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Ejarkami nuzywamy proyvragdy § ureg
dzenia shuzgee do obroblki drewnianyeh
kﬂl]cinﬁl}'ﬁh I[ﬁlﬂw 1 Uk[:}ﬁlﬂkl Lhl n.']\-\-'m:j
dredmicy na calej dlugodsi. 7 uzyciem
okrgglakdw spotykamy sic wiclokrotnie
w gospodarstwie domowym, np. kij do
szczotke. W opracowniach szkolnyvch za-
je¢ techmicenvch, w modelarmiach 1 ama-
torskich  pracowniach  uwsvwamy  row-
nied okrjulych polfabrykastow, Wiemy,
Ze raslosowanie potowych pétfabryka-
low zaosecredra wicle czasu. Kaddy,
ko rgcemie obrabial kwadratowy listew-
ke na ksztalt okragtego walca, np. na
strzaly do tukw czy maszi do modelu
zaglowea, zdaje sobie sprawe, e olrey-
manie kijka ¢ frednicy 5 mm 1 diugoesa
300 mm pochbonic prey rgesnci obrabee
minimum godzring. Slwugsjac  recinie
moremy uzyskad estetyezny i prawidbo-
wy wyplad kijka, jednakie obrabka nie
Lezudeic dokladia.

W celu stworzenia warunkdw do wy-
konywamia okrgglakow — polfabryka-
o Low we wlasnym zakresie, zbudujemy

proste  Kijarki.

Pierwsen 7 nich zrobimy 7 twardepo
drewna '.'"mh_ dab. buk): potrzebny
bedzie klocek o wymiarach 120 mm:-

o B0 2 20 mm. W klocku wiercimy
otwory o irednicy od 3 do 10 mm.
Otwory  rozmicdcimy wk, aby jeden
_ﬂtw&n wicrcony obok drugicpo nic pree
cinal tych samych slojow drewna (s, 1)
Kwadratowym  listewkom przcznaczo-
nym na okrapgle kilki sestrugamy kra-
wedric, jak na rys. 2. Preygolowang li-
stewki przebijamy nasfepnie praes wy
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wiercone otwory. Zaczynamy prachije
nic od takiego otworu, priez kidry prae-
viskajgey s kijek cegciowo wyglada
sig. & kolei przebijerny kijek preez ortwor
o mniejsre) srednicy, az do wryskania
poprawnego ksetaltu walca.

Poniewsz pivtka z  wywierconymi
otworami ma grubosé 2 mm. preehim
listewka nie wypada ¢ olwory, bo jest
w i moceno @ kleszerona, nalesy g
wiee wyhi¢ nastgpna obrabiang listewka,

Opisany preyrzad jest latwy do wy-
konunia, sle bardzo prymitnewny. Obra-
biaé mozemy za jego pomoca migkkie
gatunki drewna, wyrabiajge watks o me-
wiglkich srednicach, Bardzo ograniczo-
ne sy lak#e dilugode wykonywanych
kijkow, bowiem dbugi i cienki kijek prey
przebijanie latwo ulega Zlamaniu.

Inne, rdwnickz proste @ hitwe do wy

Jkonania kijarki zbudujemy ze stalowych

rurek cienkodciennych, Wowym celu po-
staramy 3¢ 0 kuwalki rurek stalowych
diugodci 30 do ) mm o Srednicach
wewngtrenych od 5 de 15 mm. Rurki po
odpowicdniej obrdboe (rys. 3) sluind
bpdy jako nove do owykrawania ok
tvch kijkcow. Na jednym kodcu kaide
rurki napilujemy zZeby trojkginym igla
kiem, takie jak w pile do prEcrzyania
drewna. W rurkach o frednicy 5 1 6 mm
nacinamy zeby wysokogcl I mm, w rur-
kach zag o drednicy od 7 do 15 mm
wysokosd rebdw powinna wynosié 1,5
mm. Do wykonania kijkow poshuzy nam
kwadratowe listewki = dowolnego drew-
na, najlepiej o drobnym 1 prostym shoju
Oprocz noza wykonanego z rurki stalo-
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wej uiyjemy inadla §orgezne) wiertark
lub jesacre lepiej — wiertarki clekirvez-
ngj. Listewki preeznaczone de obrobla
scinamy na koncach seyzorykiem tak,
ahy jeden koniec wehodzit do wngirm
odpowiedniego noza, a drug mogl b
uchwycony szczekami wiertarki.

Moz wkmeamy woszczeki imadia, jeden
komiee listewki mocujemy w uchwyce
wiertarki, drogi wkladamy w rorkg 2 na-
cigtymi 7ebami, a nastgpnie wruchamia-
Drewndany preyrzad doo wykonywania wal-

kdw | trey nope-rurki skrawajgoe o rdznych
: drednicach

my wierlarkg i lekko przesuwamy ja do
prrodu. Wa skutek rochu wirowego h-
stewki | pracsuwania jej do przodu na-
cigte na rurce zeby shkrowaja krowedse
listewki, Po preeciwnej stromie rurki-no-
ia wychodzi jur dokladnic obrobiony,
okragly kijek. ;

Jezel na gotowym kijku pozostaty
dady plaseeryen z listewki, 1o kijek na-
lezy jeszoze ruz obrobié stosujyc mniel
SEY WyIniar noda.

Podezas obrobki kijkdw o sredmicach
do 5 mm dobrze jest zmnigjszyc tancie
kijka przechodzgoepn preez rurke. W
tym celts rurkg-noz nawiercimy wierthom
lub rozwicrcimy rozwiertakiem tak, aby
otwor wypgaowy byl o 0.2 mm wigksay
od orworn wepciowezo. Na noke naf
lepsze sg rurki z (wardej stali lub wyko-
nane 7 pretdw stali narzgdaowe), op
obrobione ma tokarce. Protolypy (paliz
for.) wykonane zostaly 2 przypadkowe
zdobytych rurck, np. rurka ze starego
vrandola po naciecin zebow zupeinie
dobrze speinia swoje zadanic. ;

Bardzo dobrze skrawaja noze wyko-
nane 2 rerck pochodegeych ze zlomu
rowerowego, slarych  parasolck  oraz
zrobione # cicnkosciennych rorek sta-
lowych pochodzeych ze zhomu lotm-
CTEED.

Jezeli mdobyte odpadki rurek majg
zhyt grube Scianki, powwvie] 0.8 min,
rogwiercamy je tak, aby otrzymad
sciamki grubodei 0.5 do 0.8 mm.

Mo#na rowniez obtoczy¢ rurki na to-
karce lub nawet opdowad je do zida-
ncgo wymiaru pilnikiem.

Poniewa? wykonanie noéa-kijark: jest
bardzo farwe, warte zadad sobie troch
trodu i wykonad komplet noey o Sred-
nicach od 5 do 15 mm. Posiadanic w
pracowni amatorskiz) takicgo komplet
ulatwi nam szybkie i dokhadne wykona-
nie np. strzet do lukdw, maszidw do mo-
deli okretéw, drutdw do robdl dzianych,
zghdw do prabi drownianyeh oraz pob
fabrykatow do réEnyeh modell




