Oszalamiajgcy rozwoj elektroniki stwa-
za mozliwosci zaréwno profesjonalistom
jak i amatorom. Najlepiej mozna to zaob-
serwowaé w sklepach z elementami elek-
tronicznymi, gdzie zawsze sg ttumy kupu-
jacych. Amatorzy przy przygotowywaniu i
obrobcee plytek drukowanych, na ktorych
nastepnie montowane sg uklady, stosujg
juz wiele nowoczesnych metod. Sam mon-
taz wymaga takze stosowania coraz lep-
szych, wygodniejszych i nie meczgcych
sposobéw obrébki a takze dobrych narze-
dzi. Dla amatora nie zawsze jest to jednak
mozliwe.

Autor, w ktérego sferze zainteresowan
elektronika nie zajmuje poczesnego
miejsca, zmuszony zyciowsg koniecznoscig
do pewnych prac z tego zakresu, miat duze
trudnosci montazowe, efektem czego jest
proponowana w tym artykule podstawka.
Widoezna na fotografii konstrukcja stuzy
do. zamocowania plytki z obwodami dru-
kowanymi w czasie montazu na niej ele-

mentéw elektronicznych a nastepnie ich
Iutowania. Podstawka umozliwia zamoco-
wanie plytki w najdogodniejszym poloze-
niu a takze dowolne jej ustawienie.

Do wykonania podstawki mogg byé uzy-
te rézne latwo dostepne materiaty. Kon-
strukcja o wymiarach 100 x 160 mm wyko-
nana jest ze stalowej blachy grubosci
3 mm, do ktérej od spodu przykrecone zo-
staly, na rogach, wkretami M3, cztery gu-
mowe nozki.

Do podstawki jest przykrecony dwoma
wkretami M6 stupek zrobiony ze stalowe-
go plaskownika o wymiarach 10 x 40 x 60
mm, w ktorym w odleglosci 5 mm od
wierzchotka jest wywiercony poziomo o-
twor o srednicy 5 mm i drugi taki sam
otwor w odleglosci 20 mm od pierwszego
(rys. 1).

Po wywierceniu tych otworow ptaskow-
nik nalezy przecigé pitkg do metalu w spo-
sob pokazany na rysunku. Miedzy otwora-
mi trzeba wywiercié¢ otwor do zaciskania
preta. W otwor ten wkreca sie wkret lub
srube i wkretakiem zaciska pret z umiesz-
czonymi na nim ramionami.

Prosty i gladki pret stalowy o srednicy
5 mm a diugoéci dostosowanej do wielkos-
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ci lutowanych plytek (autor zastosowal
pret dlugosci 300 mm co umozliwia mon-
taz plytek o réznej wielkosci) umieszcza
sie w gbrnym otworze siupka. Na precie
tym znajdujg si¢ dwa przesuwne ramiona,
miedzy ktérymi zamocowana jest plytka.
Na rysunku 2 pokazany jest sposéb zmon-
towania ramienia z uwzglednieniem trud-
niejszych szczegblow.

Ramiona i podpory mozna wykona¢ ze
stalowej blachy, lub mosieznej blachy gru-
bosci 0,8 = 1 mm w sposob pokazany na
rysunku 3. Na umocowanym w imadle ka-
walku blachy grubogei 2,6 mm uklada sig
przygotowany pasek blachy szerokosci o-
koto 12 mm i zagina kolejnymi uderzenia-
mi mlotka. Zagiecia te nalezy zrobi¢ tylko
do pewnego miejsca, nie na calej diugosci.
Przekroj poprzeczny ramienia z wymiara-
mi pokazany jest na rysunku 4, W nie za-
gietym koncu ksztaltek wywiercone bedg
otwory o srednicy dostosowanej do ze-
wnetrznej $rednicy rurki, do ktérej zosta-
ng przylutowane. Dlugosé¢ ramienia od osi
otworu wynosi 120 mm,

Dwie miedziane lub mosigzne rurki diu-
gosci 50-60 mm i o $rednicy zewnetrznej
6 mm a wewnetrznej 5 mm trzeba przylu-
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towaé do ramion tak, aby stanowily ze
sobg kat 90°.

Nakretki M6, po rozwierceniu w nich ot-
woréw wiertlem o $rednicy réwnej ze-
wnetrznej $rednicy rurki, lutuje si¢ w
miejscu oznaczonym na rysunku 2 albo na
koncu, jak to widaé na fotografii. W na-
gwintowane otwory w nakretkach wkreca
sie wkrety, ktore zacisng rami¢ na pre-
cle.

Dla uniemozliwienia przesuwania sig
plytki wzdiuz ramion, do samego preta, w
miejscu oznaczonym na rys. 2 mozna wlu-
towaé wkret lub zwykly kawalek drutu.
Wszystkie potgczenia wykonane sg lutem
cynowym, lutownicg 100-watowsq. Zazna-
czamy, ze koniecznie trzeba wszystkie o-
stre krawedzie blachy dokladnie opilowaé
dla unikniecia okaleczen rak, a gorne kon-
ce ramion lekko wygia¢ na zewngtrz co
ulatwi wsuwanie plytki. Po umocowaniu
preta w $rodku jego dlugosci w otworze
slupka i zaci$nieciu $ruby, na precie u-
mieszcza si¢ ramiona. Stosownie do wiel-
kosci plytki ramiona przesuwa sig¢ wzdiuz
preta, zabezpieczajac przed przesuwa-
niem wkretami.

Stefan Zbudniewek



