WYKONYWANIE ELEMENTOW
DO MALOTRANZYSTOROWYCH ODBIORNIKOW

W wielu przypadkach radioama-
torzy przy budowie radioodbiorni-
kéw _tranzystorowych napdtykqu
trudmém w uzyskaniu n
bardzo potrzebnych cze§ci, jak np
plytek zestawieniowych, transfor-
matoréw, rdzeni, kondensaforéw,
podstawak do rhranzysﬁorﬁm

W niniejszym antykule podajemy
sposoby wylkonania tych elemientéw,
ktore znajdujg zastosowanie w od-
biornikach matotranzystorowych, o-
pﬁagj{gh w poprzednim numerze

Rys. -1 przedstawia plytke zesta-
wieniows 2z rozmieszczonymi na

niej giéwnymi czeSciami iodblornika.
Plytke moina wykbnaé z laminatu
fenolowego (bakelit) albo melami-
nowego grub, 2—25 mm. Moina ted
wykorzystaté do tego celu plytki po-
listyreniowe, uéywa:w---do--wyﬁada-
nia §cian w lazienkach.

Wymiary plytki przystosowujemy
do wymiaréw obudowy wodbiornika.
W opisanym przez nas prototypie
odbiornikg (patrz ,M.T.”, nr 6 z
biezgoego roku), wewnetrzna prze-
strzefi obudowy umozliwia umiesz-
czenie w niej plytki o wymiarach
145X90 mm. Na plytce umieszcza-
my za pomocg wkretdw kondensa-




tor zmienny, gloSnik (GD-7) 02 W
i baterie zasilajgce. Baterie te skla-
dajg sie z calej bateryjki 3-wiolbo-
wej i jednej poléwki 3V + 11/3 V).
Sg one przymocowane do plytki za
pomoca uchwytéw ze stykam; kon-
Gloénik, celem lepszego wykorzy-
stanja wysokosci obudowy odbiorni.

dajacego émd:ﬁ»cy obrzeza mm—-
su, tj. okolo 30 mm.

Rys. 2 przedstawia kolejnoéé ope-
racji przy wykonywaniu transfor-
maitora na rdzenfu pierScieniowym
ferrytowym. :

Transformator wielkiej czestotli-
wosci nawiniety na takim rdzeniu
zawiera dwa uzwojenia z drutu izo-
lowanego (wartosci tych uzwojen
podano w poprzednim numerze
MT).

Rys. 2a przedstawia rdzen pier-
Scieniowy odcigty od walka ferry-
towego stosowaneégo w obwodach
korekcyjnych odbiornikéw telewi-
zyjnych. Dla latwiejszego uzwoje-
nia pierScienia moima rdeeh roziu-
pa¢ na dwie czeSci za pomoca ob-
cegobw albo dwodch przecinakéw i
miotka (rys. 2b). Na odciete w ten
sposéb poléwki mwijamy ustalong
ilo§¢ zwojow drutu i wyprowadza-
my dluzsze koncodwki (rys. 2¢). Na-
stepnie smarujemy kle;em obie po-
lowki przelamanego rdzeniy (poli-
styrocement) i dociskamy je do sje-
bie tak, aby dokladnie do siebie
pasowaly

Prakityka wykazata, zZe rdzel‘l
piericieniowy po sklejeniu pracuje
réwnie dobrze, jak i nieklejony. W
przypadku gdy nie uda sie nam u-
zyskaé rdzenia pier$cieniowego, mo.
zemy poradzi¢ sobie w inny sposéb,
a mianowicie wykorzystamy dwa
krotkie odcinki amteny ferrytowej
(rys. 2d), ktére za pomoca pilnika
lub szlifierki tarczowej — zeszlifu-
jemy wzdlui do %/s grubodci. W o-
brobionych w ten sposéb poléwkach
wypilujemy pilnikiem okraglym
wglebienia do polowy grubosci, na
ktére nawiniemy drut w ustalonej
ilodci zwojébw. Po nawiniediu — o-
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bie czefci sklejamy ze sobg i wy-
suszamy.
Rys. 3a, b, ¢, przedstawia sposéb
wyknnama kondensatora mmego
Kondensator ten skiada

cienkiej blachy

mosieinej, grub. okolo 0,15 mm.
Ogb6lem wytniemy 4 plytki dla

rotora i 5 plytek dla statora. Celem

- odizolowania plytek od siebie zalo-
~ iymy pomiedzy nie twardy die-

lektryk w postaci blony fotograficz-
nej (po usunieciu z niej emulsji)
(rys. 3b).

Plytki rotora (ruchome) osadza-
my na osi, ktéra bedzie obracala
sie w tule;ce 05 wykonamy z cze-
$ci mosieinej wiyku bananowego,
a fulejke z gniazdka radiowego.
Wtyk nalezy nagwintowaé¢ narzyn-
ka M4 dlugosci 6 mm, a gniazd-
ko opilowaé i skrdcié¢ jego grubszy
cze$é do 2 mm.

Spos6b zamocowania piytek stato-
ra na.osi filustruje fragment rys. 3a -
(w powiickszeniu). Poléga on ng o-
sadzeniu w przecieciu wiyku (po
zamocowaniu plytek) paska blaszki
wygietej w ksztalcie litery ,S” i
nastepnie docisnieciu go nakretka
— dzieki oczemu wszystkie blaszki

.rotora bedg stykaly sie z osig i tu-

lejka.

Pamietajmy réwniez o umieszoze-
niu pomiedzy plytkamj statora me-
ialcwyoh podkladek grubosci okolo

mm

Wykonany w ten spos6éb konden-
sator trzeba zaopatrzyé w pokretlo
g?r;;glq tarcze z zabkami na cbwo-

ie).

Pokretlo wykonamy z k po-
listyrenu albo polimetakrylanu me-
tylu (szkla orgamficznego) grub. 3—4
mm. Ksztalt i wymiary pokretia
ilustruje rys, 3c. Pokretlo to do po-
lowy ¢ posiada zmnfejszong
ére‘dnicq — co umbozliwi ogranicze-
nie obrotu kondensatora do 180°.

. Role ogranicznika obrotu spelma tu

jeden z nitébw, majgcy nieco diuz-
szv koniec.
Polaczenie kondensatora z ukla-
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radiowe poditadky T f—;‘;?e Loska z wiyezki
ol N tvleia z gniozdka o
-
a) b
: odetnky przewodnika e
(linka) w igielicie _ :
blachy angielskie

tu lytowaé Rys.4

dem czeici odbiornika odbywa sie
Za posrednietwem koficowek dalu-
towanych do statora

tulejka, badf tez spreiynki spiral-
nej zamocowanej na jego osi.

Rys. 4 przedstawia dwa przykia-
dy wykonania podstawek (gniazdek)
do tranzystorw. Wykonanie gnia-

zalecamy z kilku' wzgledéw, z

ktérych najistotniejszym jest zabez- |
! dat¢ na rys. 4a.

bieozenie tranzystoréw przed prze-
grzaniem w czasie lutowaniz fch
konicowek.

Rys. 4a przestawa gniazdka wy- :

konane z odcinkéw linki obciagnie-
tej osiong igelitows. :

W plytce zestawieniowej wykonu-
Jemy trzy pary otworkéw i przy-
gobowujemy trzy odeinki Jinki
(przewodu), kazdy dlugosci 30 mm.

Nastepnie usuwamy z nich czeéé
izolacji, pozostawiajac ja tylko na
8-mm odcinkach. Odizolowane kofi-
ce przewodnikéw przeciggamy przez
otwory i prostujemy, Lutowanie
przewodéw lgczacych poszezegbine
czeSci na plytce zestawieniowej —
przeprowadzamy do koficowek od-
tzolowanych, mnatomiast wyprowa-
dzenia (koncowki) tranzystora wkia-
damy do koncoéwek odcinkéw osto-
nietych izolacja, jak to zreszta wi-

Podobng podstawke moina wyko-
naé¢ z dwobch plytek polimetakryla-
nu metylu oraz z paskéw blachy
wyocietych z puszki po
i starannie ocozyszczonych.

Blizsze szczeg6ly dotyczace wyko-
nania podstawki przedstawione sa

na rys. 4b. :
; Ini. Witold Kozak
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