Wibrator (patrz fot.) jest zespolem, ktéry wcho-
dzi w sklad gitary elektrycznej opisanej w poprzed-
nim ?r vkule.

Tym, ktdrzy jeszcze nie znajg ,,tajemnic” gitary
elektrycznej, wyjasniamy, Ze wibrator reczny (me-
chaniczny) przy gitarze stuzy do wytwarzania wib-
racji dzwigku, czyli do podwy2szania i obnizania
tonéw przez naciaganie lub zluZnianie dZwignia
strun w stosunku do stanu zestrojenia gitary. Opisa-
ny niZej wibrator (rys. 1) ma prostg konstrukcje,
jest latwy do wykonania i dziala skutecznie. Spetnia

on jednocze$nie w gitarze funkcje zaczepu wszyst-
kich strun.

Do wykonania wibratora do gitary elektrycznej’
potrzebne s3 nastgpujgce materialy: blacha mosigz-
na lub stalpwa migkka o wymiarach 80 170 i gru-
boéci 2 mm, jesli jej powierzchniafest czysta i niepo-
kaleczona, Jub 2,5 mm, gdy powierzchnia wymaga
obrébki wiérowej, oraz pret o $rednicy 5 mm
z twardej stali, najlepiej z tzw. srebrzanki.

Prototyp wibratora zostal wykonany z blachy
nierdzewnej, éciSle wg wymiaréw podanych na
rysunkach, i praktycznie sprawdzony.
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PRZETWORNIK

Zarys otworu w korpusie
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Dtugosé przed zagigciem ~ 170
—e EL T

Prace rozpoczynamy od napysowania na kawal-
kach brystolu w naturalnej wielkosc: (1:1) czesc
wibratora (rys. 2 i rys. 3a). Tak otrzymane szablony
przykladamy do blachy i, po obrysowaniu ich kon-
réw, wycinamy ksztaltki pitka do metalu. Wycie-
te kawatki blachy (ksataltki) dokladnie prostujemy
(nie kaleczgc powierzchni), a nastgpnie boczne kra-
wedzie pitujemy wg wymiaréw. W plytce (rys. 2)
trasujemy otwory, punkuyemy je, po czym wierci-
my 4 otwory o §rednicy 4,2 mm, 1 otwér o $rednicy
9 mm i | otwér o §rednicy 4 mni pod gwint MS.
Podluzny otwér 5x48 mm wypitujemy pilnikiem
iglowym, po uprzednim wywierceniu dziewigciu
otworéw o Srednicy 4,5 mm w odstgpach 5 mm
jeden od drugiego. Otwoér 1en nalezy dokladnie
wypilowaé, gdyz bedzie on zamkiem dla wspornika
(rys. 3). Owwory o $rednicy 4,2 pod wkrety z Ibem
stozkowym poglebiamy wg przekroju B-B pogle-
biaczem lub wiertlem. Plytle (rys. 2) 1 kszialtke
(rys. 3a) dokladnie czy$cimy pléinem S$ciernym,
o coraz 1o drobniejszym ziarnie tak, aby uzyskaé
gladka powterzchnie. Plytke (rys. 2) od gory nalezy
wypolerowac na wysoki polysk.

Teraz przystgpujemy do uksztaltowania wspor-
nika (rys. 3) z kszahtki (rys. 3a). W szczgkach
imadla (rys. 9) zaciskamy zaokrgglony koniec kszta-
hki na glgbokosé 10 mm. Uderzajac miotkiem
poprzez plaskownik aluminiowy w wystajacy ko-
niec ksztaltki, zaginamy ja pod katem 90°. Drugie
zagiecie, szerokosci 16 mm, wykonamy podobnie,
lecz za pomocg klocka grubosci 16 mm (rys. 10).
Tak uksztaltowany wspornik powinien mieé wy-
miary zgodne z rys. 3.




' W odleglosci 7 mm od zagiecia grnego wypiluje-
my dwa wycigcia szerokosci 2,5 mm, z zachowa-
niem wymiaru 48 mm. Wspornik (rys. 3) musimy
dopasowaé do podhuznego otworu w plytce (rys. 2)
tak, aby obie czesci daly si¢ zloZzyC i stanowily
przegub. Nalezy zwr6cié¢ uwage na dokladne rozsta-
wienie otworéw o $rednicy 2 mm — pod struny.
Otwory o §rednicy 9 mm wyznaczymy wg plytki (2)
po zloZeniu obu czegsci, zachowujac wspélosiowost.

Tulejke (rys. 4) wykonamy z mosiadzu i osadzi-
my ja nieruchomo we wspormku (3)nacyng. Gwint
w tulejce wykonamy gwinfownikami nr 1 i 2.
Chodzi o to, aby dZwignia nagwintowana (5) miala
jak najmniejszy luz po wkreceniu w tulejke.

Di#wignie (rys. 5) wykonamy z twardej stali.
Wygiecie poziome skorygujemy po prébach wibra-
tora na gitarze.

Uchwyt (rys. 6) wykonamy ze szkla organicznego
lub z innego tworzywa. Ksztalt uchwytu narysowa-
ny jest przykiadowo i moze byé dowolnie Zmie-

. niony.

Sprezyng (ryse7) nalezy zwinac zdrutu sprezyno-
wego lub dobraé¢ gotowg. SpreZyng mozna zastapic
krazkiem 7 elastycznej gumy.

/" Wkret (rys. 8) wykorzystamy gotowy. £.eb wkre-
ta nalezy wygladzi¢ i wypolerowac.

Montaz wibratora przeprowadzimy wg rys. 1.
Wspornik (3) wkladamy do otworu plytki (2),
nastgpnie wkrecamy wkret (8) do oporu, naklada-
my sprgzyne lub krazek gumy i dokrgcamy nakret-
ke z podkladka (1). -

Wibrator osadzamy w korpusie ~gitary, po
uprzednim wykonaniu wycxgé zwymiarowanych na
rys. 1. Do przymocowania wibratora do korpusu
gitary uzyjemy wkretéw do drewna o §rednicy 4 mm
i dlugodci 20 mm.

W prawidlowo wykonanym wibratorze dZwignia
(5) powinna znaleZ¢ si¢ miedzy drugg a trzecia
strung..

Przelotowy, o §rednicy 20 mm, otwér w korpusie
gitary umozliwia regulacj¢ naprezenia wspornika
(3) tak, aby w zestro;one; gitarze plytka (2) i wspor-
nik (3) byly wzglgdem siebie réwnolegle.

Otwér w korpusie gitary zastonimy plytka z two-
rzywa sztucznego. !

Po sprawdzeniu dzialanig wibrator nalezy poni-
klowa¢ albp wypolerowane powierzchnie pomalo-
wac bezbarwnym lakierem.

Stanislaw Sabat



