W pracy introligatorskiej, przy
oprawie ksigzek lub wykonywaniu
réznych wyrobéw z kartonu i tek-
tury, niezbedny jest néz o krétkim
brzeszczocie i moenym  trzonku
(rys. 1). Poniewaz takich nozy trud-
no jest nieraz dosta¢ w sklepach
z wyrobami metalowymi, trzeba
wykonaé¢ je samemu. Wykonanie
takiego noza w sposéb amatorski
nie sprawi nam wiekszych trudno-
§ci, jefli zdobedziemy stary zuiyty
brzeszezot pily do metalu (nawet
z wykruszonymi zgbkami), kawalek
twardego drewna (na firzonek) i
drutu (na nity). Takie wlaénie
brzeszczoty ze wzgledu na jakosé
uzytej do ich wyrobu stali sg do-
skonalym materialem na noze in-
troligatorskie, szklarskie i szewskie,
a nawet pod niektérymi wzgledami
przewyzszajg te ostatnie, wyprodu-
kowane przez fabryki.

Mozna z nich bowiem formowaé
dowolne ksztalty nozy lepiej odpo-
wiadajgce swemu przeznaczeniu i
inaczej je zaostrzaé, np. nie z obu
stron brzeszczotu, lecz tylko. z jed-
nej.

Takie jednostronne zaostrzenie
brzeszczotu noZza ma przy obroébce
papieru, kartonu -lub tektury szcze-
golne znaczenie, gdyz umozliwia
prostopadle prowadzenie noza przy
linii lub katownicy (zawsze po tym
samym $ladzie) i nie dopuszcza do
strzepienia sie (w miejscach ciecia)
brzegéw papieru lub tektury. Lat-
wiej jest réwniez taki néEz mao-
strzyé na oselce, zachov'"'1r na ca-
tej dlugosci ostrza jednakowy kat
zaostrzenia.

Majac wiec taki brzeszezot (moze
to byé réwniez brzeszczot pilty do
drewna) wyznacza sie na 1im bialg
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farbg (np. akwarelowg) sylwetke
calego noza, tj. czesci tnacej i cze-
$ci chwytowej (rys. 2).

Nastepnie brzeszczot zamocowuje
sie w imadle tak, aby brzeg wyzna-
czonej na nim sylwetki, znalazi sie

na poziomie goérnych krawedzi
szczek imadla i za pomocg przeci-
naka i milotka, &cina sie zbedne
czeSei brzeszezotu przesuwajgc go
stopniowo w ,imadle az do otrzy-
mania. catego ‘ksztaltu noza.

Po uformowaniu wyznaczonej
sylwetki noza, wyréwnuje sie do-
kladnie jego brzegi na toczaku (ka-
mieniu piaskowcowym) zwilZanym
wodg, zaostrza sie z jednej strony
cze$é tngeg i wybija sie w czedci
chwytowej przebijakiem (na sztor-
cu bukowego klocka drewna) ‘trzy
otworki na nity (rys. 3). Nastepnie
przygotowuje sie dwie listewki z
twardego drewna, grub. 5—6 mm,
na trzonek noza. W obu listewkach
wywierca sie réwniez po trzy
otworki na nity (tej samej Sredni-
cy co i w czesci chwytowej) i zni-
towuje sie je razem z zeleicem n
2a (rys. 4), po czym {irzonek wy-
réwnuje sie po bokach i z wierz-
chu pilnikiem i $ciernym papie-
rem, nadajgc mu ostateczny ksztalt
i gladkoéé wg rysunku 1.

Wyrobiony w ten sposéb trzonek
zacigga sie politurg lub bezbarw-
nym lakierem, brzeszczot noza szli-
fuje sie &ciernym plétnem az do
polysku, a ostrze obcigga sie na
tzw. marmurku.

W podobny sposéb moina wyko-
naé¢ ndéz szklarski do nacinania ru-
vek szklanych (rys. 5) albo néz do
nakladania kitu (rys. 6) z tg tylko
réznicg, zZe ostrza obu tych nozy
formuje sie z obu stron brzeszczo-
tu (rys. 7)
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