PRZYSTAWKA DO FREZOWANIA

Samodzielne wykonanie szuflad, pawlaczy, sza-
fek z przesuwanymi drzwiczkami lub szybami czy
wreszcie boazerii - stwarza konieczno$¢ wykonywa-
nia réznego rodzaju kanalkéw, wpustow i profili.
Jak duzo moze to sprawic klopotu, wiedza ci, ktérzy
sie do tego kiedykolwiek zabierali.

W obrébce drewna najwigcej mozliwosci daje
frezowanie, umozliwia bowiem wykonywanie wy-
mienionych prac szybko i dokladnie. Rzecz tylko.
w tym, Ze trzeba mie¢ czym i na czym frezowa¢.

016z sprawe moze rozwigza¢ odpowiednia przy-
stawka do frezowania. Przedstawiona tu przystaw-
ka zostala wykonana do stojaka do wiertarki opisa-
nego w nrze 2 ,,Mlodego Technika™ z br. Przystaw-
ka moze by¢ wykonana takze do innych posiada-
nych stojakéw, chcemy tu jednak zaznaczy¢, ze do
tego celu nadajg si¢ gléwnie wiertarki zwrzecionem
zakoriczonym uchwytem gwintowym.

Wiertarki z uchwytem stozkowym sa zupelnie
nieprzydatne, poniewaz przy naciskach stycznych
do wrzeciona, jakie wystgpuja podczas frezowania,
uchwyt z zamocowanym frezem moze z wrzeciona
spasc, co mogloby by¢ bardzo niebezpieczne.

Opisana przystawka jest bardzo prosta, a jej
wykonanie nie powinno nastrecza¢ wigkszych trud-
nosci. Rys. 1 pokazuje ja zamocowang na podstawie
stojaka wiertarki, w widoku z przodu i z géry.

Mocowany do stolu stojaka za pomocg czterech
wkretow blat przystawki wykonujemy z blachy
stalowej grubosci 4-6 mm, o wymiarach 200300
mm. Poniewaz do frezowania bedziemy uzywaé
najczesciej frezéw trzpieniowych lub nasadzanych
na specjalny trzpieni, a samo frezowanie bedzie sig
odbywac¢ blisko krawedzi lub na krawgdziach deski,
musimy mie¢ mozliwo$¢ ustawiania dolnej krawe-
dzi freza poniZej gornej powierzchni blatu. Mozemy
to osiggnac przez wykonanie w blacie otworu o §red-
nicy wigkszej od §rednicy zewngtrznej stosowanych
frezéw, w spos6b pokazany na rys. 2.

Do blatu mocowana jest dwiema $rubami listwa
prowadzaca. Do umozliwienia regulacji glgbokosci
frezowania listwa musi by¢ przesuwna. W opisywa-
nej przystawce wykonano to w ten sposob, ze listwa
na jednej §rubie wykonuje ruch obrotowy, a druga
sruba, na drugim koricu listwy, przesuwa si¢ w p6l-
kolistym kanale (rys. 1). Po odpowiednim ustawie-
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niu listwy wzgledem freza, dokrecamy obie nakret-
ki na $rubach.

Listwe oporowa wykonamy wg rys. 3, na ktérym
pokazane s3 wszystkie szczegoly wykonawcze. Do
katownika przyspawamy wycinek rury o §rednicy
niec mniejszej niz péltora cala, po czym listwg
dokladnie prostujemy i wiercimy otwory wspélosio-
we z otworami w plycie.

Kolejng czynnoscia bedzie wycigcie katownika
zawartego migdzy pélkolem przyspawanego wycin-
ka rury (wg rys. 3) i dokladne opilowanie ostrych
krawedzi. \

Po zamocowaniu listwy do blatu i nast¢pnie blatu
do podstawy stojaka, przystawka jest juz gotowa do
pracy.

W opisie stojaka do wiertarki (patrz nr 2/1979
,sMT”) oznaczone s3 pod poz. 21 opér dolny i pod
poz. 23 op6r gérny. Opory’te, po ustawieniu w od-
powiednim polozeniu freza w stosunku do frezowa-
nej deski, zaciskamy na shupie stojaka po dosunigciu
ich do suwaka. Uniemozliwia to niezamierzone
i przypadkowe przesunigcie suwaka po shupie w ddl
lub w gérg.

Oczywiscie, suwak musi by¢ zaci$nigty na shupie,
azeby nie mégl si¢ wokél niego obracac.

Zaczynajac frezowanie bezwzglednie musimy pa-
migta¢ o bezpieczefistwie pracy, i na to wiasnic
zwracamy szczegdlna uwage.

Nizej podajemy w krétkim zarysie sposoby wy-
konania zabezpieczen i goraco zachecamy Czytelni-
kéw. do ich stosowania,

W czasie frezowania deske prowadzimy przy
listwie prowadzgeej, jak pokazano na rys. 4. Bok
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Frezowanie kanatu frezem jednoostrzowym

deski prowadzony przy listwie powinien by¢ prosty
i gtadki, bo tylko wtedy moZna mie¢ gwarancijg, e
dobrze wykonamy czynno$¢ frezowania. W przy-
padku frezowania rowkow w szerokich deskach
i listwach takie prowadzenie jest wystarczajace.
Kiedy jednak bedziemy frezowaé waskie listwy,
nalezy dodatkowo zastosowaé urzadzenia dociska-
jace. .

Urzadzenia dociskajace maja za zadanie dociska-
nie frezowanego przedmiotu do listwy, co gwaran-
mje prawidlowe wykonanie frezowania,

Rys. 3 przedstawia trzy mozliwe rozwigzania:

a) docisk wykonany jest z okraglego preta i za-
mocowany w przesuwnym stojaku,

b) podobne rozwigzanie do tego, co w punkcie a,
lecz tutaj zamiast preta zastosowano regulowane
ramie, na kiérego koficu jest umicszczona rolka,
np. lozysko kulkowe,

¢) na przesuwnej listwie na sprezystych ramio-
nach umocowane sa dwie rolki dociskajagce.

Wykaz materiatow

Lp. Nazwa Materiat szt.
1 Podstawa stojaka
2 Blat przystawki bl st. = 4-6=200x 300 mm 1
'3 Whkrety M5x15 stal 4
4 Uistwa prowadzgca| katownik st 25 =26=300 mm
lub 30302300 mm 1
5 Sruby M6 20 gtal ~ ® 2
6 Podktadki stal 2
i 2

Nakregtki MG stal

Schematyczne rysunki ukazujg rézne mozliwosel
wykonania dociskéw, najlepsze s jednak dociski
sprezyste, zapewniajace rownomierny docisk pomi-
mo ewentualnych nieréwnoéci frezowanej deski.
Dociski w punktach a, b, moga by¢ sprezyste, a nie
stale.

Gdy mamy frezowaé krétkie i waskie deseczki,
nalézy stosowa¢ popychacze. Prosty popychacz,
pokazany na rys. 6, to deseczka z odpowiednim
wycigciem, do ktérej zamocowano uchwyt do wy-
godnego trzymania.

Gdy frezujemy szerokie i dhugie deski, nie grozi
na ogdt niebezpieczenstwo dostania si¢ reki w zasicg
dzialania pracy freza. Przy frezowaniu waskich
listew nalezy jednak byé szczegblnie ostroinym
i dlatego przystawke powinniSmy wyposazy¢
w oslone freza. Na rys. 7 pokazana jest najprostsza
ostona spelniajgea zupelnie dobrze zadanie ochrony
dla rak.

Frezowanie odbywa si¢ przy obrotach na drugim
biegu, tj. 1850 obr/min.

Uwaga: W' czasie wymiany freza i regulacji
glebokosci frezowania, a takie przy wszelkich
innych manipulacjach w obrebie freza, wtyczka
sieciowa musi by¢ wyjeta z gniazda sieciowego.

Osobnym problemem s3 frezy, na rynku bowiem
jest niezmiernie trudno kupié frezy przydatne do
domowego majsterkowania. Majgc na uwadze te
trudnesci, w jednym z nastepnych numeréw , MT”
zamie$cimy opis samodzielnego wykonania frezow
do drewna.

Stefan Zbudniewek
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