


A BARSLIAGE

OSTRZYMY tYZWY

Nadehodzgey sezon zimowy mobili-
zuje do solidnego preveolowania wypo-
sabenia studycego do uprawiania spor-
ww  zimowych, migdey innymi byiew.
tviwy mogy byd w rizny sposab mocn-
wane o bhutdw | maja rdine preesacre-
nie: jazda fipurowa, jawda szybka cey
tcz gra w hokeja. Jednakze tylko ostre
bvawy dudzy pelne zadowolenie, ponie-
war  gwarantuja  nam  wykonywame
plynnych @ kapodnych  ruchow ciala.
a przy lym zwigkszajy beepleceensiwo
jazdy. Kaide nowe byiwy sa odpowied-
nie wyostrzone preez spegjalistow w wy-
twirni. Po pewnym okresie wiytkowa-
nia krawedzie hiew tepig sig, jazda staje
sig nigpreyjemna | nicbezpieczng,

Ostrzenie dvrew naledy do crynnosci
dosé trudnych, moma je sobie wlatwic
korzystajue z prostego oprzyradowa-
i, Cimdwimy dwie mozliwosc ostrze-
nia lyiew: ostrzenie recene 7a pomocy
pilnikow dusarskich o przekroju okry-
glym i polokrgghym i ostrzenie mechs-
picEne na wirnjaesj tarcey karborundo-
W]

Ostezenie Iview pilnikami bedrie mo-
zliwe tviko wiedy, sdy lyowy nic s
byt mocno harowane. W ewigzku
Z tvm naleky sprawdzié twardosé hiew,
Probe wykonamy pilujge hiwg drobno
naciglym  pilnikiem  gladzikicm (nr 3}
crdciown zuiviym, Jeieli pod pilnikiem
CIUFEmMY OPOT | ZAUWEZYmY OsVpywanic
sie opitkéw, lviwa jest dodé mickka. Je
7eli natomiast prey probie pilowania pil-
nik flizes sig po hviwie | wydaje zerevt,

Jakby przesuwal sig po sekle, yrwa pest
za twarda do obrobki pilnikicm.

Eviwe przemaczony do cstreenia pil-
pikiem zamocowujemy  w o szceekach
imuddn (rys. 13 Aby nie uszkodzié ni-
klowej powloki. migdey seczek imadis
a plogg biwy whlodymy podkladki =
migkkie] blachy, np. aluminiowej Hub
cynkowey,

Eyiwy mocowane do bulow za po-
moeg skrecanyeh pwintem szoegk maod-
na ramocowad do osirzenia prevkreca-
jac je do kawalka deseczki preybite] do
stohy warsrlatowezo {rys. 21,

Do osirzenia lyiew powinoidmy wky-
wad ostryeh pilnikdw okrgglych o Sred-
nicach & do 12 mum (grubodd nacked nr
3 Jub 4). diugoser do 250 mm.

Jereli natomiast choemy naostrzye
Iyiwy wykonujge w nick: bardzo plytki
rowek, to wykorzystamy do tego celu
pilniki pilokrggle.

Prowadzenie  piltika wedluz  plozy
bvrwy jest trudne nawet dla zaawanso-
wanego najsterkowicza, Pilnik ma en-
denzie do zeslizgiwania sic 2 plozy, oo
narafa rgke pitujgeezo na skaleczenie.
W ocelu umozliwienia prowadzenia pil-
nika w prawidlowe) poeyeli poderas
pilowania lub poglebiania rowka. wy-
konamy proste pryrzgdy dostosowane
do pilntkéw okrgglyeh (rys. 23 1 pol
okraglvch (rys. 4}

Korpusy preyrzadow wykonamy = ka-
walkdw  tekstolitu  {zwancgo  rownicz
repoteksem); jest Lo IWOIZYWo sAugenc,
skladapgee sie 2 owicly warstw  plotna
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sklgjonege #ywiey fenolowsy. Po obro-
bicnin tekstohiv we wymiandw, wiywier-
cimy w nim otwaér o frednicy o jeden
mm mniggsee) niE drednica pilmka, a w
jeao dolngj crgdol pitka do metalu wy-
konamy wycigcie o (.2 mm sfersze nig
szerokodd plony Tewy,

Wowywicrcony w preyregdaic olwor
woHniemy koniec pilnika. Po natoZenin
prevrzadu na ploss Bykwy ruchem poso-
wislo  rwrotovin  wypilujemy  rowek.
Podczas ruchu pilnika do przodu prey-
ciskamy po do plogy, podozas ruchu.
powrotncen zas pilnik pressuwamy bee
naciske, W bviwach ke lekko preyie-
pionych wystarezy wykonac kilka ru-
chiw pilntkiem, aby przywrococ i pel-
i OsLross,

Jezeli Beowy 53 stepione do lego stop-
ni, #e srodek plozy jest wyiszy od kra-
widal, to musimy wypilowad nowy ro-
wek, Pilowanie takiegoe rowka rozpocs-
niemy od jednego 2 kofodw plozy. woi-
najae si¢ w metal stopnzowo ak do dru-
giepo kodca. Po wypHowaniu  calspo
rowka dobree jest wygladaic po pibni-
ke pladzikiem o Srednicy o 2 nm wigk-
gy mid pilnik, kldrvim zostdd wykonany
ek

Do prawidlowezo  prowsdzenia  pil-
mka polekraglego po plozie bviwy wy-
konany preyrzad 7 tekstolitn w podobny
sposob jak do pilnika okraglego, jed-
nakie otwor wywiercimy w nim wierthem
o frednicy rownej grubosci pilnika, a
nastepnie rospilujemy go do ostatece-
nego kselabtu, JeZeli ktod muatby trud-
noici w nabyciu tekstohitu, o moie go
Laslgmic Innym IWorrywem seucanym,
o nawet kawatkiem sklejki lub twarndego
drewnza.

Eviwy moeno hartowane  bedziemy
ostrevli na karborundowej tarczy scicr-
e, Do 7amocowanis arczy mosemy
wykorzystad popularne maszyny, w ja-
kic - wyposazone s pracownic  zajed
technicznyeh w szkotach ogdlnoksataloy-
cych, np. piotokark [ub selifierkn dwu-
tarczowe. Do ostracnia bydew modna row-
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nied wykorzystad podobne ;aﬁzyny,
rhudowane w wykonaniu amatorskin.
Prayregd preedstadiony na rys. 5 dosto-
sowany zostal do umiwersalng] obra-
biarki stodowe typu Dyza-6, produkcii
Warsstatow Zasadnicze] Szkoly Zawo-
dowej w Zlotowie. Wrzeciono icj obra-
biarki ma srednicg 16 mm, tarcea szli-
Derska zad ma srednice [25 mm i gru-
bos¢ 6 mm..

. W ocelu preystosowania obrabiacki de
ostrzenia “hvsew wykonamy nasigpujgee
ceynnoscl. Odigczymy maseyng od sieci
energetycene]  preer wyjecie przewodu
zusilajacego, 2akofceonego wiyezky, 2
gniazda  sieciowego, Odirecimy  frubg
ME mocupey  poloienie  stolika do
precrzynania listewck, zdejmujemy sto-
lik, odwrocimy go o 130° | wykrecimy
4 whrgty, klére utrzymujg wypelnise:
# IWOrZywal setucemneso orae caesc oslony
raberpieczajace). Po odkegeenm wipel-
nicza w stoliko  rostanie  odstoniety
olwor o wymiarach 15= 125 mm. Na-
stépnic Zurgjemy Srubg ME mocujiog
doina oslong oraz odkrecimy nakrethe
na wrrecionie, ktorn zamocowana jest
pita tarczowa, | rdejmicmy J§ ssuwajac
jednoczednie dolng ceesé ostony. Potem
odkrgoimy dwie sruby M6 1 odejmiemy
kiin. Dopicro teraz na wraeciono” -
boEymy tarces sciema.

MNajlepsza do OstrEenia hrkew  bedaic
arcza O SPOIWIe BUmowym, (7w, Eumow-
ka o $rednicy 120 mm, z otworem

16 mm, grubosc 4 mm. Moiemy
réwnied zastosowad mine larcze scierne
o drednicy od 80 do 160 mm, lece o gru
boso nie wighszej niz 7 mm.

Jefeli mamy tarceg sclerny £ olworem
o wigkszej drednicy niz 16 mm, to wy-
koramy odpowiedni wypelniacy Thi-
lejhe, W otvm celu preygotujemy kawa-
lek drewna bukowego lub lipowego
o wymiarach wicksiveh niz srednica
olwort tarcgy dcicrnci | wywiercimy
w nim otwor o @ 138 mm Drewno
worhniemy  na  wrzeciono  obrabiarki,
uruchomimy ja | zewngtreng ceesc klocka




49



obtoczymy za pomocy ostrego  diuta
stolarskiege dopmsowujgc  tulgke do
sredmicy otworn tarczy, ktdra na tulejks
- powinna wehodzié suwliwie, w 2adnym
razie nie moFe byd luzdw migdzy osig,
tulejky i tarcey dcierng w kisrunku pro-
mieniowym.,

Tuleike wykonamy z drewna wiedy,

gy rddmica migdey drednia wreeciona-

A ofworem larczy -wynosi wige niz
| emi. Prey mniejszej rdenicy tulejkg le-
pie] wvkonad ¢ 1worzywa sTlncznego,
np. ¢ winiduru, gdvz drewno jest klopo-
thiwe w obrobee prey tak cienkich scian-
kach. Jerell natomisst rédnica miedzy
drednicy olworu larcgy 8 wrzecionem
bedzie wynosila ckolo | mm. to tulejke
sporzgdamy = kawabka rurki lub zwinie-
my ji z paska blachy. Zulozong na wrae-
ciomo larcee zamocujemy sruba, zale-
avmy uprzedmio zdjety stelik 1 nstawimy
10 na takie] wysokoded, aby tarcea dcierna
wiystawabs ponad powierechnig stolika
mie wigce) nik 3 mm. NMa stoliku prey-
krgoimy prowadnics (rys. 31 7 nitowsng
z blachy stalowej, prey kidre] bedziemy
preesuwali hiiowe,

Aby mde wyszlifowad  prawidbowo
gleboki rowek, wstawienie prowadnicy
rmusi by rownolegle do powierzchm
larcey dciernei, Zmicniajge wiclkodd kata
rawartego  migdzy  powierschnm  pro-
wadnicy a powierzchnig tarcey veyska-
my rdfne promicnie szlifowanych krey-
wirn, a tym samym zmiang plebokosc)
nacinancgn rowka. Npo prey nstawisnin
kgta 10 ghbokodd rowka bedzie tylko
mieco MOiejsEa nid prey ustawicnin row-
noleglym. Jezeli zad kat zawarty miedzy
powierzchnia tarczy sciernej a powierz-
chnig prowadnicy bedzie wynosit 437, 10
selifpwany rowek bedzie ledwo widoce-
ny (rys. 6). Po prayeclowaniu massyoy
wedlug powyiseych wekardwek  pray-
gotujemny kawalek stalowego plaskow-
nika o iakigj grubosci jak ploza hviwy,
nafoiymy ochronne okulary, preystawi-
my plaskownik do prowadnicy, uwruchoe-
mimy maseyng | preesalifujemy po. aby
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sprawdzid  prawidfowoss  selifu - Jeiel
szhif wypadt w srodkowej czeder plaskow-
nika, szlifujerny go jeszcze raz na malym
odeinke 335 cm na takyg plebokose,
jaka ma prawidlowo naocstrzona hyiwa.
Uzyskank kraweda rowka na rdwneg
wysokodci swiadezy o prawidlowym usta-
wigniu prowadnicy. Jezeli krawgdsd prey
prowadnicy jest niZsza od przeciwnej,
naledy prowadnice odsungé nieco dalej,
jeieli krawedi wychods  wyisza —
nalezy prowadnice previunad do tarcgy
{rys. 7).

Po wykonaniu prawidiowsj probki
na odpowiednic] szerokodcl plaskown:-
ko modemy smiato szlifowad hzwy bez
narazenin ich na vszkodzenie, Watomiast
co do glebokodo szlifowancgo rowka
w hviwirch rodmveh typdw najlepie] pora-
dric sig trenera lub naccrycicla —
specialisty od wychowania fizvernegn,

Poderas  szlifowania  larcea  scieina
rmnigjsrn rarowne swa  srednicg, jak
i profil, w ozaleinodei od potresh ostry
my Ji 4 pomocy  pilnikow kokso-
wych,  Umvwajge  waskich  wrez  do
ostrzemia biew modemy ich profil po-
prawid TownicE ra pomocs - kawalka
starego kamienia karborundowepo, In-
ne uregdzenin do ostrzenia tarcr np.
z diamentowyeni okruchami, w prakiyes
arnatorskie) sq nicdostepne.

W prosty sposob mozemy rdwniek
wykonad oprzvizadowenie do ostrze

i byiew  dostosowane do selifferki

stodowey dwntarerowe]. Famieszozone
rvsunki zostaly dostosowsne do o seli-
fierki type SZT50-c-32/200 produkowa-
nej przez Polski Zwigzek  Ghuichych,
Zaktad Szkoleniowo Produkcyjny: Aby
wykorzystad (¢ szlifierkg do ostezenia
byzew, wykonamy nastepujgce czynno-
ict, Odkrgcimy 4 whrety  znajdujyee
sig na oslorie tlarcry. Fdehmiomy  ce
wngtrzng ezesc oslony tarczy | zdemon-
tujemy farceg scierng. Mastgpnie odkreg-
cimy 4 druby Mo, kiore fgoen drugy
polowg oslony tarcey & obudows silni-
ka szliherki. Sruby wyjnmemy, a osfong







obrocimy o 9w presciwnym kierunka
do wirowania arcey Scernel, W takm
polozenin  zamocujemy  ostong  prees
whkreeenic 4 drub M6, Na wrzcciono
ralodymy  tircye  seierny  dostosowandg
do ostreenia berew. Do owviey woymme-
mone s2lilorki Larcin powinna  micc
srodnicg M0 mm, £ otworem o Sredni-

ov 32 mm, gruhodé tarcey — 4 do
2 mam.
Poniewa? cicnkie tarcee  siwarzajy

wieksze  nichespicczenstwe  rozsypania
sig podesas pracy 1z tarcee grubsze, 1o
urywajge ich musimy pamigiad o za-
chowaniu prawidiowej technologii pra-
ey i preestrecganiu prrepisow  BHP.
Mie wolno wige wsywad farce uszko-
deonych, wyszcgerbionych, poryv-uan
nych i popekanyeh, Nie wolno do s#i-
fierki zakladud tarezy dostosowane do
migseych obrotdw me predkosd wree-
civna. Dune o dopusecrainych maksy-
madnych obrotach podawane s prece
wytwornie w Srodkowej cogsol Lutuzy,
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! na naklgjonym papierze: nic powinmi-

v nigdy tej kartki zrywad,

Farcza po zalofeniu pie powinna wy-
konywaé ruchdw miecenirycznyeh, jefe-
i jest maczej, nalery jg wyrdwnac, Uy
wajge tarezy o niewielkie] grubosci nie
naledy selifowad metalu na je) bocpnych
powicrschmach, pdvi przy zbyvt digvin
nacisky tarcea moke peknzd i spowo-
dowad miesscagshwy wypadek, Po za-
fofeniu | Zamocowaniu [arcey na wrze-
cionie smmonbujemy drugg cagil ostony,
rowmer przesunicly o %7 w kicrunku
preciwnym  do  kKierunku  wirowania
tarczy. Przed ostrzenicm fyiew musimy
dorobié odpowiednie opreyregdowanie,
ktore  umodliwt  prawidiowe  prowsa-
dicnie hvewy podeeas srhifowama. Po-
wzebny nam bydzie stolik # prowadnicy,
umocowany  na wsporniku  tak, aby

Cmedna go bylo preesuwad wopdeg 1w

dol. Rezulac potrzebna nam bedrie
do ustalanmia wysekosci (okole 3 mm)

wystajuce) ponad stolik tarezy. Wapor-

: '{FN."‘
s
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Selfierhd dyweiacsowd & SaMQCUwWEnym preyne
wEnidw XXX L D. nn, Jand

nik wykonmmy 2 kawalka katownika
stalowepn o wymiatach 200 - 40 <40
min. YW jedne) scunce katownika wy-
konamy woigeie oowymiarach 12+ B0 mm
ra pomocy pity do metalu 1 pilnikow
(rys. 8k Natomiast na dogge) scance
kgtownika wyiniemy wrgh, aby moina
byle wykorzystac oryeinalng srebg M2
r nakretky do mocowanis wspornka
podirzymuigeego stolik. Srubg 13 umo-
cowana jest w szlificres podpdrka do
materaldw selifowanveh. Do wipornika
prevspawamy  prostokging  plvike wy-
cigly 7 blachy stalowej o wymiirach
60 = B min wywiercimy w nigj 4 olwo-
ry O O ALK e nagpwin lgemy je swin-
townikiem MO Do sporzsdzenia stolika
potrzebna bedzie plytka 7z tekstolitg
o wymearach 2500 §00 10 mun, modna
réwnier wive na stolik plytki » insego
tworzvwa  lub nawet sklegki W pdvice
stolikze wytniemy olwor o wymsarsch
B0 100 mm dla tarcey Seierng (rvs. 9L
Proce wgo wywisrcuny w stoliku 4 otwo-
ry @ b mmoi nagzvimbgeny jo wieksaym
wiertlem, = dostlosowanym de drub Mo

ngIT-I o osiezena lveew wykonanym pizes
radeckiego & Warszawy

z wpuszczanym tbem, za pomocy kid-
rych polgorymy wspornik e siolikiem.

Prowadnice wykonamy z  kawaltka
katownika dhugosci 80 mum o Sciankach
2R 28 i, Jednay ze scianek kgtowniks
gelmicmy do wymisry 8 mm. Sciga
suianka pstawiona prostopadle do stolika
bodzie  slanowil  prowsdnicg  lyiwy
{jak  prey pHolokarce),  Kompletna
provstawka  preedstawione  rostalp pa
rvs. [0 Po wykonaniu opreyvregdowa-
aia modemy ostreyd lydwy, postugujic
sig wskazdwkami podanym: przy wy
korgystaniu pilotekarkd,

W podobry sposdh modng wykoned
oprzyregdowanie do kagde] podobng
maszvoy, wowvkonaniu fabryeenvm lub
amatorskim, oczywiscic nalery odpo-
wigdnic do warunkdw dostosowad 1 za-
projekiowac jepo cresol Jereli mamy
do wybory rozne maszyoy, Lo nujlepic
dostosowac  wreadeenia  do ostrzenia
bwrew do szlifierki stobows) dwutar-
crowe.

Ludwik (ssowski
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