Bezpieczenstwo i higiena pracy

w domowych zajeciach warsztatowych

: Saczeg?lne] ostroznosci
uwagli wymaga clgeie
blachy natycam'rqmley?m
gys. ;&opmwvraz W cza-
e wykonywania tej czyn-
noScl mozna .tatwvojskalig-
;g’é sie o ostre krawe-
e,

Aby tego unikngé, przy-
;lgmuje sie blache na
e lewy reks, a prawsg
trzymajgcq noyce przeci-
na sle jg wadiuz wyzna-

powinny
prostopadle do powierzch-
ni blachy | po kazdym
cieciu rozwlerane 1 e-
suwane o kilkanascie mi-
Hmetréw do przodu. Od-
clnang czesé blachy trzeba
odginaé¢ do gory tak, aby
nie adzata w doko:
naniu nastepnego posuwu
szeﬁk nozyc, Ktérych nie
nalezy zwieraé do kohca,
lecz tylko do 3/4 diugosci
ostrzy. Dla uchronienia
palcow przed skalecze-
niem mozna uZyé nozyc z
odgletymi ramionami (rys.
2). albo zwyklych, uzupel-
nionych ochraniaczem (rys.
3). Podobne §ro 0Stroz-
no$cl malezy zachowywad
przy wycinaniu krazkow 7
blachy . 4) przy posze-"
rzaniu ikiem otwordw
w blasze 1 wyrGwnywaniu
przekrojow po pile.

Clecle grubsz blachy
powinno byé d nywane_

de#wlgniowymi-
(rys. 5). Jest ono o wiele
latwiejsze wod clecla nozy-
caml vecznymi, ale moze
byé 1 - miebezpieczniejsze,
zwiaszcza dla oséb roz-
taggnionych.

Same mnotyce powinny
byé mocno przySrubowane
do plyty swiu. a po skofi-
czonym <cieciu zabezple-
czone {przed ni ta-
nymi osobami) lancuchem
zamykanym na  kiodkeg
(rys. 6). Nozyc diwignlo-
wych mie powinno sig u-
sywaé do clecla twardych
blach stalowych, pretow |
drutow.

Zdawaloby sie,
prosta czynn
janie gwozdzi
nie stwarza zagroZenia dla
palcow, ale réwniet | dla
tej czynnodci obomzmla
g;:wne zasady, a mianowi-
mio

ze tak

widlowe trzymanie
(rys. T) i popraw-
ne wykonywanie nim ru-
chéw roboczych (rys. 8).
Dokladne opanowanie tej
ezynnosci jest rowniez po«
trzebne dla wykonywania
innych czynnofci (diuto-

wania, przecinania wyro-
bbw walcowanych ecls
nakami, punktowa os]

otworéw, Scinania njeréw-
noéci, wykiepywania wgle-
bied 1itp.).

Ruchy miotkiem powin-
ny byé¢ tak opanowane, a-
by w czasie ich wykony-
wania mnie  trzeba bylo
zwraca¢ uwagl na miejsce
uderzen, lecz wykonywaé
je mechanicznie (odrucho+
Wo).

l:'l%1 b&plec;ema
rze przypadkowym ze-
liznleciem si¢ miotka za-
leca sie zakladanie na r¢
ke lub na narzedzie odpo
wiedniej ostony (rys. 9) o-

raz zach nie pizy
pracy wiadciwe] postawy
clata.

Bardzo wainym wyma-
ganiem BHP jest zachowa-
nie wiasciwego ksztaltu
narzedzia tnqcego oraz od-
powiledniego utwardzenia
jego ostrza | nadanie mu
w czasie ostrzenia
wiledniego kagta (rys. 10).

Uzywane w domowych
warsztatach kowadelka po-
winny byé trwale przy-
mocowane do plyty stolu
lub do efika, tak aby
przy T ych operacjach
nie wywracaly sie, gdy#
grozl to wypadkiem.

Mniej niebezpleczna dla
palcow jest wiertarka
reczna, jezeli ma kota try-
bowe osloniete Zeliwng oO-
budowsg 1) 1 o ile
wlercony material bedzie
odpowiednio unleruchomio-
ny na plycle stolu, np. z8

pomocy td.ﬁ-u Srubowego
(rys., 12), a obro-
towa wie

ofé, jak mwbi~
k \ ona trwale i na wiasciwe]
miotklem, \ gogokosel (odpowiednlo do

rek!,

rtarki 1 W S§
dostosowane do Srednicy
wiertta (clenkle wientta —
wolniejsze obroty i stabszy
docisk).

Za bardziej bezpieczng
moina uwazaé¢ pracg na
grlifierce stolowe] o napg-
dzie recznym, jezel jest

wzrostu) przymocowana do
stolu lub dinnego postu-
mentu | jezeli tarcza cier-
na jest odpowiednio osa-
dzona 1 gzamocowana na

ke umieszczong na wiasci-
we] wysoko$cl (w stosun-
ku do tarczy {4 szlifowa-
nych na niej prrzedmiotéw) .
{rys. 13).

Oprocz zabezpleczania
narzedzi | recznych obra-
pbiarek nalezy stosowaé w
domowe] pracy warszta-
towej wiasciwe metody
obrobki materialéw | tem-
po pracy.

Wiasciwe metody obrdb-
ki poznaje sig¢ i opanowu-
je stopniowo | w zwolnio-
nym temple. Najpletrw
tnzeba zapoznaé sig z na-
rzedziem, ktéorym mamy
obrabiaé dany matecial, a
wiec z jego budowg i dzla-
taniem, 1 nastepnie ze spo-
sobem postugiwania  slg
nkm.

Poprawne trzymanie na-
rzedzia | wykonywanie
nim odpowiednich ruchéw

h majgcych na
celu  obrobienie jednego
lub Eeillou elementéw,

zwieksza =znacznle bezple-
czehstwo pracy | umozh-
wia osiggniecle jak naj-
lepszych jej wyanikéow, i
odwrotnle, wadliwe trey-
manie narzedeia { nieudol-
ne postugiwanle sig nim
bywa niejednokrotnie
przyczyng réznych wypad-
kow 1 niepowodzen tech-
nologicmych.

‘Budowe narzedzia i za-
sade jego dzialania moina
poznaé latwo z rysunkéw
i opisow zamleszczanych
w kslgzkach
natomiast

nie fachowca.
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Trzeba réwnlez pamie-
taé, e pewne. narzedzia
sq dostosowane do obréb-
ki tylko niektbrych ma‘
terialow; Dﬂz
drewna nie nmgq by ut:r'
te do przerzynania meta
lu albo szkla, poniewa
tch jako&¢ (gatunek sbali)

budowa {szerok:
brzeazemtu i 066 m-
béw) sg do tego celu nie«
: Egmatne. Podobnie dhuta,

lce, pilniki i i od-
wrotnie, narzedzia do ob-
robki szkla mie nadadza
sle do obrébki drewna and
metalu, Z tego wniosek,
te d4rzeba =zdawaé sobie

sprawe, jakie narzedzia |
do jakich materlaldbw mo-
£4 byé w domowych war-
sztatach bezpiecznie uiy-

wane, aby mnile ulegaly
przedwiczesnemu zutyciu
lub uszkodzeniu | aby nie
powodowaly zagrofen wy-

padkowych hadz zdrowot-
nych tak jak np. pras$
Introl e i noze o
kragie do obcinania ksig-

Oﬁm‘:cz problemu wiascl-
wych marzedzi 1 metod
postugiwania sie niml ist-
lﬂuin jeszcze nilezmiernie
y problem wlasciwe-
tempa pracy, ktére
Egm‘lez ‘W znacznym stol:;—
u a na czestotli-
wosé i mm wypadkow.

Praca wy&onywanu w
domowych
warsztatowych w duzym
posplechu 1 bez dostatecz-
nej wprawy w postugiwa-
niu sie mnarzedziaml, staje

przewainie E]
r&n 5 ciala.
e} w takich sy~
mj.am ulegaja wypad-
kom rece (skaleczenia, u-
ktucia, wuderzenia, starcla
naskorka it .), rzadziej no-
El, przewainie w wyniku
upadku mnarzedzi lub ma-
terialu, 1 jeszeze rzadzie]
oti:zy {zaproszenia, uderze-
nia).

Mewmehve tempo pra-

wynika przewainie z
brallw planu pracy, cze-
fclowo zaf z obawy nie-
ukoriczenia pracy w za-
mierzonym terminie albo
z nledostatecznego ano-
wania technol obrobki

e, Z po-
eczatitu rat:eﬂ wolne,.a w
miarg nabywanila awy
szybsze, ale bez nerwowe-
BO pnlplenhlyltk przy zwellsk-
szonym wysilku przepla-
tane krétkimi odpoczyn-
kami. Tempo pracy po-
winno wynikaé z zawcza-
su przemy.ilmeeo planu

acy bedzie
r&wn*tet ulgato od wypo-

sazenia domowego wa

‘tatu we wlaSciwe i odpo—
wiednio pmysnwwme na-
rzedzia, ¥, urzg-
dzenia i materialy oraz
od jakoscl stanowiska ro-
boczego | opanowania
metod obréblki materia-
tow. Aby tmpo pracy nie
powadowalo zagroien wy-
padkowych,
podporz

goln
sygnalizujace] powstawa-
nie niepewnych lub nie-
bezplecznych sytuacji | na-
kazujacej zwolnienie go
lub preerwanie pracy na
€zas, np. W przy-
padku zmeczenia rel:l,

step!lema i u,
za.mnco—

wamn materiaiu lub na-.
rzedzia, zanleczyszczenla
powietrza

wej zmnlejszyé
lub W ogble usungé stany
dkowych

zagroZen ‘vrﬁn
pmz stos rbtnych
wniefi ra-
cjonallntorsklch, zaréwno
w metodach obrébki rét-
nych materiaiéw, jak | w
aniu sie roéznymi

przed naglym prze-
jem sl sulnwegv
:m u lub I:Qw‘ml.ka




¥ W

czasie p inania
papieru, kartonu lub tek-
tury) mozna zastusowm
katownilku odpowi @
wkiadki gumowe (rys. 14);
dla eczenia cien-
kich wiertel przed lama-
niem w czasie wiercenia
otwordéw, trzeba uzyé klo-
cka drewnianego (rys. l4a),
a dla zabezpleczenia pal-
cow przed oparzeniem w
czasie zgrzewania tworzyw
sztucznych trzeba zakladac
rekawice ptécienne albo o-
chraniacze ' palcowe (rys.
15); dla zabezpleczenla pil
do metalu przed wylamy-
waniem zebow trzeba za-
kladaé na przerzynany
material ednie na-
sadki pierécieniowe lub
inne (rys. 186).

Trudno jest wymienié
wszystkle rodzaje uspraw-
nien racjonalizatorskich,
jakie nalezaloby wprowa-
dzié do prac warsztato-
wych w celu zwlekszenia
bezpieczenstwa pracy lub
polepszenia jej warunkéw
higienteznych. Najwazniej-
sze jednak zalecenie — fto
stala czujnoét¢ 1 zwracanie
uwagl na zdarzajgce sie
wypadki oraz .wycigganie
z nich odpowiednich wnio-
skow W postaci nowych u-
lepszefi organizacji pra-
cy, narzedzli 1| metod ob-
robki.

By¢ ym i stale ob-
serwowaé dzialanie robo-
cze znajdujacych sie w na-
szym uzytkowaniu narze«
az i mqu(xw, rozwazgé
wnikllwie kaide niepow
dzenje w pracy i ustala
powodujgce je przyczyny
— oto ogolne zalecenia,
jakie mozna skierowaé pod
adresem wszystidich maj-
sterkujacych w domu milo-
dych techniké4w. Czesto od
drobnych usprawnien
przechodzi sle do matych
wynalazkow, dzeki kto-
rym udaje sie zwiekszyé

eczenstwo 1 higlene
pracy | tiym samym uzy-
skiwaé coraz lepsze Jej
wyniki. ' .

Mowige o© bezpleczen-
stwie | higienie domowej
pracy warsztatowej nie
sposdb pominaé jednegomz

e =

jej czyn
ow, ltéry juz od samego
pocz procesu wytwa-
rzania moze wplyngé na
zmmiejszenie liczby wypad-
kobw | przyczyni¢ sle o

Urzadzenie do obcinania ksia?ek wyk. wg pomys
autora artykulu (zatwierdzone do uiytku szkolnego
przez Ministerstwo Ofwiaty)

uﬂtalema wlaiclwegu tem-

pa przebiegu pracy.
Czamnlt»lem tym jest pla-
nowe organizowanie

procesu produkcyjnego w
ro¢nych warunkach war-
sztatowych i mnarzedziowo-
materiatowych, polegaj e
miedzy inmymi na nal

tym przemysleniu 1 zorga-
nizowaniu czynnosci pro-
dukcyjnych, na
ich kolejnosSci | przeblegu,
na dobraniu wlaSciwych
narzedzi, na przygotowa-
niu ich do dzialania, na
zastosowaniu  najlepszych
metod obrébki materia

i sposobéw 1lgczenia tych’

materialow na écistym kon-
trolowaniu przeblegu | wy-
nikéw pracy oraz poréwny-
waniu ich x ustalonym pla-
nem.

Takie orgmtzowmnle pro-
cesu produkcyjnego umot-
liwi nam ecie
pracy domowe] nle tylko

ustaleniu .

tu

lepszych warunkow BHP i
zmniejszenie stanu zagro-
zenla wypadkowego,
réwniez osiggniecie

innych korzysci pozama-
terialnych (przyzwyczaje-
nie si¢ do planowania za-
jeé¢ warsztatowych, zdoby-
oie nawyku ptawid!aweso
produkcyjnesb- wd.rozenle
do krytycznego anallzowa-
nia wszelkich poczynah
produlkcyjnych, wyt\ohimle
zamitlowania do uspraw-

niania narzedzl 4 metod
pracy oraz coraz lepsze
rozumienie przepisébw |

wymagan BHP).
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