PILA

DO TWORZYW
SZTUCZNYCH
K0SCI | ROGU

W wynike dyoamiczoego rozwojn
preemystu chemicineso | powszechnego
SLDSOWENIA [WOTZVW COTAZ CZoacic] mu-
simy dokonywal obrobki takich ma-
terizbiw, Jak tekstolin, galalit. amino-
plasty, bakelit itp. Odenaczajg sic one
podrednia twardoscia migdzy matenalami
melalowymi @ drrewnymi. Przerzynanie
twandych tworsyw szlucinych, jak riw-
niek kodci | rogow, nastreeza trudnodc,
i o zardwno prey uzycu-pily do drewna,
jak 1 do metah, np. tekstoliy 1 amimo-
plasty nie dujy sie praermynad pily do
drewna, natomiast przerzymanic  ich
pita do metali jest pracochlonne. Aby
usprawni precrzymanic wymicnionveh
materialiw, wykonamy speciiing  pibe
7e starego, stepionsgo breesccoola do
metali, ma kldrym natnemy nowe weg-
bienie {patrz folografia).

Poniewaz brzeseczot taki jest twardy,
naciecia nowych zebdw modne dokonac
ivlko na s#lifierce. W tym celu 2 o5
szlifierki zdejmiemy zwykts tarcre scier-
ng, & ma jej micjsoe wloibymy tarczg do
ostreemia pil, ktors jest zaswycza) wiska
{8 do 1 mm) 1 sfarowana & jedoey strony
podd katem 60 . PFrzed rozpocreciem
nicinania zebdw powinnismy spravedzic,
cry tarcza jest rowno osadzona na osi:
przy obracaniv rcky nie powinna misé
odchylen sardwno w kigrunku poosio-
wyrm. jak 1 promuietsowym. Jezeli stwier-
dzimy drobnre odchylenia, to wyrdwna-
my je w trakcie pracy szlifierki 1zw.
pilnikiem koksowym do zaprawiania
oslrzenia tarcr salifierskich.

Ze wrgledu na berpiecrefisiwo pracy,
preed wymiang tarczy scierne] nakery:

*1) Sprawdzic, cry tarcsm nie  jest
swysFczer hiona |

23 Sprawdzic, czy nme jest peknigta.
Turcza dobra przv lekkim stuknigeiu

daje metalicmy  déwick, peknigla —
oldzhos puchy:

3} Sprawdac, na jaks predicodd obro-
towa zostala wypredukowana tarcza (ta
mformacja znajduje sig na nakicjong
kartce w srodkowe; czescl tancey).

Po zalofeniv prawidlowe) tarczy. wy-
rownania jej | ostrzeniv pod katem
607 ustawiamy podpdrke materiaiu tak,
aby plaszczyzna je) byl prostopadia do
ost selifierks. Nastgprnie zakladamy oku-
lary ochronne, oburge:  chwytamy
brzeszezot precrnaczony do nacmania
zebdw i szlifujemy pierwsey 2ab.

Aby zehy bydy riwne, wykorzystamy
do pomiaru odhiczanie lofcl stepionych
mehdw, kndre stuiyty do cigoia metali.

Mucinajge nowe 2¢by co trzeci mbek
dawnego nacigoia uzyskamy breeszcrol
o wiclkosc rebow 2.5 mm. Tew. rog-
prowadmnie schow nie jest koniecene,
Dobrze nacigia pia powinna mied uze-
bicnic w preyblizeniu rowngy wiclkodo,
Gdy spojrzviny wadluz miej, wisrzcholki
mbow powinny by slabo widowene,
koloru  ciemnostalowego.  Jezeli nato-
miast wicrzchotki zghow sq dobrze wi-
docrne, biale § bivszczgoe, nadey to, ¢
pilka jest niedoostrzona | nacinanie
naledry powtdrevd. Brecsecaol 2 naciely-
mi nowyvri 2ebami zalosymy do ramki
i naciggniemy go Sruby. Przerzynanie
materistow  tak wykonang pilg jest
saybkie | wymaga duzo mnig wysitku
[izycancipe Mz prey uivein typowe pily
do metali

Warto wicdzied, Zc tak przygolowana
pita rdwnic dobrze mode shudy do prae-
reynania migkkich metali, jak 1 twardych
gatunkdw drewna.
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