Przedstawiony ponizej opis konstrukeji
skladanej deski do prasowania jest opraco-
wany na podstawie francuskiego miesigcz-
nika dla majsterkowiczéw ,,Systeme D”,
praktycznie bez zmian czy poprawek. Kon-
strukcja deski wedlug tego opisu nie jest
niestety, zbyt latwa, ze wzgledu na koniecz-
nos¢ uzycia nietypowych materialéw i na-
rzedzi. Mozna jednak zastosowaé inne rurki
czy prety o innych przekrojach, korygujac
odpowiednie wymiary.

Technologie montazu réwniez mozna
zmodyfikowaé, unikajge klopotliwego spa-
wania elementéw czedciowo zmontowanej

ramy — poszczegolne jej czesci mozna prze-
ciez polaczyc za pomocg trzech osi oraz

dwdch nitéw. Jedynie zamocowanie sprezyn
wymaga dos¢ precyzyjnego przyspawania
wspornika. Nie podajemy tu jednak doklad-
nych opiséw zmian konstrukcyjnych liczge
na pomystowosé majsterkowiczow.,

*

Propozycja ta zainteresowalaby z pew-
noscig panie domu, gdyz umozliwia ona roz-
wigzanie problemu przechowywania deski
do prasowania w czasie, gdy z niej nie ko-
rzystamy. Pomyst polega na przymocowaniu
blatu do prasowania do wspornika, ktory
moze by¢ przytwierdzony do $ciany, drzwi
szafy itp. Wspornik ten wyposazony jest
w sprezyny, co ulatwia skladanie calosci
oraz w urzgdzenie blokujace, zapewniajgce
stabilnos¢ podcezas uzytkowania.

Rama podtrzymujgca

Na powierzchni odpowiedniej ptyty mon- -

tazowej nalezy naszkicowac zarys ramy na-
turalnej wielkosci, tak jak to pokazano na
rys. 1. Nastepnie z kwadratowej rurki
o przekroju 16x16 mm nalezy wycigé ele-
menty A, B, i 2xC tworzgce terame. Elemen-
ty boczne C nalezy nieco wygigé na zimno
tak, aby otrzymacé ksztalt, jaki przedstawio-
no na rysunku. Czynnos§é te mozna latwo
wykona¢ miedzy dwoma metalowymi preta-
mi zamocowanymi w imadle, Na koncach

elementow C trzeba przyspawaé¢ kawalki
kwadratowych stalowych pretéw D stuzg-
cych jako wzmocnienie. Nastepnie nalezy
wywierci¢ w tych pretach otwory @ 8 mm wg
rys. 1. Gotowe elementy A, B, 2xC muszg by¢
polaczone razem wedlug rysunku wykona-
nego na plycie montazowej za pomocg spa-
wania. Teraz trzeba przewiercié¢ 6 otworow
Z 4,5 mm regularnie rozmieszczonych w ra-
mie w celu wkrecenia w nie srub mocujgeych
calg konstrukcje do sciany. Do czesci A ramy
nalezy przymocowac jeszcze sprezysty ka-
watek blachy Q (zgodnie z rys. 1) stuzacy do
blokowania deski w polozeniu roboezym.

Urzadzenie przegubowe

Wszystkie elementy, ktore sie na nie skla-
dajg muszg by¢ bardzo dokladnie do siebie
dopasowane. W tym celu nalezy wycigé
z kwadratowe] rurki dwie podpory E'wedlug
wymiarow z rys. 3 i dwie poprzeczki usztyw-
niajgce F i G oraz wspornik H stanowigcy
jednoczesnie zasuwe (rys. 2). Do koncéw
poprzeczek trzeba przyspawaé elementy I,
J wyciete z plaskownika o przekroju 16 x 3
mm, po uprzednim wywierceniu w nich
otworéw @ 8 mm. Z plaskownika o przekro-
ju 20 x 4 mm wycina sie lgezniki K, na
koncach ktérych nalezy wywierci¢ otwory
@ 8 mm (rys. 3). Z tego samego plaskownika
trzeba wycigé dwa elementy L, oraz element
M, na ktorych umocowany bedzie blat do
prasowania. W tym celu w elementach tych
nalezy wywierci¢c odpowiednie otwory,
zgodnie z rys. 2. Na koniec z preta @ 8 mm
nalezy zrobié 3 osie: N, O, P, wedlug wymia-
row zaznaczonych na rys. 6.

_Montaé

Najpierw w otworach gornej czesci ele-
mentéw C ramy nalezy umiesci¢ o§ N, ana jej
koncach przyspawacé laczniki K. Na wolnych
koncach 1gcznikow trzeba przymocowaé po-
przeczke F i w przewierconych elementach
I umiesci¢ nity @ 8 mm. Korice tych nitow
nalezy punktowo przyspawaé tak, aby je
uruchomié, ale by poprzeczka moglta swo-
bodnie obracaé sie. Do czesci wewnetrznej
elementéw C nalezy przymocowaé os P, a do
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jej koncow przyspawa¢ dwa ramiona E.
Wiozyé 0§ O w elementy I polgczone z po-
przeczka G, a nastepnie korice osi w otwory
w gornej czesci ramion E po ich uprzednim
rozwarciu. Teraz trzeba przyspawaé korce
osi do ramion, po czym umiesci¢ dwie po-
przeczki F i G tak, jak to pokazano narys. 6
i przyspawaé¢ dwa wsporniki L we wskaza-
nym miejscu zgodnie z rys. 2. Do poprzeczki
F' nalezy przyspawaé w srodku zasuwe
H (rys. 1) sprawdzajgc przy tym, czy prze-
chodzi ona przez plytke Q po zalozeniu ca-
lodci. Na rurce H przyspawany jest trzeci
wspornik M blatu,

W urzgdzeniu przegubowym zastosowano
dwie sprezyny @ 15 mm, po 45 zwojow zwi-
nietych z drutu @ 2 mm, utatwiajgce podno-
szenie deski. W przypadku braku takiej
sprezyny mozna uzy¢ podobnej o odpowied-
niej charakterystyce, zmieniajgc wedlug po-
trzeby rozmieszezenie zaczepow T. Punkty
zaczepowe dla sprezyn stanowig dZzwignie S,
wyciete z plaskownika o przekroju 15 x 3
mm z przeéwierconymi otworami ¢4 mm. Na
drugich koricach tych dzwigni nalezy wypi-

lowaé polkoliste weglebienie a. dzwignie

przyspawaé do osi P wedlug rys. 6. Gorne
zaczepy sprezyn nalezy przelozyc¢ przez
wsporniki T po przewierceniu w nich odpo-
wiednich otworow @4 mm. Wsporniki dopa-
sowujemy i wycinamy z plaskownika o prze-
kroju 15 x 3 mm, po czym spawamy je do
ramy wspierajgcej — rys. 1. Umiejscowienie
tych wspornikéw nalezy ustali¢ po kilku
wezesniejszych probach tak, aby uzyskac
zgdane naprezenie sprezyn, co zapewni po
zmontowaniu calosci swobodne podnosze-
nie blatu i ramy.

Blat nalezy przymocowac¢ wkretami do
drewna przelozonymi przez
w tym celu zrobione otwor: v we wspormkach
LiM. X

Konstrukcje umocujemy do muru, badz
drzwi szafy, wkretami (lub srubami) przelo-
zonymi przez otwory wywiercone w ramie
tak, aby gara blatu znalazta sig na wysokoscei
okoto 85 em nad podtogg.

Przed pragowaniem nalezy unieruchomi¢
zasuwe blokujgceq deske ‘W polozeniu uzyt-
kowym przez wilozenie niewielkiego kolecz-
ka lub kawatka metalowej rurki z tylu ptytki
Q w oiwor wywiercony na koncu rurki

specjalnie

H (rys. é} Koleezek warto przyczepié¢ do
korica laricyszka zamocowanego do jednego
z pretow ramy.

Jegli konstrukeja jest zamontowana do
drzwi szafy, konieczne bedzie wykonanie
podporki (rys. 4). w celu zwiekszenia stabil-
nosci deski podezas jej uzycia. Podporka jest
zrobiona z dwéch identycznych elementow
V, ze stalowej rurki @ 22 mm wygietych
w dwoch miejscach, jak to pokazuje rysunek.
Wyginanie najlepiej wykonaé na gorgco, po
wypelnieniu rurki piaskiem i zakotkowaniu
jej konicow. Dwa wyzej wymienione elemen-
ty nalezy polaczy¢ przyspawana do nich po-
przeczkg W zrobiong z rurki @ 22 mm.
Wspornikami przegupu podporki sg elemen-
ty X wygiete z kawatka blachy grubogci
okolo 3 mm. Czesé srodkowa tych wsporni-
kow ma 4 otwory stuzgce do przymocowania
ich do blaty. Otwory @ 6 mm, jakie wywier-
cone sg w bocznych czeSciach wspornikow
X, wierci sie tez na koncach elementow V,
ktore nalezy najpierw wyposazy¢ we
wzmocnienia z kawatkow preta whitych do
wnetrza rurki i przyspawanych do niej. Osie
przegubu wykonane sa z pretow @ 6 mm,
ktarych korice nalezy roznitowaé lub punk-
towo przyspawac,

Zeby zapewnié stabilnosé padporki w cza-
siec prasowania, dwa male ograniczniki
Y wyciete ze stalowego preta, nalezy przy-
spawaé¢ w odpowiednim miejscu wsporni-
kow X —rys. 5. Na konce elementow Vwarto
natozy¢ ochronne koncowki z plastiku lub
gumy. Ostatnig tzynnoscig jest pomalowa-
nie wszystkich elementow przed zamonto-
waniem blatu.

Thumaczyla Jolanta Rekus

10. deska do prasowania - 1 sgt.

1. rurka stalowa o przekroju kwadratowym 18 mm - ok. 3,5
m g grubodcl écianek okolo 1 mm

2. rurka stalowa o érednicy 22 mm - ok. 2,6 m o grubosol sclanek
okolo 1 mm,

3. plaskownik o przekroju 20 x 4 mm - ok. 0,5 m,

4. pret atalowy o przekroju kwadratowym 14 mm - ak. 0.3 m,

8. pret wy o érednlcy 8 mm - ok. 1.5 m.

8. kawalkl biachy grubosdel 213 mm,

7. apredyny (wedlug oplsu) ~ 2 sat.,

8. nity (* 8 mr - 2 sat.,

9. wkrety do drewna (éruby), podkiadki, farba,
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