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LODE MOTOROWA (Wisslaw Woch) — NAPRAWIAMY DOMOWY SPREET RADIO-

TECHNICZNY: RADIOODBIORNIKI (Jerzy Pietrzyk) — SZEROKOPASMOWY ZE-

ETAW GLOANIKOWY (Inz Jersy Brdulak) — WIESZADELKA (Andrie) Konlor) —
USPRAWNIAMY NAMIOT (W. J)

LODI MOTOROWA

Samodzielne wykonanie lodzi mo-
torowej, pricz dufej satysfakeji,
stwarza mozliwo&é milego i zdro-
wego wypoczynku.

W sprzedaiy znajduig sic wpraw-
dzie lodzie motorowe typu ,Alga”,
ale cena ich przekracza modliwoscl
finansowe wiekszosci majsterkowi-
czbw, gdy: waha sie w granicach
od kilkunastu do kilkudziesiecin ty-
siecy ztotych.

W warunkach amatorskich zbu-
dujemy sami l6dZ motorowa nie
ustepujgcy  jakoscig lodziom fa-
brycznym, przy czym koszt budowy
nie przekroczy 3500 zi (bez silnika).
Warto dodaé, e cena [abryczne-
go kajaka dwuosobowego wynosi
2250 =k

Duze rozmiary lodzi zapewnis
czlerem osobom wygodng podrdz
oraz umozliwig zabranie pelnego

~-wyposazenia na wakacyjng wed-

rowke.

Budowe lodzi naleiy prowadzié w
miejscu suchym, widnym oraz za-
bezpleczonym  przed czynnikami
atmosferycznymi.

Orientacyiny czas budowy, w za-
leinodéri od entuzjazmu | drodkéw

wykonawey. wynosi od 3 do 5 mie-
siecy.
Do budowy lodzi musimy prazy-
gotowad:
listwy sosnowe
20 x 20 x 3500 — 15 szt. na wzdluz-
nice frodkowe,
50 x 25 x 3300— 1 ,, na stepke,
25 x 20 x 4100 — 2 ,, na gérne
wzdluinice burtowe,
25 x 20 x 3000 — 2 szi. na goérne
wzdluinice burtowe,
4 x 20 x 3000 — 6 szt. na dziobo-
we wrdiuinice burtowe,

120 x 15 x 1600 —7 szt. na dolne
credci wreg,
100 x 15 x 1600 — 4 szt. na gbérne
czesel wreg

60 x 15 x 600 — 18 ., na boczne Lzl.'-
Sct wreg oraz na skrzynke sini-

leowas,
40 x 20 x 3400 — 2, na stepke
wewnetrzng, wzdluznice pokladowsy,

50 x 200 x 1000— 1, na stewe
dziobows,
150 x 15 x 1300 — 2, na deskg

sterowniczy 1 tylng,
170 x 20 x 1500 — 3 ,, na pawei;
listwy debowe:
25 x 20 x 3000 — 5 szt. na listwy
odbojowe,
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50 x 20 x 700 — 2 , na odboje ru-
- fowe;

sklejka na dno i boki, grub. 4 mm

— lisciasta, wodoodporna — 5 arku-

szy , (1550 x 2050 mm),

sklejka na poklad, grub. 5—6 mm

— mahoniowa, wodoodporna 2 ar-

kusze (1550 x 2050 mm),

sklejka na pawez, grub. 8 mm lis-

ciasta, wodoodporna 1 arkusz,

wkrety do drewna cynkowane lub
kadmowane o wymiarach 35 x 35
z lbem wpuszczanym — 200 szt.,

gwoZdziki 1,6 x 20 ocynkowane lub

kadmowane — 350 gramoéw, klej

AG z utwardzaczem — 1,5 kg, klej

kazeinowy — certus — 150 graméw.
Poza tym materialy do laminowa-

nia lodzi:

:yl*:ﬁm epoksydowa ,Epidian 5" —

8,
ftanal dwubutylu — 0,25 kg,
trojchloroetylen (tri) — 2 litry,

Epirytus skazony (denaturat) — 0,5
tra,

tkanina szklana (2 szt. kocoéw pgas-
niczych) — ok. 10 m®

Z narzedzi potrzebne nam beds:
stolarska pila ramowa, pila otwor-
nica, strug gladzik, o$nik i dtuta
(10 i 15 mm), tarnik do drewna pél-
okragly, papier icierny, klejce sto-
larskie, mlotki, wiertarka reczna i
wiertla o $red. 2—6 mm.

Drewno przeznaczone do budowy
lodzi powinno by¢ suche, niepope-
kane, winno mieé¢ proste, réwnoleg-
le sloje, bez sekéw.

Wyglad zewnetrzny lodzi przed-
stawiony zostal na fotografiach i na
rys. 1 i 2.

Prace podzielimy na kilka eta-
pow. Pierwszym z nich bedzie na-
rysowanie'na arkuszach kartonu za_
rysu 'wszystkich wreg w skali
1:1. wg podanych wymiaréw:




w wdolu S,
, 2 o b opbry A

o udolu
y 3 Ll u !‘5'-'}'

« ddolu
u gory 1680
u dotu
o ghry 18
. 4 dalu b
S8 uEbey 160
w6 dodu o
W W Ehry 1430
w Wwdolu 1480,
- B o loghry 1360
u dolu 1440
u gory im0
u dolu 140

Pawegd |

Wrega or 1, wzer. u ghry 300 mm,

na wysckodel X0 mm od stepki

W e "

Zasada  wylkredlania wreg zo-
stala prredstawiona na rys. 2, a
dokindny sposéb wyznaczania ich
punkidw — na rys. 4.

Wysolkodé lodzl ledigre) na stepee
jest weredzle Jednsgkowa | wynos!
H em  (ulatwi to bacdio budowe)

MNastepnie = listew (120 x 16 x
1800 oroz 90 x 15 x 000) skiejamy
poszezegdlne wregl klejem AG. Jest
to kle] z fywic epolsydowyeh che-
moutwardzalnych, dwuczeiciowych
iklej 4 ulwnrdzacz). Prayrigdzamy
go matymi ilodciami (30—50 om?)
tyle, ile potrzebufemy, gdy: po kil-
ku gndzinach nieodwracalnie twar-
dunicje. Wrege nr 1 wykonujemy z
jednego Knwnlks drewns grub, 40
mm. Wregi skisjamy w miejscach
laczenia nadcigte do polowy grubo-
dof (7,5 mm), aby po sklejeniu pozo-
ataln pierwotne grubosé (15 mm) W
miejscu lgezenia po obu  stronach
naklejamy ze skleikl prub. 5 mm
wzmocnlenia trojkalne, a przyv wre-
dege nr 3 dodalkowo wrzmbcnienis
odpowiednie przyeietym trojkgtem
z deseczki grub 15 mm (rvs 4 i 11).
W gdrne] czesel wregl nr 4, 51 6
przykleiamy na zalladke wsporniki
dla pokladu  burtowego  dlugodcl
160 mm (x listwy 80 x 15). Na cras
klejenia mivisca te Sciskamy klej-

a2

cami stolarskimi
walkl papleru,
Eolejnym etapem bedzie wyko-
nanfe pawcEy (tylnej Scianki lodzi,
gdzie zawiezza sie silnik) prredsta-
wione] na eve. 5. Wykonamy Ja
giclejajgs pomiedzy dwoma warst-
wami sklejki grub 8 mm plyte skia_
dajgeq 8ig z trzech deseczek grub.
2 mm {rys. 6). Po posmarowaniu
klejem bokéw, dessczkl declskane
54 whijanymi klinaml PFo wy=
schnigcin | wyrdwnaniu otrzymane]
plyty smarujemy 5 dobrze Tozro-
bionym klejem kazsinowym i £ obu
stron oklejamy sklejkg grub. 8 mm.
Calogé dciskomy moono klejcami
poprzez polofone na pawely Zrube
deskl lub beleczkl Po 24 godzinoch,
gdy klei wyschnie, na skielee rysu-
jemy linie konturowe (j&k on rys
8] | wycinamy je pitks. We wazyst-
gich wregach | w pawesy wykona-
my weiccin prostolgtne, w  ktére
wejdg wadlugnice burtowe i denne
oraz stepka. Wycinajge, poslutymy
slg pilky reczng, diutem oraz tarni-
kiem, s jeko szablonu  dia weied
utyjemy kawalecsks odpowledniej
listwy., Rozmiesicrenie weled pried-
stawione zostalo na rvs, 11
Nastepnie  przygoiujemy lawe
montatowy (rys. 7, do kidre] prey-

podkladajge ka-




bijemy gwozdzikami
w nastepujacy

[1,51})
sposob:
idealnie poziome. przykladajac po-

WIregl
najpierw

ziomice do wewnetrznej strony
wregi, ustawimy wrege nr 8 i ost-
roznie, gwozdzikami przybijemy ja
do wspornikéw. Nastepnie ustawi-
my i zamocujemy wrege nr 2. Na-
lezy zwréeié uwage, aby wsporniki
nie wystawaly powyzZej zarysu wreg.
Teraz opieramy na obu wregach
stepke | mocujemy nastepne wregi
do wspornikéw w ten sposéb, iz
wpierw przyvmocujemy je do stepki
wkretami (bez kleju), a nastepnie
poziomicg wyznaczymy ich doklad-
ne polozenia. Po ustawieniu i przy-
biciu wszystkich wreg (bez nr
1189), wykrecamy wkrety i zdejmu-
jemy stepke., Jej ecze$é dzichows
wygieta ku goérze, a zwang stewg
dziobowa, wytniemy z deski grub.
50 mm o wym. 160 x 700 mm (rys.
8) i przykleimy do stepki. Na dru-
gim kohicu stewy przykleimy i przy-
krecimy wrege nr 1, wycieta z deski
grubosci 50 mm, o wymiarach jak
na rys. 9. Stepke i wregi smarujemy
klejem i skladamy razem skrecajgc
wkretami, ktore malezy wpuscié 3
mm ponizej powierzchni listew.
F.adny, polokragly poklad uzyska-
my przez odpowiednie wygiecie

wzdluznicy burtowej. W tym celu
na drewnianej podlodze lub duzym
drewnianym blacie (1200 x 1600), w
skali 1:1 narysujemy zarys dziobu,
a nastepnie co 10—15 em wbijemy
na wyrysowanej linii gwozdzie (4")
i w ten spozsdb otrzymamy szablon
do wygiecia z 6 cienkich listew
{4 x 20 x 3000) poOlokraglej] wzdluz-
nicy. Listewki smarujemy klejem
AG i po zlozeniu wszystkich warstw,
luZno okrecamy sznurkiem., Pek
listew przykladamy do szablonu
i lekko naprezajgc nadajemy mu
zgdany lksztalt (rys. 10), Podczas
zginania sznurek naprezy sig, mocno
sciskajgc sklejane listewki. Po skle.
jeniu, kofice wzdluZznicy $cinamy
pod katem 256—30° i sklejamy =z
listwag (25 x 20 x 300) otrzymujac w
ten sposéb wzdluznice burtowa.

Nastepnie wklejamy pozostale
listwy, stanowigce wzdluzne ele-
menty szkieletu, w odpowiadajgce
im weiecia we wregach.

Po sklejeniu szkieletu nalezy
strugiem lub oSnikiem sfazowad
stepke i listwy krawedziowe gérne
i dolne, na r6éwni z plaszeczyznami
dna i bokow.

(Dokoficzenie w nastepnym numerze)
Wieslaw Woch
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