Od czasu do czasu publikujemy w,,Mlodym
Techniku' opisy réznych ciekawych przyrza-
déw i narzedzi przeznaczonych dla majster-
kowiczéw. Narzedzia te wprawdzie nie za-
wsze s dostepne dla naszych Czytelnikéw,
tym niemniej warto chyba wiedzie¢ co cieka-
wego wymyslono w tej dziedzinie na $wiecie.
Ponadto mamy zawsze nadziejg, Ze moze nie-
ktore z tych opisow stang sie dla Czytelnikéw
impulsem do opracowania wlasnych konstru-
keji. Dlatego tez uwazamy kontynuowanie
takich opiséw za pozyteczne.

Dzisiaj przedstawiamy uniwersalny przy-
rzad do wykonywania prac frezerskich
w drewnie, produkowany przez niemiecks fir-
me WOLFCRAFT a noszacy nazwe ,,Super-
frase”. Do napedu tego przyrzadu mozna uzy¢
dowolnej elektrycznej wiertarki i to wlasnie
stanowi m.in. uniwersalno$é narzedzia. Wielu
producentéw wytwarza na swiecie bardzo in-
teresujgce narzedzia do obrébki drewna, sta-
nowigce przystawki do elektrycznych wierta-
rek. Niestety najczesciej przystosowane sg one
do uzycia z jednym okreslonym typem wier-
tarki, bedacej zazwyczaj produktem tej samej
firmy. Przykladem tego moze by¢ produkowa-
na u nas wiertarka licencyjna ,,CELMA” i
przeznaczone do niej dodatkowe wyposazenie.
Zmusza to oczywisécie nabywce do kupienia
nie tylko samego przyrzadu lecz takze pasujg-
cej do niego wiertarki. Jezeli za§ ma on juz
inng wiertarke, pozostanie ona bezuzyteczna
w tym zakresie. Tak wiec bez koniecznej po-
trzeby wzrastajg koszty nabycia potrzebnego
urzgdzenia. :

Duzo rozsadniej natomiast postepujg ci
producenci, ktorzy opracowujg przyrzady da-
jace sie uzyé w przelaczeniu z dowolng wier-
tarky. Stawia to nabywce w korzystniejszej
sytuacji, umozliwia bowiem wykorzystanie
posiadanej juz przez niego wiertarki. Do tego
rodzaju konstrukcji nalezy opisywane tu na-
rzedzie ,,Superfrase’.

Jest to przystawka wyposazona we wiasne
wrzeciono odpowiednio utozyskowane. Wrze-
ciono 10 mozna przestawiaé zaréwno wzdluz
jego osi geometrycznej jak tez poprzecznie. Na
jednym koncu wrzeciona mozna mocowac fre-
zy do drewna o réznych profilach. Drugi ko-

Frezowanie rowkow wzdluz krawedzi deski, przyrzad wraz
z napedzajaca go wiertarkg prowadzony jest oburgcz w po-
ziomym poloZeniu

Polozenie freza w przyrzadzie przystosowanym do frezowa-

nia rowkéw wzdtuz krawgdzi deski. Widaé dwie ptaszczyzny

obudowy przyrzadu stuzgce do prowadzenia go wzdluz
obrabianego materialu




Potozenie pionowe przyrzadu przy frezowaniu rowkow
w desce frezem palcowym. Jedng z ptaszczyzn prowadzg-
cych jest powierzchnia deski, drugq stanowi listwa przymo-
cowana do deski. Listwa ta wyznacza przebieg frezowane-
go rowka '

Przyrzad przymocowany do stolu warsztatowego. Frezowa-
nie rowka w krawedzi deski przy recznym przesuwaniu
drewna w stosunku do przyrzadu. Na fot. wida¢ plastykowa
ochronng ostong, ktdra opadajac pod wilasnym ciezarem (w
przypadku usunigcia obrabianej deski) ostania frez i chron,
w ten sposob reke obsiugujgcego przed zetknieciem sig

niec wrzeciona zaciska sie w uchwycie wier-
tarki, ktora nadaje mu potrzebny ruch obroto-
wy. Szybka wymiana frezow oraz mozliwosé
przestawiania wrzeciona przyrzadu umozli-
wiajg wykonywanie dosyc¢ szerokiego asorty-
mentu prac frezerskich. Przy tym korpus
przyrzadu przez przykrecanie do niego dodat-
kowych elementow daje sie przystosowac do
pracy w réznych polozeniach. Wlasne i nieza-
lezne od wiertarki ulozyskowanie wrzeciona
przyrzadu powoduje, ze wiertarka nie musi
by¢ sztywno mocowana do korpusu narzedzia.
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Polgczona jest ona jedynie swoim uchwytem
z napedzanym koncem wrzeciona. Przy tego
rodzaju pracach, w ktérych przyrzad musi byé
przesuwany wzdluz obrabianej deski, wier-
tarka przytrzymywana jest reka przez obshu-
gujacego urzgdzenie, druga reka prowadzi
korpus przyrzadu. Natomiast przy pracach,
przy ktérych przyrzad przymocowany jest do
stolu a przesuwany jest obrabiany przedmiot,
wiertarka swobodnie zwisa pod przyrzadem.
Opisywanym urzgdzeniem wykonywac
mozna nastepujgce prace, ktore mieszezg sie
w czterech grupach:
1. Frezowanie frezem tarczowym rowkow
w deskach, przy tym caly przyrzad wraz
z wiertarkg przesuwany jest poziomo
wzdluz krawedzi deski zamocowanej dp
stolu warsztatowego. Mozna w ten sposéb
wykonywa¢ np. rowki do suwakéw czyli
przesuwanych drzwi szafek itp.

. Frezowanie w deskach rowkow przy uzy-
ciu freza palcowego. Tutaj przyrzad i wier-
tarka ustawione sg pionowo w stosunku do
powierzchni deski. Prowadzenie przyrzg-
du odbywa sie wzdluz przymocowanej do
deski linii, ktdéra stanowié moze dowolna,
gladka listwa. W ten sposéb mozna frezo-
wac rowki, ktore przebiegajg pod dowol-
nym katem w stosunku do krawedzi deski.
Takie uzycie przyrzadu oprocz wymiany
freza wymaga rowniez zdemontowania
fragmentu korpusu samego przyrzadu,
jednakze w tym celu wystarczy odkrecic¢
jedna srube.

3. Po umocowaniu przyrzadu do stolu warsz-
tatowego, co uczyni¢ mozna przez wpra-

Potozenie freza do frezowania rowkéw w przyrzadzie umo-
cowanym do stolu warsztatowego




Przyrzad umocowany do stolu i przystosowany do frezowa-
nia profilu krawedzi deski o bardziej skomplikowanym
ksztalcie. Plastykowa okragta ostonka chroni przed wyrzu-

caniem wiGrow ku gérze

NS ss
= Y I O

Przykladowe zestawienie niektarych profili mozliwych do
wykonania przy uzyciu przyrzadu frezujgcego . Superfrase”

wienie w krawedz deski stolu dwoch spe-
cjalnych §rub, mozna frezowaé rowki iréz-
ne profile, przesuwajgc obrabiany material
w stosunku do samego przyrzadu. Przy tym
przystawke mozna w kazdej chwili oddzie-
li¢ od stolu przez zluznienie dwdéch srub
mocujacych. W tym polozeniu wykonywac
mozna na krawedzi desek i listew rowki,
wpusty, wypusty a takze nadawac im rézne
fantazyjne lub proste profile. Mozna np.
w ten sposéb wykonywacé listewki na ramy
do obrazow.

4. Przez zdjecie fragmentu obudowy w przy-
rzadzie przymocowanym do deski stolu
warsztatowego, uzyskujemy mozliwosé
frezowania profilowego lub tez frezowania
rowkow w krawedziach desek, ktore nie
stanowia linii prostej, lecz maja jakis bar-
dziej skomplikowany ksztalt. W ten sposob
obrabia¢ mozna np. fantazyjne elementy
mebli.

Opisane narzedzie jest wiec dosy¢ uniwer-
salne w stosunku do potrzeb stolarza-amato-
ra. Warto byloby pomysleé¢ o tym, aby podob-
na konstrukcja znalazla sie i na naszym rynku.

Inz. Ryszard Kreyser



