Motowidlo, ktérego opis podaje-
my ponizej, jest druga czescig skla-
dowg nawijarki do wléczki opisa-
nej w poprzednim numerze,

Motowidto to stuzy do samoczyn-
nego odwijania przedzy z motkéw
oraz do nawijania jej na szpule.

Motowidlo, przedstawione na rys. 1 .

i 2, jest bardzo proste w budowie,
gdyz sklada sie z podstawy (3) przy-
mocowywanej do stotu Sciskami (13)
oraz obsady (5) i czterech rozsuwa-
nych ramion (6).

Podstawe (rys. 3), w ksztalcie
prostokgta, wykonamy 2z drewna
bukowego lub brzozowego. Po obro-
bieniu jej do podanych, wymiarow,
uformowaniu $cinek na krawe-
dziach i wydlutowaniu wpustu na
ciski, wiercimy otwér o ¢ 9,5 mm
dokiadnie prostopadly do po-
wierzchni -podstawy. W otwér wcei-
skamy tulejke (rys. 4), ktérg wyko-
namy z mosigdzu lub miekkiej stali.

Obsade ramion (rys. 5) skladajg-
ca sie z dwéch jednakowych czesci,
wykonamy takie z drewna buko-
wego lub brzozowego. Po wycieciu
dwoéch klockéw o podstawie kwa-
dratowej i Scieciu ich zewnmetrz-
nych krawedzi, dlutujemy w nich
rowki réwnolegle do siebie i w kie-
runku poprzecznym do slojéw drew-
na. Obie. czeéci nakladamy na sie-
bie tak, jak to przedstawione na
rysunku zestawieniowym, i doklad-
nie w #rodku wiercimy otwér o
¢ 5 mm, po czym w czefci gbérmej
powigkszamy ten otwér do §rednicy
6 mm i za pomocg Sruby (7) wyci-
skgx;xy gwint w dolnej czeéci ob-
sa .

Ramiona (rys. 6) skladajgce sie
z listewek (6a), kolkéw (6b) i ko-
leczké4w (6¢), wykonamy z drewna
bukowego - albo z twardych pilyt
spilénionych. W tym celu z deski
wystruganej do grubo$ci 16 mm
odcinamy pitkg cztery listewki (8a)
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dlugoéci 320 mm, uwzgledniajge
przy ftym naddatek na obrdbke.
Grubosé listewek po wystruganiu
powinna byé jednakowa na calej ich
diugofci. Kofice listewek zaokragla-
my i wiercimy w nich otwory
o ¢ 6 mm, dokladnie prostopadle
do powierzehni. Przy wierceniu
otworéw kofice listewek nalezy Sci-
sngé w imadle, aby unikngé ich
rozszczepania. Jeszcze lepiej bylo-
by wywiercié Iny otwér w
deace przéd jej rozcieciem na li-

Koﬂr.i (6b) wytoczymy z drewna
na tokarce lub wystrugamy .je no-
zem (ucinamy cztery klocki 'diugo-
éci 80 mm kaidy). Kolki z jednej
strony zaokraglamy, a 2z drugiej
formujemy na nich czopy tak, aby
ciasno wchodzily w otwory wy-
wiercone w listewkach. W odleglodci
10 mm od zaoqu.glnnynh koficdw
wiercimy w  kotkach prostopadie
otwory ¢ ¢ 5 mm (nie przelotowe)
na koleczki oporowe (6¢), ktére wy-
strugamy z drewna o ¢ 55 mm
i dlugoéci 30 mm.

Po wykonaniu listewek, kolkéw
i koleczkéw oporowych czefci te
wygladzamy Sciernym  papierem.
Dla ulatwienia wygladzania kotkéw

Koleczki oporowe (6c) osatmmy
w kotkach, a kotki w listewkach,
po uprzednim posmarowaniu ¢zo-
péw klejem stolarskim ,,na gorgco®
lub klejem kazeinowym na zimno.
Po wyschnigciu  kleju obcinamy

¢ 68 mm (z miekkiej
stali), Gwint (M6) nacinamy na diu-
goéci 45 mm pozostawiajge Treszte
trzonu éruby bez nacinania.
Nakretke (rys. 8) wykonamy z
tulejki (8a) nagwintowanej we-






20

30

¢ 10

#-45°

_Rys. 3 Podstawa

10 16

Rys. 7 Sruba

40
@ 10

&b

P

';‘ 3 A
wy r 4 =~
~ © o
8a | M6
= ] =
ST e W N\ 2-45"
E5 ! Rys 8 Nakretka
o e o i o0 66 : e
8 EZ::#F j‘j;:f: *‘vl-‘}\\ o |
e | IRV,
oS el B 5 e B s . 4
Ll / fa ¢/0 it
60 2 30 & >
g © J
_Rys 5 Obsada Il [ 35
T — =y |
- 1L ‘6
| {
3 SR % -H"‘ﬁj- j\H:I e T
& @ P 1‘ = f"//" ,_I - r/>€ T
320

Rys 6 Ramie__

-




wngatrz. W gornej czesci tulejki wier-
cimy otwor o 3 mm, w kiéry
weisniemy kolek (8b), wykonany
z kawalka twardego drutu. Majac
wykonane wszystkie czeéei, sklada-
my je w calo$é¢ wg rys. 11 2.

Na $rube (7) nakrecamy podklad-

ke z miekkiej stali z gwintowanym

otworem o wym. M6 X 20 X 3 mm.
Srube z podkladks wkrecamy W
dolna cze$¢ obsady az do oporu.
Obsade wstawiamy w tulejke pod-
stawy, w rowki obsady za$ nakla-
damy dwa ramiona (6), a na nie
nastepne dwa przesuniete o 90 st.,

po czym nakladamy gbrng czesé
obsady i skrecamy nakretkg (8) po
uprzednim podiozeniu podkladki, o
wym. 6,5 X 15 X '1 mm. Podstawe
(3) mocujemy do stolu Sciskami (13)
opisanymi w poprzednim numerze.
Nakladamy pasmo wiléezki na ra-
miona ‘i rozsuwamy je celem odpo-
wiedniego naprezenia. Ramiona na-
lezy tak ustawié, zeby wystajgce
ich kohce byly jednakowej dlugosci.
Po przeprowadzeniu prob poszcze-
golne czeSci z drewna malujemy
bezbarwnym lakierem.

Stanislaw Sabat.

U WA G A!

Milosnicy modelarstwa kolejowego, czynni i bierni, starsi i miodsi, za-
awansowani i poczatkujacy!

Jedng z najbardziej dokuezliwych bo-
laczek modelarskich byl, jak wiadomo,
brak gotowych czeSci do budowy mode-
li, jak ko6i, pcdwozi, zderzakdéw, sprzeg-

giel, przekladni, silnikéw itp., ktérych
wlasnoreczne wykonanie bylo zawsze
najtrudniejszq cZeScin pracy modelar.

skiej i gléwng przyczyna licznych nie-

powodzeni w budowaniu modeli wagondéw

1 elektrowozdw.

Teraz bolgezki te przestajg istnieé,
gdyz dzieki inicjatywie 1 mniezwyklej
przedsieblorczofel Spéldzielni Pracy Me-
talowej ,,Odbudowa’ w Orzyszu, POw.
Pisz, ktéra uruchomila produkcje naj-
bardziej pracochionnych czeSci do mo-
deli kolejowych, wszyscy modelarze mo-
g4 nabywaé je lub zamawlaé po przy-
stepnych cenach w Centralnej Skiadnicy
Harcerskie] w Warszawie przy ul. Mar-
szalkowsklej nr 8; w Wojewddzki
Sktadnicy Materialéw  Szkoleniowych
LPZ w Poznaniu przy ul. 27 Grudnia
nr § oraz w Osrodgu Propagandy Lot-
nictwa w Lodzi przy ul. Plotrkowskiej
or 12.

Mozna wiec w wymienionych skladni.
cach zaméwié za zaliczeniem pocztowym
lub zakupi¢é osobifcie nastepujace czesci:

1. Silniki elektryczne typu WN-1 na
prad staly 8- i 12-woltowy, 10000 obr./
min, o wym. 52 X 28 X 37 mm i cleza-
rze wlasnym 105 g;

2, Silniki elektryczne typu NP-1 na
prad stalty 6- {1 12-woltowy, 10000 obr./
min, o wym. 48 X 29 X 32 mm i cleza-
rze wlasnym 55 g;

3. Wozki toczne 2-osiowe, kompletne,
z zestawami k6! metalowyeh odizolowa-
nych po jednej stromie osi;

4. Wézki silnikowe 2-osiowe, komplet-
ne, z wbudowanym silnikiem, przeklad-
nig silnikowg i zestawami kéi metalo-
wych;

5. Wézki wagonowe 2-osiowe z imito-
wanymi maznicami, resorami i amorty-
zatorami; =

6. Woézki wagonowe 2-osiowe, jak wy-
2ej, ze sprzeglem automatyeznym;

7. Widly maZnicze wagonowe;

8. Zestawy kolowe wagonowe ze sta-

- lowymi osiami i kolami z tworzyw sztu-

cznych;

8. Zderzakl metalowe;

10, Sprzegl wagonowe automatyczne,
metalowe;

11. Szyny petnoprofilowe walcowane w
odcinkach po 360 mm;

12, Podklady tasmowe 2z impregnowa-
nej utwardzonej tektury w odcinkach
po 360 mm;

13. Uchwyty metalowe do umocowy-
wania szyn do podkladéw;

14. Lubki metalowe do laczenfa szymn;

"15. Odcinki toru, proste lub iukowe,
dhug. 30 mm z szynami | podkiladami;

16, Przekladnle (§limaki 1 $limacznice
13 1 20 mm);

17. Kola metalowe elekirowozowe ©
sredn, 16§ mm — luzem na sztuki;

18. Zaluzje elektrowozowe metalowe.
Dalsze czefel w przygotowaniu,
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