Mimo. iz w nowoczesmm budownic-
twie oprocz winny. lizienki wyposazone
s w umywalki. to jednak korzystanie ze
zwyklej miednicy w wielu wypadkach
jest wprost konieczne, np. podczas prze-
pierki.

Procz tego wicle lazienek w starych
domach nie jest wyposazonych w umy-
walke, a wiedy miednica staje si¢ nie-
zbedna.

Najprostszym sposobem umicszcze-
nia miednicy w lazience jest ulozenie na
wannie metalowego uchwyiu, w rodzaju
pofeczki (rys. 1) skladajacego si¢ z ramy
(112) oraz przyspawancj lub przynito-
wanej do niej obrc;czy 3)o sredmcy nie-
co mniejszej nmiz srednica gornej czgse
miednicy.

Sposob ulozenia uchwytu na wannie
i osadzenia w nim miednicy przedsia-
wiony zostal na rys. 2.

Wprawdzie uchwyty tego rodzaju znaj-
duja sie w sprzedazy, a cena ich nie jest
zbyt wysoka, to jednak warte samodziel-
nie wykona¢ uchwyt, gdyz fabryczny z
reguly nie jest dostosowany do obmuro-
wanej wanny.

Przed przystgpieniem do pracy nalezy
przygotowa¢ odpowiednie materialy oraz
niezbedne narzedzia. '

Z materialéw potrzebny nam bedzie
drut stalowy o srednicy 7—8 mm dlu-
gosci 3,75 m, odcinek weza igelitowego
o s$rednicy wewnetrznej 7—8 mm diu-
gosci 1,7 m oraz 9 nitow stalowych o
érednicy 4 mm dlugosci 18 mm. Nity po-
winny miec tby stozkowe, tzw. kryte.

7 narzedzi natomiast potrzebny be-
dzie podstawowy zestaw $lusarski: mio-
tek stalowy, kowadlo, pila do metalu,
pilnik gladzik, wiertarka i wiertlo o $red-
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nicy 4 mm oraz przybory do nitowania
i malowanra,

Pracg rozpoczniemy odcinajgc dwa
kawalki drutu stalowego (1) dlugosci
79 cm. Nalezy zwr6ci¢ uwagg na szero-
kos$¢ wanny, do ktérej pragniemy dopa-
sowa¢ uchwyt miednicy, i w razie po-
trzeby skorygowac wymiar 540 mm na
wlasciwy. Jezeli okaze sig, Ze wanna jest
szersza, to wymiar ten powigkszy sig,
a co za tym idzie, zwigkszy si¢ dlugosc
drutu na elementy (1).

Do gigcia drutu stalowego o tak duzej
srednicy (7—8 mm) musimy uzy¢ miotka
stalowego i kowadla. JeZeli zas dyspo-
nujemy odpowiednim piecem weglowym
lub lutownica benzynowa, to drut przed
zagiqcicm mozna nagrza¢, co nieslycha-
nie zmniejszy wysilek fizyczny koniecz-
ny do przeprowadzenia tej czynnosci.
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Poprzeczne czgsci ramy (2) wykonamy
takze z drutu o §rednicy 7—8 mm.

Obrgez do wstawienia wen miednicy
wykonamy z odcinka drutu, ktéry po
odpowiednim spilowaniu i przewierce-
niu wygniemy w okreg o Srednicy
400 mm.

Przed znitowaniem obrgczy nalezy
pomalowa¢ jg bialg emalig olejng, a po
jej wyschnieciu nasungé na drut cztery
odcinki weza igelitowego, kazdy dlugo-
sci 250 mm.

Gotowy obrgcz nalezy znitowac z ra-
ma za pomocg stalowych nitéw (4).

Na zakonczenie caly ramg pomaluje-
my emalig olejng, a po jej wyschnieciu
na konce elementow (1) nasuniemy od-
cinki weza igelitowego dlugosci 150
i 200 mm.
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