2, STOLIE OBROTOWY

W poprzednim odcinku az‘ty‘kutu
omdwilifmy wykonanie przystawki
do wiettarki elektrycznej. Obecnie

towego.dusnt;.‘nlowiqugo wainy pﬁ:
‘zespdl ywanej priez nas
rabiarki mechanicznej. Za pomocg
stolika obrotowege moiemy wiercié
wspomniang obrabiarkg w materia-
le pionowo otwory (rys. 1) lub pree-
(rys. 2. pila tas

§,

Jak widaé z rysunku, stolik ob-
rotowy moze mieé wielorakie za-
stosowanie, jesH ustawiall

Cuem naszej pracy, opisanej w ni-
uiejmodclnm,bedziewykomnia
elementéor sklndowych stolikca i zho-
ienie ich w caloéd, Przypominamy
przy tym wszystkim zainteresowa-

Rys. 1. Uniwersaina cbrablarka w zasto-
sowaniu do wiercenia pionowego

Eys, 1. Uniwerssins obrabisrks w sastosowsniu do preesreynanis




oym budows tego urzgdzenia ama-
'urfﬁ:u:fﬂa d-npunw!uri w:‘

ego L
:unuim;rch dmmt&w zaleted be-
dzie naleiyte funkclonownnie obra-
biarii.

Przed ll::rntn:lﬂmlun do P{m!'
naleiy zapoznaé sig dolctadnie = opi-
semm | rysunkam| elementiw skim-
dowyeh stolilkea, ktdre sy przedsta-
winneHnn rys. 3 i oxnaczone symbo-

z lnﬂakmun EI: {dh windmhak:gnh
symb erowych z

— zastosowanych w poprrednim
odcinku),

Ponitej tych slementéw zamiedcl-
Hémy rysunek =zestewlenlowy sto-
ll'?hl. ﬂnﬂruh:r koleinost skindanla

w
Tarcze bocmme stollka {ezest A-II)

wykonamy z blachy stalowej grub.
2 mm l.ll:.'vl:lz duraluminiowej grub.

3 mm, |“
{o promieniu

»
o
n
o
=
L

Obrzeta lukowe
55 mm) w obu tarczach wykonuje-
my za pomoch nawiercenis w bla-
sze szeregu obwordw, odelecla zbed-
nego materinly przecinakiem | wy-
réwnarda preekroju pilnikiem rdw-
niaceem, Nastepnie wymaczamy na
obu tarczach zarysy szezelin tuko-
wych gzerokofel 6,1 mm i wycina-
my fe za pomoca plly wiosnicowe]
do metalu albo tak jak obrreta, za
pomocs wiertaric, prrzecinaka | pil-

Do wywiercenia otwordw utyjemy
wiertel o frednicy 56 mm albo
58 mm, &8 nadmisr metalu po prze-

‘rej praykrécam
tami o @O 45 mm,

ownika staloweg pne-kroju
o o

30 * 6 mm wedlug
danych na rys, 3 Owalne nﬁwurr
wym_ 60 %< 6.1 mm wykonujemy

o

w by spostb jak otwory hu-
kowe mm:uuuwe w tarczach A-IL
Piyte F-I1 o wym. 320 * 300 mm
wsimmjemr e dwbch * kawalkdw

ﬂ:ﬁm ., 5—6 mm, N
tr-::h czedciach plyty wyrey-
odsadnica wglebienie
]'.lrmrl‘.ﬂkl_tn: o wymiarach [a>h)
{odpowindajgcych érednicy pily tar-
czowel, diugobel wrzecioma § uchwy-
tu posisdanej wiertarki elektryce-

nej),

W girnej czedcl piyty, na Inl‘-ﬁmj

bedeie przesuwany obrabiany ma

terial, wykonamy wpust mnknkl

E*mm dia vmieszezenia w nim su-
&

Zpmiast sklejki modemy zasioso-
wat, ale tylko na girng ciedd phyty,
bekelit (tekstolit} albo inny odpe-
wiedrdo twardy maeterial

Oble czedci plyty po starannym
| dokiadnym obrobienin nalety
sklelt 2za pomoeg odpowiedniego
kleju (kazeinowego lub moczniko-
wego) oraz weEmocnié fgczenie m po.
mocy wkretdw do drewnn z plaski-
mi stodiowymi Yoami.

Po wylkonaniu tef plyvty przvsie-
pujemy do przymocowanis do niej
obu farcz z prowndnicami, W tym
celu wykonujemy pomoenlezy
wikladke G-II z drewna twardego
o wym., 180 % 110X 18 mm, do ktb-

¥ obie tarcoe wkre-

stollka, Jakickolwisk uo-
chybienis w dokladnym ustawieniu
tych cobnlig zalely bu-
dowanej przez nas obrablarkl
Nestepnym zadaniem bedzle wy-
konanie ezelci skladowych suwniey,
co wymaga zachowania s
dokladnote]l. Gifwne caefci suemicy
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Rye 5 Preykiad martosowania wisrtarkd eslektryeme] do mdifierld tadmowe]

(C-I1 i D-1I) wykonamy = twardego
{ suchego drowna ligclastego, np.
bukowego, prabowego, braIomwego
lub fesionowego, f;:;i? ognb‘?::_
niaf bedzie w bu =) -
ce powaing role, podobnie jak su-
port w tokarce,

Za pomoes te} suwnicy caly stollk
mode byd prresuwany wodhui pro-
wadnle hudowanej jui priez nas
prrystawki {1 nachylany (w zalez-
noécl od obrabianyeh czefcl) pod
mtgymi katami w granicach do
1357,

W czescl suwnicy C-II nalety za-
choweé doklaudny wymiar 8", ktory

icip do + 02 mm. Wisksze luzy
mogy obnityd sprawnoéé budowane]
przex nas obrobisrki Element C-II,
juk to widet na rys. 3 (zestowienio-
wym), wspiipracoje 1 elementem
D-I1, ktéry jest w tym przypadku
gbma nakladksy srwnicy.

W nakladee tej wykonamy po-
érodiku krdtszych bokdw wyciecia

o wym. 8%30 mm, przewidziine
dia prowadnic B-IL

Do nakladii gbroel (element D-1I)
wykonamy dwie Ustwy (E-II) =
drewna twardego o wym. 110 % 20
* 18 mm, w ktérych wytniemy (po-
frodiku dlugodel) prostoligtne wgle-
blenla ¢ wym. 30 *6 mm ghle
listwy preymocowujemy oo Le-
gach porne] nakladiki D-II wiorgta-
mi tak, sby prostokatoe wyclecla
pokryly sle ze sobg, Pofrodku wy-
cipein w listwach E-II umocujemy
po jednym swormiu o &rednicy
§ mm, ktére beds speiniat funkeje
_kolkbw Iderunkowyeh dia prowad-
nic terczowych,

Oble cezefcd suwnicy, celem zs-
mocowanis ich na prowadnicach
przystawki, docifniemy do siebie =
pomocs fruby M 8 z nalkreticy mo-
tylkows, ktérg osadeimy pofrodiu
elementu D-11, Polgcrenie nakiadicl
D-II | listew E-II nalety wykonaé
m pomoch wkretow dopiero po m-
loteniu | doclinigcdu obu elemen-
téw na prowadnicach przystawicl

Ink. Witold Eoxak




