Nieduia
oddaje w #yeciu obozowym nieoce-

i lekka lopatka (rys. 1)

nione uslugi. Moie stuiyé do oko-
pania namiotu, do wykopania row-
ka dokola ogniska, do zasypania
wygasajgcego ogniska, do zakopa-
nia §mieci oraz do innych czynno-
£cl obozowych wykonywanych priez
wszystiich uczes dw obozu.

Do wykonania lopatki potrzebna
bedzie blacha stalowa grubodel 2
— 2,5 mm w trzech kawalkach —
jeden o wymiarze 170 X 120 mm {
dwa o wymiarze 150 > 80 mm kaddy,
Blache mozna dosta¢ w najblizszej
skiadnicy zlomu lub w warsztacie
glusarskim. Jeéli blacha bedze za-
rdzewiala, to przed przystgpleniem
do obrébki nalezy jg starannie oczy-
&cié z rdzy szczotks druciang, skro-
bakiem 1 plétnem Sciernym. Jesll
bedzie pogigta, trzeba ja wyprosto-
waé miotkiem na drewnlane] lub
stialowej plycie,

Oprécz blachy do wykonania lo-
patki potrzebne beda nastepujace
narzedzia: przecinak, milotek stalo-
wy, Imadlo siolowe, imadelko recz-
ne, kowadlo, wiertarka piersiows,
wiertlo o ® 4 mm, rysik, punktak,
nagléwniak, pllnik réwnlacz, dwa
odcinki kgtownika stalowego diugo-
éof 250 mum kaddy, kawalek preta
stalowego o @ 40 mm | plyta stalowa
do przecinania i prostowania blachy.

Pierwsza czynnodcig bedzle wy-
rnaczenie na preygotowanych ka-
walkach blachy ksztaltu samej lo-
patki i oprawy do trzonka wediug
wymiardw podanych na rys. 2. Za-
rys lopatki wykre§lamy na blasze
za pomoes rysiks, przymiaru kre-
skowego | cyrkla nastawnego. W
podobny sposdb wyznaczamy zarys
obu czekcd oprawy trzonka (rys. 3).
Zakreskowane na rysunku czefel
blachy nalezy wycigé przecinakiem.

Podobnie trzeba wycigé zarvs lo-
patki. Najpierw nacinamy plytko

kontur lopatki za pomocy przecina-
ka | miotka, Chodzl tu o wykananie
piytkich 4 cigglych wegleblef wzdiud
wyznaczonego zarysu, a nie o prze-
oigele blachy. .

Nastepnie stawiamy plonowo o=
sirze przecinaka w naciete wglebie-
nia | uderzamy w jego czolo miot-
kiem §lusarskim o ciezarze 300 —
350 g. Uderzenia mictkiem powinny
byt dot silne, Prresuwajgc prze-
cinak po kazdym uderzeniu o polo-
we srerokofcl ostrza, uzyskujemy
ciggly linie naclecia. Uderzenia mlot-
kiemn w czolo przecinaka powinny
byé prostopadie | automatyczne, cze-
go nie osigga sie od razu, lecz do-
piero po pewnym czasie i przy u-
watnym opuszezaniu miotka ze sto-
pniowo wzrastajgeg sitg. Dlatego tez
irzeba przyzwyczaié sie do patrzenia
nie na czoto prrecinaka, lecz ne jego
ostrze.

Po nacieciu blachy do polowy gru-
bodecl, trzeba adwricié jq na drugs
strone i nacigé nieco piycej, po czym
przelamaé ja - uderzajge miotkiem
w odeinang cxedé. Po kilku uderze-
niach w dét i do gory odciety czesé
cdlamujemy ostatecrnie reky. FPrzy
odlamywaniu trzeba uwaiaé, aby od-
lamywana czeéé nie upadia na no-
gl, gdy: moie to spowodowaé boles-
ny uraz, i aby nie skaleczyla reki,
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ktérg trzeba oslonié jakg$ starg re-
kawiczksa lub szmatks.

Wycieta blache wyrdwnujemy na
przekrojach pilnikiem starajgc sie
nie przekroczyé linii brzegowej. Bla-
che mocujemy nie bezposrednio w
imadle, lecz miedzy dwoma odein-
kami stali katowej (rys. 4).

W podobny sposéb postepujemy
przy wycinaniu i wyréwnywaniu o-
bu czeSci oprawy trzonka. Po wy-
rownaniu tych czeSci na przekro-
jach trzeba je wyokragli¢ (wygigé na
polokraglo) za pomocg stalowego
walka (rys. 5a i b). Nastepnie trze-
za zagigt obrzeZa obu czeSci wzdluz
linii przerywanych i uksztaltowaé
ich konce stozkowo, po czym od-
mierzyé na zagietych brzegach pas
szerokoSei 10—12 mm i reszte od-
cigé przecinkiemy (rys. ‘6 abc). Na-
stepnie trzeba wyrdwnaé przekroje
pilnikiem,

Przygotowane w ten sposéb obie
czgSci oprawy zlaczymy z lopatky za
pomocg nitobw, W tym celu dolng i
g6rng czeéé oprawy przykiladamy 2z
obu stron do wyciecia w fopatce tak,
aby réwnomiernie je zakryly, i unie-
ruchamiamy je za pomocs imadelka.
Teraz na wygietym obrzezu gérnej
czeSci oprawy wyznaczamy osie o-
twordéw na nity i punktujemy je (rys.
7), Do nitowania uzyjemy nitéw o
@ 4 mm,

Plerwszy otwér o () 4 mm wywier-
cimy wiertlem mna wzdluznej osi
oprawy, nastepne symetrycznie z ocbu
stron w odstepach 20-milimetrowych.
Aby unikngé przesuniecia blach
wzgledem siebie, zaraz po wywierce-
niu pierwszego otworu znitujemy je
nitem kratowym o lbie pétkulistym.
Nastepny otwoér wywiercimy z pra-
wej strony i réwniez zanitujemy go,
potem z lewej i tak dalej az do koni-
ca.

Po polaczeniu oprawy z lopatks,
nalezy zagigé¢ pod katem prostym jej
dolne obrzeza z obu stron (rys. 7a),
a goérne lagodnie zaokraglié pilni-
kiem. Nastepnie Srodek lopatki wy-
klepaé miotkiem tak, aby powstalo
wzdjiui osi lopatki niewielkie wgie-
bienie.

W tym celu kladziemy lopatke na
plycie stalowej i uderzamy w nig
miotkiem (rys. 8). Uderzenia zaczy-
namy od Srodka lopatki (wzdluz osi)
i przenosimy je stopniowo na boki
zmniejszajac jednoczednie sile ude-
rzen. Przy wyklepywaniu wygiecia
uzyskuje sie jeszcze zwiekszenie
twardoscl blachy, poniewaz kazde
uderzenie miotkiemm powoduje za-
geszczenie jej struktury, czyli u-
twardzenie.

Po wyklepaniu lopatki przygotu-
jemy dla niej trzonek. Trzonek lo-
patki powinien byé wykonany =z
twardego drewna lisciastego (debo-
wego, brzozowego, klonowego lub
jesionowego) wedlug wymiaréw po-~
danych na rys. 9.

Trzonek wystrugamy na okraglo z
listwy o przekroju kwadratowym
40X40 mm i dopasujemy jeden jego
koniec do uformowanej w lopatce
oprawy, a drugi zaokraglimy péi-
kulisto.

Najlepiej byloby wytoczyé taki
trzonek na tokarce. Trzonek powi-
nien byé starannie wygladzony
Sciernym papierem (drobnoziarni-
stym) i zaciggniety politurg albo bez-
barwnym lakierem (trzykrotnie).

Po osadzeniu trzonka w oprawie
wywiercamy w niej na wylot dwa
otwory o Srednicy 5 mm i nitujemy
je stalowymi gwoZdziami o przekro-
ju okrgglym (rys. 10). Zamiast ni-
téw mozemy uzy¢ wkretéw do dre-
wna, ale wéwczas nie przewierca-
my otworu na wylot, lecz tylko do
3/4 gruboéei trzonka. -

Srednica wywierconego otworu nie
powinna przekraczaé polowy grubo-
Sei wkretu,

Pokrowiec na lopatke, ulatwiajg-
¢y noszenie jej na pasku, wykonamy
z grubego plétna brezentowego (wg
rys. 11).

‘Wymiary pokrowca powinny byé
nieco wigksze od wymiaréw lopatki
(0 5—6 mm), a wieszaki przyszyte
z odwrotnej strony. Sposéb szycia
taki sam, jak przy wykonywaniu po-
krowca na ruszt.

Piotr Gaslorowski
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