Dla dokladniejszego wygladzenia
powierzchni drewna uzywa sie prze-
waznie gladzicy w postaci prosto-
katnej plytki stalowej, ktérej kra-
wedzie tngce sg zaostrzone w od-
mienny niZ u nozy sposéb i ina-
czej Scinajg warstewki drewna,

Krawedzie te nie tworzg dosko-
nale réwnego ostrza i mimo najwie-
kszych staraf pozostawiajs na po-
wierzchni drewna drobne rysy
i nierébwnosci, ktére trzeba potem
w nastepnym stadium obrébki dre-
wna wygladza¢ dodatkowo papie-
rem Sciernym.

Nowa odmiana gladzicy nastaw-
nej (rys. 1) wady tej nie wykazuje,
poniewaz jej ostrze jest inaczej
uksztaltowane i inaczej zaostrzone.
Gladzica ta jest réowniez stalowg
prostokatng plytkg (rys. 2), ale
znacznie mniejszg i oprawiong w
ckladki z drewna, DwuczeSciowa
oprawa, wykonana z twardego dre-
wna nadaje plytce ksztait lekko wy-
giety i umozliwia wysuwanie jej
ostrza na odpowiedhia  wysoko§é,
Oprawa ta i spos6b zaostrzenia kra-
wedzi tnacych sg zasadniczymi ce-
chami wyrézniajacymi ten typ gla-
dzicy od innych.,

Kat ostrza gladzicy nastawnej jest
nieco wiekszy niz w nozu struga
rGwniacza i zupelnie odmienny od
kata zaostrzenia krawedzi tngcej w
gladzicy zwyklej. Krawedz tna-
ca tej gladzicy jest prawie ide-
alnie réwna i gladka w poréwnaniu
do krawedzi tnacej gladzicy zwy-
klej i daje o wiele lepsze efekty
wygladzania powierzchni r6wniez
dzieki réwniejszemu prowadzeniu
gladzicy zamocowanej w drewnia-
nej oprawie,

Do wygladzania powierzchni
przedmietu okleinowanego, ostrze
gladzicy powinno byé wysuniete
nieznacznie do przodu, natomiast do
wygladzania klepek podlogowych
nieco wiecej.

ULEPSIONA ODMIANA GLADIICY NASTAWNE)

Budowe tej gladzicy i sposéb po-
stugiwania sie nig — ilustrujg za-
taczone rysunki (1, 4).

wykonania oprawy nalezy
uzyé klocka z drewna twardego, li-
Sciastego (bukowego, grabowego, je-
sicnowego lub brzozowego), o wym.

150 X35 X20 mm, na

$ci) i wykreéla osie symetrii (po-
diuzne i poprzeczne). Na $ciankach
czolowych klocka wyznacza sie
oléwkiem ukofne linie i lgczy je z
obu stron klocka lukami o promie-
niu 565 mm, wzdluz ktérych prze-
rzniemy klocek na dwie czeéci,
Nastepnie odmierza sie i wyzna-
cza osie olworéw na fruby Sciggaja-
ce (rys. la) i miejsca wycieé na
wkladki metalowe z gwintowanymi

otworami do Srub i otworami do

wkretek, za pomocg ktérych wkiad-
ki te bedg przymocowane do kiocka.

Wyznaczone otwory do §rub nale-
zy wywiercié w klocku przed inny-
mi zabiegami i nastepnie ostrym
diutem wyciaé wglebienia na wkla-
dki metalowe, a po umocowaniu klo-
cka w docisku strugnicy przerzngé
go pila wzdluz po wykreélonych lu-
kach,

Powierzchnie rzazu w obu cze§-
ciach wyréwnaé pilnikiem i dopa-
sowaé dokladnie do siebie,

Wikiadki metalowe o wym. 4X36X
X 13 mm mozna wykonaé z tasmoéw-
ki lub blachy grub 3,5—4 mm i wy-
znaczyé na nich otwory na wkretki
oraz na gwintowang koncoéwke
sruby mocujgcej. Otwoér Srodkowy
nalezy wywierci¢ wierttem o @) 4,2
mm i nagwintowaé go gwintowni-
kiem M5, a otwory boczne wiertlem
o ¢ 35—3,8 mm i nagzymkowaé je
wiertlem o @ 8—10 mm.

Frzygotowane w ten sposéb wkia-
dki trzeba dopasowaé szczelnie do
wycietych weglebien w klocku
i przymocowaé do niego wkretkami
odpowiedniej grubosci.
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ktérym
wyznacza sig $rodek (polowe diugo-



Z odwrotnej strony II czesei kio—
cka wkreci¢ sruby z podkladkami
i Sciagnaé obie czesci do siebie.

Na krotszych brzegach §cianek
czolowych skreconych czesci opra-
Wy odmierzyé i wyznaczyé od stro-
ny wierzchniej miejsca przeciecia
luku 15 mm, a na brzegach prze-
ciwleglych 18 mm (rys. 3). Nastep-
nie z odlegloéci 18 mm cd krawedzi
z wkladkami metalowymi przepro-
wadzié¢ linie pomocniczg — prosto-
padla do dluzszych brzegbw opra-
wy i wykreélié na éeiankach czolo-
wych z obu stron luki o promieniu
54 mm. Wysoko&¢ oprawki na linii
pomocniczej powinna wynosié 19
mm. Nadmiar drewna znajdujacego
sie poza linig luku nalezy ostroznie
zestrugaé lub spilowaé pilnikiem
réwniaczem i calg $cianke wygla-
dzié papierem S§ciernym, po czym
nasycié gorgca stearyng albo para-
fing szczegblnie intensywnie czesé
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przednig, aby zmniejszyé tarcie przy
pracy i ochronié jg od szybkiego
wytarcia.

Wszystkie krawedzie nalezy lago-
dnie zaokrggli¢, aby nie uciskaly
palcow w czasie pracy.

Na wewnetrznej stronie II czesci
oprawy tirzeba odmierzyé i ozna-
czyé wglebienie (gniazdo), przez
ktére bedq odprowadzane widry.
Diugosé wglebienia powinna wyno-
si¢ 68 mm, a szeroko$¢ 7T mm od
wierzchu i okolo 2 mm od spodu
rownolegle do luku przerzniecia klo-
cka, rys. 1 i 3 (przekréj A B),

Wyznaczone zarysy weglebienia
narzngé pita i wydlutowaé dlutem
plaskim, nastepnie wyréwnaé pilni-
kiem i wygladzi¢ papierem scier-
nym — po czym nasycié gorgcg pa-
rafing jak poprzednio.

Jozef Swieclk



