1. Rodzaje wyrobéw profilowych
i ich z:_utnsowanle

Wylkonywanie przedmiotéw uzyt-
kowych z walcéwki profilowej jest
zadaniem nieco trudniejszym od
wykonywanych dotychczas prac z
drutu i cienkiej blachy. R6znice do-
tycza nie tylko budowy samych
przedmiotébw i ich przeznaczenia,
ale réwniez i metod obrébki mate-
rialéw, uiycia odpowiednich narze-
dzi, przyrzadéw i $rodkéw pomoc-
niczych.

Poznane dotychczas*) rodzaje dru-
téw i blach cienkich znajdowaly za-
stosowanie przy wytwarzaniu prze-
waznie drobnych przedmiotéw co-
dziennego uzytku o nieskompliko-
wanych ksztaltach i latwych sposo-
bach obrébki. Wykonywanie nato-
miast przedmiotéw o wiekszych
wymiarach, o bardziej zloZzonej bu-
dowie i powazniejszym znaczeniu
gospodarczym, wymagaé bedzie sto-
sowania materialébw konstrukeyj-
nych 2znacznie wytrzymalszych i
trudniejszych w obrébce.

Takimi materiatami mogg byé
wyrcby walcowane o, réznie uksztal-
towanym przekroju czy profilu.
Wyroby te, nazywane roéwniez wal-
cowka profilows, wytwarzane przez

huty w bogatym asortymencie ro- .

dzajéw, gatunkéw, odmian i jakosci
oraz réznych wymiaréw przekrojéw,
stuzg najrozmaitszym  potrzebom
naszej gospodarki narodowej i sg
uzywane w ogromnych iloSciach.
Aby te wyroby mogly spelniaé tak
réznorodne funkecje, muszg byé pro-
dukiowane w postaci jak najbardziej
uniwersalnej. Takimi unijwersalny-

*) Patrz ,Mlody Technik™ nr 2, 3, 4,
5i6/1964r.inrl, 2 3, 4, 51 6/1965 r,

mi postaciami wyrobéw walcowa-
nych sa prety, ksztattowniki i rury.
Ze wzgledu na r6ine wymiary i
ksztalty przekrojébw oraz wlasnosci
uzytych do ich wyrobu surowcow
podstawowych s3 one najbardziej
dla potrzeb gospodarki odpowiednie.

Méwige o wyrobach walcowanych

nalezy dodaé, ze chodzi tu gléwnie

o ksztally ich przekrojéw, wwzoro-
wanych najczeScie] na znanych fi-
gurach geometrycznych (kola, kwa-
dratu, prostokata, tr6jkata, szescio-
Kata) albo na niektérych literach
naszego alfabetu (litery C, T, Z) i
przyjmujacych ich nazwy za ceche
charakterystyczna.

Przekroje -te, na podstawie wie-
loletnich do§wiadczef, zostaly uzna-
ne za najbardziej przydatne do po-
trzeb produkcyinych, ze wzgledu na
reprezentowane przez nie wartosdci
techniczne i technologiczne oraz na
osiggane  korzysci ekonomiczne
(duza wytrzymatod¢ wyrobéw na

dziatanie r6znych =it i obciazed,
mniejszy ciezar wlasny, mniejsza
ilos¢ operacji obrébezych, latwosé

dobrania najbardziej odpowiedniego
dla danego celu profilu, zmniejsze-
nie kosztéw produkeji przy zwiek-
szonej trwatloéci wykonanych przed-
miotéw, wieksze mozliwosel uzyski-
wania nowych rozwigzah konstruk-
eyinych itp.).

Dilatego tez huty produkuja wal-
cobwke profilowg w réznych dlugo-
$ciach i wymiarach, przewaznie o
przekroju okraglym, kwadratowym,
prostokgtnym, tréjkatnym i szescio-
katnym, a dla celéw specjalnych o
przekroju poélokraglym nieveinym
lub pelnym, o przekroju eliptycz-
nym, rombowym, trapezowym, oO-
walnym itp. (rys. 1).

Oprécz wymienionych rodzajéw
pretdéw, wytwarza sie walcowke o



Rys. 1.



jeszeze innym uksztalowaniu pro-
filu, jak np. walcébwke katowsa, te-
owa, dwuteows, ceowa, zetows, -
obreczows, rusztowa, noskowa, po-
reczowa (rys. 2) oraz walcdwke o
specjalaych ksztaltach i wymiarach
przeznaczong do budowy okretéw,
wagonbéw kolejowych, samochoddw,
motocykli, maszyn rolniczych i do
wielu, wielu innych potrzeb.

Szezegblng przydatnoscia do wy-
mienionych potrzeb odznaczajg sie
rury o przekroju okraglym (rys. 3),
produkowane w duzych iloSciach ze
stali. Natomiast rury o przekroju
kwadratowym i prostokatnym sa
produkowane w mniejszych ilos-
ciach -przewaznie z metali koloro-
wych .(olowiu, miedzi, aluminium i
ich stopow).

Oprécz  wyrobbw  walcowanych
stosuje sie w coram szerszym zakre-
cie w réinych dziedzinach przemy-
stu i budownictwie wyroby prasowa-
ne z blach cienkich, nazywane tak-
ze wyrobami gietymi o znacznie
wiekszej rommaitoéci przekrojéw
(rys. 4), np. do budowy pojazdéw
mechanicznych, do produkcji zaba-
wek, do budewy radioodbiornikéw
i telewizoréw, do produkcji maszyn
rolniczych i narzedzi ogrodniczych
itp.

Wyroby prasowane rbinia sie od
walcowanych bardziej zloZzonym
ksztattern przekroju, mniejszg gru-
boscia 4cianek i wieksza wytrzyma-
loScia na réime obcigzenia lub dzia-
lanie duzych sil.

Ponadto sa od nich lizejsze, lat-
wiejsze do obrbébki i lgczenia oraz
daja efekitywniejszy wyglad ze-
wnetrzny wyrobu. Réwniez i tech-
nika ich wytwarzania jest znacznie
prostsza, tafsza i szybsza,

Kazdy z wymienionych rodzajé&w.

profili (wyrobbdw walcowanych)
ma ustalone wymiary i produk-

cyjng norme technologiczna, ozna-

czong odpowiednimi  symbolami
literowymi i liczbowymi, wg kt6-
rych rozpoznaje sie je, produkuje i
uzywa do wiladciwych celéw. Np.
prety zwykle =ze stali weglowej
zwyklej lub podwy#szonej jakoéei
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0 przelmroju okragtym sg produko-
wane w kilkunastu réznych grubo-
Sciach (od 8 do 85 mm) i w 5 dilugo-
$ciach po 3, 6, 7, 9 i 10 mb. wedlug
normy Pn-60/H-93200. Natomiast
prety o przelroju okraglym, prze-
znaczone do zbrojenia betonu,
(rys. 1lb) sa produkowane réwniez
ze stali weglowej, ale wedlug nor-
my PN-57/H-93243,

Inne odmiany walcéwki profilo-
wej oznacza sie podobnie, Takich
jednostkowych norm produkeyjnych
jest tysigce, a kazda z mich uwzsgle-
dnia najrozmaitsze potrzeby uzyt-
kowe i produkcyjne. Inaczej produ-
kuje sie np. wyroby profilowe prze-
znaczane dla budownietwa miesz-
kaniowego, a inaczej do budowy sa-
maochodéw, maszyn lub obrabiarek.
Decydujggym czynnikiem s wyma-
gania, jakie stawia wyrobom profi-
lowym kazdy z tych przemystow, w
szczegblnodei za$ sklad chemiczny
surowcOw podstawowych, metoda
ich wytapiania i inne zabiegi hut-

2. Rodzaje stali uiywanych
do produkcji wyrobéw profilowych

Do wyrobu walcéwki profilowe]
uzywa sie rbéinych gatunkéw stali
i o rozmaitych wlasciwosciach. Za-
leinie od tych wilasnofci rozréinia
sie 3 grupy stali weglowo-konstruk-
cyinych zwyklej jakosci. Do gru-
py I zalicza sie stal o okreslonej

toScedi (na zginanie, na
skrecanie, na Sciskanie, na rozcig-
ganie, na uderzanie itp.). Do gru-
py II — stal o okre$lonym skladzie
chemicznym, np. stal z zawartoscia
zelaza (Fe) okolo 98,04%, z dodat-
kiem wegla (C) w ilosci okolo 1,4%,
manganu (Mn) okolo 0,25%, krzemu
(Si) 0,25%, fosforu (P) najwyzej
0,030%, siarki (S) najwyze] 0,030%.
Do grupy III — stal o okreslonej
wytrzymalo$ci i o okreflonym skla-

- dzie chemicznym.

Znak stali o okreslonej wytrzy-
matosci (gr. I) sklada sie z dwoch
liter ,,St” oraz z liczby okredlaja-
cej kolejny numer gatunku stali



(St 1). Znak stali weglowej zaliczo-
nej do grupy II — gklada sie z
trzech liter ,,MSt” oraz z liczby o-
kre€lajgcej kolejny numer gatunku
(MSt2); znak stali maglorwej zaliczo-
nej do IIT grupy sklada sie z dwéch
liter ,,St”, liczby okreslajgcej numer
kolejny gatunku stali ,St3"” oraz z
dodatkowej litery ,S” omaczajacej
przydatnoéé tej stali do konstrukeji
spawanych (St3S). Z wymienionych
gatunkbéw stali wyrbinia sie:
1. Stale weglowe konstrukcyjne
myﬂslej jakoéci, uiywane np. do
robu pretéw zbrojeniowych do
betonu (St50B-PN-54/H-84021),
2, Stale weglowe zwyklej jakosci
do wyrnobu nitébw, Srub i nakretek
za pomocs speczania na zimno, np.

(St2A -PN/H-84023; St3A-PN/H-
84023),
3. Stale weglowe konstrukcyjne

wyiszej jakosci, jak np.

a) stal sprezynowa,
PN-55/H-84032

b) stal na druty do spawania SP1-
PN/H-84023,

¢) stal na matryce i kowadla
(stal narzedziowa) WMI1-PN-60/H-
85021,

d) stal nierdzewna (odporna na
korozje) 1H13-PN-60/H-86020,

e) stal na narzedzia chirurgiczne
i nierdzewiejace lozyska toczne
H18-FN-60/H-86020,

f) stal na magnesy (stal kobalto-
wa) zawierajaca od 2,5% do 12%
kobaltu (EH6K6-PN-57/H-84038) |
powyzej 12% (EHO15M-PN-57/H-
84038).

Stale weglowe zwyklej jakosci sg
oznaczone jes dodatkowymi lite-
rami okreslajgcymi blizsze przezna-
ozenie stali. Np. literg ,,A” okrefla
sie stal automatowa (St2A); litera
»B" stal przeanaczong do zbrojenia
betonu; kiterami ,,Cu” — stal z do-
datkiem mied#i, odporng ma koroz-
je; literg ,E” — stal na lahcuchy
zgrzewane elektrycznie (St1E); literg
»K” — stal do wyrobu kottéw; lite-
rg ,M” — stal do budowy mostéw;
litera ,N” — stal do wyrobu nitow
(St2-N); literg ,,0” — stal do budo-
wy okretbw, literg ,P” — stal do

gatunek 70-

budowy tordw i sprzetu kolejowe-

go; literg ,,W” — stal na narzedzia
do wiertnictwa mnaftowego; litera
»Z” — stal na laficuchy zgrzewane
ogniowo (St1Z).

Oprécz wyrobbéw ze stali weglo-
wej xwyqu_ul wyiszej jakoéci — hu-
ty produkujg 'walcGwke profilowg
ze stali stopowej przeznaczong do
wyrobu marzedzi pracujgcych tylko
na zimno, tj. stuzgcych do obrébki
materialéw o temperaturze otocze-
nia {mie podgrzewanych do obroébiki).

Najwazniejszymi sktadnilkami
tych stali sg: chrom, wolfram i wa-
nad. Dodatek chromu zwieksza har-
towno$é stali i jej odpornos$é na
§cieranie, Dodatek wolframu zwigk-
sza odporno&é stali na S$cieranie i
na dzialanie wysokich temperatur.
Dodatek wanadu tworzy w stali
bardzo twarde wegliki oraz powo-
duje duze rozdrobnienie ziarna.

Stale narzedziowe stopowe do
pracy na zimmo mozna podzielit na
kilka zasadniczych grup.
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1. Stale na narzedzia skrawajace
hartowane w wodzie.

2. Stale nieznacznie zmieniajace
swe wymiary po hartowaniu, tj. sta-
le nie paczace sie po hartowaniu w
oleju.

3. Stale na narzedzia pneumatycz-
ne.
4. Stale na pily i noze plaskie.

5. Stale na matryce.

. 6. Stale na walce do walcowania
na zimno.

W pordwnaniu do stali narzedzio-
wych weglowych awyklej i wyz-
szej jakosci, stale narzedziowe sto-
powe odznaoczajg sie wieksza odpor-
noscig na $cieranie i odopuszczanie
(po zahartowaniu). Spoéréd wszyst-
kich gatunkéw stali narzedziowych
stopowych najwiekszg odporno§é na
Scieranie wykazujg gatunki o wy-
sokiej zawartoSci chromu i wegla,
nastepnie stale oznaczone literami
NCWV1-NC10, NC11 oraz stale o
wysokiej zawartosci wolframu i nie-
wielkiej wanadu oznaczone literami
NWV4,

Dla ulatwienia wyboru wtasciwe-
go gatunku stali narzedziowej sto-
powej podajemy przykladowo glow-
ne zastosowanie miektérych jej od-
mian.

Np. stal o znaku NWV4 — mada-
je sie najlepiej do wyrobu narzedz
przeznaczenych do obrobki utwar-
dzonego i szarego zeliwa, nastepnie
do wyrobu kélek do ciecia szkla,
nozy do tokarek, mozy do obrdbici
mosigdzu, krazu i miedzi przy wy-
maganej gladkos$ci powierzchni ob-
rablianego przedmiotu, narzedzi do

obrobki b. twardej stali, szkla, ro-

gu, masy perlowej, kauczuku, fibry,
tworzyw sztucznych, do wyrobu ryl-
cobw grawerskich, nozy do zlobko-
wania itp.

Stal o znaku NWV1 — przezna-
czona jest do wyrobu nozy maszy-
nowych do ciecia papieru, kartonu,
su'tna, fcrniru, gumy, mozy do ob-
robki rogu, bakelitu, galalitu i in-
nveh tworzyw szbucznych; gwin-
townikéw i narzynek do gwintow,
noty do nozyc kraztowych, brze-
szezotéw pil do metali itp.
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Stal o znaku NW3 — nadaje sie
do wyrobu pit tarczowych do ciecia
na zimno stali i innych metali, do
wyrobu przebijakéw, przeciggaczy,
szczgk do gwinciarek, narzedzi do
nacinania gwintéw (gwintowniki i
narzynki reczne i maszynowe).

Stal o znaku NW2 — nadaje sie
do wyrobu narzedzi grawerskich,
pil krazkowych, marzedzi do tlocze-
nia metali na zimno, nozy jednorod-
nych i bimetalowych do ciecia
drewna, papieru, tytoniu, gumy itp.

Ze stali o znaku NZ-3 moina wy-
konywat¢ stemple do wyrobu gwoZ-
dzi, §widry, noze do toczenia i stru-
gania drewna, oglawiacze do formo-
wania béw nitéw i érub itp.

Stal specjalna o znaku NCV2 i
NCV] przeznaczona jest do wyrobu
pil taSmowych i brzeszczotow pil do
ciecia metali oraz do wyrobu pit
tarczowych i trakowych do drewna.

Ze stali 0 znaku NC5 wykonuje
Sie noze strugarskie i tokarskie do
metalu — normalne narzedzia do
skrawania metali miezelaznych oraz
diuta i rylce grawerskie do precy-
zyjnych robét, nastepnie narzedzia
do golenia i narzedzia chirucgiczne
0 specjalnie delikatnych ostrzach.

- Natomiast ze stali o znaku NC4 —

wyrabia sie noze do drewna i pa-

‘ pieru, maszynki do strzyzenia wlo-

sow, noze podiuzne do nozyc diwig-
niowych i moze krazkowe do diecia
cienkich bdach.

Formy do prasowania tworzyw
sztucznych, naraZone na duze na-
ciski, i matryce o duzej wydajnodci
do wytlaczania makryé stolowych
(tyzki, noze i widelce) — wvtwarza
sie tylko ze stali o znaku NPW.

Wszystkie wyzej wymienione ga-
tunki stali produkowane w postaci
pretéw o réinych przekrojach lub
w postaci plaskownitbw, rzadziej
za$ taSm lub blach, sa ujete w ka-
talogach Centrali Zbytu Stali ,,Cen-
trostal” w Kabtowicach i moga byé
dostarczane tylko na zaméwienie
przez jej Rejonowe Oddziaty.

Jerzy Niebojewski



