W numerzé 2/80 MT, w artykule pt. ,,Wyposaze-
nie wiertarki modelarza”, zostal zamieszczony opis
wykonania uniwersalnej podstawy do wiertarki
PRCr 10/6 II B. Obiecalismy wtedy Czytelnikom,
ze zamieScimy opisy dalszych urzgdzen do tej pod-
stawy. W zwigzku z tym chcemy zaproponowac
wykonanie dodatkowego wyposazenia, umozliwia-
jacego toczenie drewna. Bedzie to kilka nieskompli-
kowanych czgéci, zwykonaniem ktérych nie powin-
no by¢ wigkszych klopotow,

Narys. 1 pokazano polozenie czgsciiich wzajem-
ng wspolprace po uzbrojeniu podstawy.

Kompletny zabierak (poz. 3) wykonuje si¢ wg
rys. 2. Sklada si¢ on z dwéch czgsci, tj. z samego
zabieraka, ktéry moze by¢ wykonany z dowolnej
stali i z kia. Po wytoczeniu zabieraka nalezy wyfre-
zowa¢ $cigcia pod Klucz oraz obnizenia dla uzyska-
nia dwéch zgbow zabierajacych. W przypadku nie-
moznosci wykonania frezowania, obrobke mozna
przeprowadzi¢ pilnikiem.

Tuleja (poz. 5) shuzy do zamocowania §ruby
z klem podpierajgcym toczony walek (rys. 3).

Sruba (pnz 6) spelnia rolg kia (rys. 4); ]csl 0
rozwigzanie bardzo uproszczone.

Lepszym rozwigzaniem byloby zastosowanie kia
obrotowego, ale celowo zastosowano tutaj rozwigza-
nie najprostsze, biorac pod uwage to, ze na propo-
nowanej obrabiarce toczone bedg niewielkie przed-
mioty, przy stosunkowo malej predkosci obroto-
wej. Sruba (poz. 6) polgczona z pokretlem (poz. 8)
stanowi jedng calo$é.

Na pokretlo mozna uzy¢ kétka od starego zaworu
przepustowego. | tutaj takze mozna zastosowaé
uproszczenie stosujac zwykta érube z Ibem szescio-
katnym, na ktdrej nalezy wykonaé¢ odpowiedni
stozek.

Wspornik (poz. 11) stuzy do mocowania podp6-
rek (rys. 5). Podluzny otw6r w plaskowniku shuzy
do mocowania wspornika do korpusu, otwér @ 16
mm nalezy wykoriczy¢ po spawaniu.

Rys. 6 pokazuje sposéb wykonania podpérek,
jest to rysunek uproszczony. Celowe jest wykona-
nie kilku podpérek o réznych dhugosriach (L), co
niezmiernie utatwia toczenie (autor wykonal trzy
takie podpérki o dhugosciach 150, 80 i 60 mm).

I wreszcie ostatnig bardzo uzyteczng czedeig jest
tarcza zabierakowa, shuzgca do toczenia przedmio-

‘16w 0 wigkszych $rednicach, ale o malych dlugos-
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szerok~16 mm

ciach. Drewniany krgzek mocuje si¢ do rtarczy
zabierakowej za pomoca wkreta do drewna, w spo-
s6b pokazany na rys. 7.

Przygotowanie do toczenia polega na ustawieniu
i zamocowaniu do stolu lewej i prawej podstawy,
polgczonych ze sobg prowadnica. Do prowadnicy
mocuje si¢ korpus (opisany w numerze 4/81 MT),
do ktérego z kolei mocowany jest wspornik z pod-
porka.

grub 6+10mm

W prawej podstawie osadza si¢ tulejg (poz. 5),
ktérg wsuwa sig do-tulei mocujgcej podstawy i zaci-
ska §ruba. W tuleje wkreca sig kiel, nakretki umie-
szczone na §rubie kia shuzg do zabezpieczenia kla
przed odkrecaniem si¢ w czasie toczenia.

W lewa tulej¢ podstawy wklada si¢ wiertarke
PRC r 10/6 II B i zaciska jg éruba, a po odkrgceniu
z wrzeciona wiertarki uchwytu wkreca sig w to
miejsce zabierak (poz. 3).



Dopiero teraz mozemy zamocowaé walek, ktory
zamierzamy toczy¢.
Nalezy dodaé, Ze kiel powinien by¢ posmarowa-
ny cienkg warstwg wazeliny dla zmniejszenia tarcia.
Opisana dlugos¢ prowadnicy umozliwia toczenie
watkéw diugosci okolo 250 mm, w przypadku
toczenia dhizszych watkéw musimy zastosowac
prowadnice odpowiednio dhuzszg.

Stefan Zbudniewek
Spis czedci
Lp. Nazwa Material llogé | Numer
sziuk | rysunku

1 lewa podstawa patrz MT 2/80 -

2 wiertarka PRCr10/6 i B - -

3 zabierak stal 1 2

4 prawa podstawa patrz MT 2/80 - -

6 tuleja stal 1 3

€ druba stal 1 4

7 nakretka M16 stal 2 -

8 pokretio kotko od zaworu 1 -

9 prowadnica patrz MT 2/80 - -
10 korpus patrz MT 4/81 -
11 wspornik stal 1 5
12 podkfadka stal ] -
13 4ruba MBx20 mm stal 1 -
14 podpdrka stal 1 6
16 toczony przedmiot drawno - -
16 tarcze zablerakawa stal 1 7




