Czegsc I
Cyjanopan B4

Klej gylanupan B4 jest klejem bezrozpuszezalni-
kowym i stanowi go bezbarwna, przezroczysia,
o niskiej lepkosci ciecz. 83 to czasteczki monomeru
cyjanoakrylanéw. Utwardzanie kleju cyjanopan B4
nic wymaga dodawania specjalnego katalizatora,
a odbywa si¢ pod wplywem minimalnych ilosci
wszedzie obecnych jonow hydroksylowych, pocho-
dzgcych m. in. z wilgoci zawartej w powietrzu.
Utwardzanie si¢ spoiny polega na zachodzjcej ze
znaczng szybkodcia reakeji polimeryzacji. W jej
wyniku z tysigcy i setek tysigey pojedynczych czgs-
tek monomeru, jakim sg cyjanoakrylany, np.
cyjanoakrylan metylu, powstaje bryla monomeru.

Klejem cyjanopan B4 mozna laczy¢ réznorodne
materialy, np. metale, tworzywa sztuczne termo-
plastyczne, gumy, szklo, ceramike, korek, papier
itp. Sprawia to, Ze klej cyjanopan jest niezastgpiony
zarowno w produkcji typowych podzespolow elek-
tronicznych, jak i elementow z dziedziny mechaniki
precyzyinej, nie mowige juz o podrecznym warszta-
cie modelarza czy majsterkowicza. Znaczna wytrzy-
malo$¢ mechaniczna uzyskiwanych spoin pozwala
stosowad klej cyjanopan B4 do celéw konstrukeyj-
nych.

Samo lgezenie odbywa si¢ przez naniesienie
wkraplaczem odpowiedniej ilosci cyjanopanu na
klejona powierzchnig i doci$nigcie taczonych czesel.
Utwardzanie si¢ spoiny odbywa si¢ bez koniecznos-
ci stosowania {nxjwy;,vunych temperatur, przy na-
cisku okolo 1 kG/em?, czyli latwo uzyskiwanym
przez docisk reczny. Niezbedny czas docisku wyno-
si od kilku do kilkudziesigciu, a wyjatkowo -
kilkuset sekund. Juz po tym czasie spoina uzyskuje
70-80% swej wytrzymalosci. W ciggu kilkudziesig-
ciu godzin wytrzymalosé spoiny wzrasta do maksy-
malnej wytrzymalosei zaleznej od rodzaju materia-
lu. Spoina jest przezroczysta i bezbarwna, a jej
wspolczynnik zalamania $wiatta jest zblizony do
wspolczynnika zatamania Swiatla szkla. Tym sa-
mym po zlgczeniu dwoch elementow szklanych
spoina jest niemal niewidoczna.

Uzytkownicy kleju cyjanopan B4 muszy pamig-
ta¢ o koniecznosei zachowania odpowiednich $rod-
kéw ostroznosci. Przede wszystkim nalezy unikac¢
pobrudzenia skory klejem; poniewaz jest on wrazli-
wy na wilgo¢, moze spowodowaé trwale sklejenie.
Szczegolnie nalezy chroni¢ oczy. W przypadku
kapnigcia kropli kleju na skore, nalezy go zetrzed




suchg szmatkg, po czym pobrudzone micjsce zmyé
dokladnic wodg z mydlem. Jezeli natomiast do reki
przylepi sig jaki§ przedmiot, nalezy natychmiast
dlon zanurzy¢ do cieplej wody i przedmiot oderwad.
Swieza spoina jest stosunkowo malo odporna na
wode.

Butapren B

Klej butapren B jest koloidalnym roziworem
kauczuku polichloroprenowego z dodatkiem zywi-
cy kumaronowo-indenowej oraz aktywnych i zwyk-
lych wypelniaczy mineralnych w mieszaninie tolue-
nu i benzyny ckstrakeyjnej. Jest 1o jednorodna,
lepkis ciecz jasnej barwy bez obeych wirgeen.

Butapren B sluzy przede wszystkim do przykleja-
nia wykladziny podlogowej z PCW na tkaninach do
podloza cementowego, gipsu, plyt pilSniowych
i pefabrykatéow.

Temperatura pomieszczenia, w ktérym odbywa
si¢ przyklejanic wykladziny, powinna wynosi¢ 16
do 26°C. Klej podezas klejenia musi mieé rowniez
taka temperaturg. Przed uzyciem klej nalezy do-
kladnie wymiesza¢, Wykladzina musi by¢ scisle
dopasowana do rozmiaréw wyklejanego pomiesz-
czenia. Powierzchnie wykladziny i podloza trzeba
oczy$ci¢ z pylu i innych zanieczyszczeni.

Klej nanosi si¢ na obie sklejane powierzchnie za
pomoca szpachelki koniecznie wykonanej z mate-
rialu nieiskrzacego. 1los¢ kleju nanoszona na obic
powierzchnie powinna wynosi¢ 300 do 350 g/m’.
Wykladzing nalezy nakdada¢ na podloze nie wezes-
niej niz zostanie stwierdzone, ze warstwa kleju przy
dotknigciu palcem nie daje ciggnacyeh sig nitek, co
$wiadczy o dostatecznym odparowaniu rozpusz-
czalnikéw, 1 nie péZniej niz po uplywie pél godziny
od tego momentu. Nalozong wykladzing nalezy do
podloza dokladnie docisngé recznie, aby usunad
spod niej powietrze. Po przyklejeniu wykladziny
wskazane jest obciazenie jej w ciggu pierwszej doby
za pomocg cegiel lub woreczkéw z piaskiem polozo-
nych na drewnianych listwach.

Zbyt wezesne zigezenie klejonych powierzchni
powoduje powstawanie pgcherzy (wzniesienie wy-
kladziny) na skutck niedostatecznego odparowania
rozpuszczalnika. Nadmierne wysuszenic warstwy
kleju powoduje nieréwnomierne przyklejenie wy-
kladziny do podloza i jej odstawanie.

Klej kazeinowy 616
Klej ten jest mieszaning kazeiny kwasowe) I1

gatunku z wapnem hydratyzowanym, weglanem
sodu i nafta. Jest to proszek w formie grysiku barwy
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jasnoszarej z zoftym odcieniem o zapachu nafty.
Klej kazeinowy 616 jest higroskopijny. Dobrze
rozpuszcza si¢ w zimnej wodzie tworzge jednorodng
masg o odezynie alkalicznym. Daje spoing twarda
i wodoodpornag.

Klej kazeinowy przeznaczony jest do klejenia
ro; nego rodzaju drewna, tektury, skory oraz nakle-
jania wykladzin z tkaning. Nalezy go rozpuszczaé
w naczyniach glinianych, emaliowanych lub drew-
nianych. 1 czg$¢ wagowa kleju wsypuje sig stopnio-
wo do 2 czgsci wagowych zimnej wody przy ciaglym
mieszaniu az do otrzymania jednolitej masy. Przy-
rzgdzona mase¢ klejowa nalezy odstawic na okolo 1
godzing, po czym klej jest gotowy do uzytku.

Klejenie powinno odbywac sig w pomieszcze-
niach o temperaturze 12-30°C. Przygotowana masa
klejowa powinna by¢ uzyta w ciagu 10 godzin. Po
tym czasie gestnieje ona i traci wlasciwosci wigzgce.
Rozcieficzanie gotowej masy klejowej jest niedopu-
szczalne.

Klej linokit

Linokit jest roztworem dekstryny w lugu posiar-
czynowym z dodatkiem wypelniaczy i $rodka kon-
serwujgeego. Jest to pélplynna pasta o barwie od
jasnozoliej do brunainej,

Klej ten stuzy do przyklejania wykladzin podlo-
gowych na tkaninie na podloza drewniane i betono-
we. Mozna go stosowaé takze do klejenia innych
materialéw w przypadkach, gdy porowate, wsigkli-
we podloze umozliwia wehloniecie i odparowanie
rozpuszcezalnika. Nie nadaje si¢ do klejenia wykla-
dzin i plytek z PCW,

Powierzchnie sklejane powinny by¢ czysie i su-
che. Linokitu nie wolno rozcieniczaé wodg ani Za-
dnym rozpuszczalnikiem. Obie powierzchnie nale-
zy pokry¢ cienkg warstwa kleju, najlepiej za pomoca

' metalowej, zabkowanej szpachli. Nastepnie powie-
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rzchnie te lgczy sig¢ razem i dobrze dociska. Spoina
osigga pelng wytrzymalos¢ po 8 godzinach w tempe-
raturze 15-25°C.

Zuzycie kleju wynosi okolo 850 g/m’.

Klej linotox

L.notox jest roztworem dekstryny w lugu posiar-
czynowym i wodzie z dodatkiem wypelniacza i Srod-
ka konserwujgcego. Jest to jednorodna masa o bar-
wie brunatnoz6ltej i slabym zapachu fenolu, niepal-
na, nie plami klejonych materialéw. Zawiera srodek
antyseptyczny, przeciwdzialajgcy powstawaniu
grzyba, plesni itp. pod przyklejona wykladzing. Nie
dziala szkodliwie na organizm ludzki. Klej ten daje
spoing elastyczng, nie ulegajaca uszkodzeniu przy
normalnym zmywaniu woda przyklejonych nim
materialéw podlogowych.

Linotox jest przeznaczony do klejenia na zimno
winyleum i cerat podlogowych do podioza z betonu,
drewna, ksylolitu itp. Wyklejane podloze powinno
byé zupelnie suche i czyste. Linotoxu nie wolno
rozcieficza¢ zadnymi plynami. Rozprowadza sie go
za pomocg szpachli metalowej lub drewnianej. Przy
klejeniu wykladzin na podlozu tkaninowym wska-
zane jest pokrywanie klejem obu skiejanych powie-
rzchni. Pokryte klejem powierzchnie faczy si¢ ze
sobg i dobrze $ciska.

Wikol

Wikol jest wodng emulsja polioctanu winylu
z dodatkiem wypelniacza i niewielkiej ilosci tolue-
nu. Jest to biala lub kremowa ciecz o konsystencii
gestej $mietany bez obeych wirgeen 1 nierozmiesza-
nych skladnikow

Klej ten stuzy do klejenia na zimno drewna
z drewnem, z tworzywami sztucznymi, np. z plyta-
mi ,,Unilam”, z tkaninami oraz z papierem.

Powierzchnie przeznaczone do klejenia powinny
by¢ starannie odkurzone i ewentualnie odtluszczo-
ne. Powierzchnie tworzyw nalezy przetrzec grubo-
ziarnistym papierem $ciernym i dokladnie usung¢
powstaly pyl.

Klej przed uzyciem nalezy dokladnie wymieszac.
W czasie klejenia powinien on mie¢ temperaturg
15-24°C. Naklada si¢ go tylko na jedny klejong
powierzchnig za pomocg drobno zgbkowanej szpa-
chli cienkg i réwnomierng warstwa w ilosci 80-200
g/m’. Po naniesieniu kleju trzeba odezekaé 2-4
minuty, a nastgpnie zlozy¢ sklejane elementy i Scis-
ngé sciskaczem stolarskim, w prasie lub w inny
sposéb. Spoina osigga pelng wv[rfymaluv. po 24
godzinach.

Kleje aminowe

Substancjami podstawowymi sa tu Zywice mocz
nikowo-formaldehydowe oraz mocznikowo-mela
minowo-formaldehydowe. Kleje te sluzg przed
wszystkim do klejenia drewna na zimno i na gorgco
Poza tym nadaja si¢ do klejenia z drewnem papieru
tektury, papy, tkanin, filcu, laminatow, kauczuk
ekspandowego i innych materialéw. Spoiny kiejow
sa odporne na wilgo¢, wodg, bakterie i plesi, prz;
czym kleje mocznikowe daja spoiny odporne tylk
na zimna wodg, natomiast melaminowe réwniez n;
wode gorgca. Kleje aminowe wystepuja w handh
pod nazwami Zzywic, poniewaZ nie $§ gotowym
klejami, lecz wymagaja dodatku utwardzacz)
i ewentualnie innych substancji pomocniczych. S:
produkowane w postaci wodnych roztworéw o 1oz
nej zawarto$ci zywicy. Gléwnie sg to roztwor
60-procentowe, chociaz produkowane sy réwnie
roztwory S0- 1 70-procentowe. Nowoscig w te
grupie klejéw jest mocznikowa sucha zywica klejo
wa KS-1 produkowana w formie proszku, ktor
przed uzyciem rozpuszcza si¢ w wodzie.

Kleje aminowe sa niepalne. Sg natomiast toksy
czne, 7z powodu zawartosci wolnego formaldehy
du. Ma on przykry zapach, dziala silnic draznige
na blony §luzowe oczu i gornych drég oddechowycl
oraz na skérg, a poza tym powoduje zatrucia
Utwardzacze stosowane do tych klejow dzialaj:
draznigco na skérg, a niektére (zawierajace amo
niak) draznig réwniez oczy i blony §luzowe.

Z zywic tych oméwione zostany tutaj tylko dwi
najwazniejsze, ktore moga by¢ stosowane w warun
kach amatorskich.

Mocznikowa zywica klejowa 60

Zywica ta jest 60-procentowvm wodnym roziwo
rem polikondensatu mocznika z formaldehydem
Stosuje sig ja zdodatkiem utwardzacza MZ lub MG
Jest to wige klej dwuskladnikowy. Jest to lepka
przezroczysta ciecz, opalizujaca, o barwie zaltej lul
bezbarwna.

Mocznikowa zZywica Kklejowa 60 daje spoin
o strukturze mikroporowatej, dobrych wlasciwos$
ciach mechanicznych, odporne na wilgoé, bakteri
i ple$n. Klej ten przeznaczony jest do Kklejeni
drewna na zimno, ale moze by¢ rownieZ stosowan:
i na gorgco. Sluzy do klejenia elementéw i konstruk
¢ji drewnianych, mebli, sklejek, plyt stolarskicl
ip.

Omawiang zywice stosowaé mozna z dodatkien
wypehiacza lub bez niego. Wypelniaczem moi
by¢ mgka zytnia, ziemniaczana albo drzewna. Ro



dzaj i ilo&¢ dodawanego wypelniacza zalezy od
wymagan stawianych klejowi, a przede wszystkim
od jego przeznaczenia. Przy klejeniu drewna litego
stosuje si¢ dodatek wypelniacza w iloSci S czgsci
wagowych na 100 czgsci wagowych Zywicy Klejo-
wej, a przy oklejaniu dodatek wypelniacza moze
wynosi¢ do 80 czgsci wagowych.

Po dokladnym wymieszaniu zywicy Klejowej
2 wypelniaczem dodaje si¢ odpowiedni utwardzacz
w postaci 20-procentowego roztworu wodnego. Do
klcjenia na zimno stosuje si¢ utwardzacz MZ, a do
klejenia na gorgco utwardzacz MG. Zazwyczaj do-
daje si¢ 1-2% w przeliczeniu na suchy urwardzacz
w stosunku do suchej substancji zywicy klejowej.
W czasie dodawania utwardzacza nalezy stosowac
intensywne mieszanie. Po uzyskaniu jednolitej ma-
sy klej jest gotowy do uzytku. Przydatno$¢ masy
Klejowej do klejenia zalezy od jej skladu, a przede
wszystkim od rodzaju i ilosci dodanego utwardzacza
(zwigkszenie ilodci utwardzacza skraca czas uzywal-
nosci kleju). Do klejenia na zimno zaleca si¢ klej
o nastgpujgcym skladzie:

mocznikowa zywica klejowa 60
100 czg§ei wagowych,
maka Zytnia 5 czedel wagowych,
utwardzacz MZ jako 20% roziwor
10 czesel wagowych.

Klei¢ taka masy klejowg w temperaturze 20°C
mozna w ciggu 30 minut. Nalezy ja wige przyrza-
dza¢ w niewielkich porcjach do niczwlocznego
uzycia.

Do przygotowywania masy Klejowej nalezy uzy-
waé czystych naczyi, bez resztek kleju poprzednio
gporzgdzonego. Nie wolno uzywac naczyn z miedzi
1 jej stopéw. Mas¢ klejowa naklada sig na obic
klejone powierzchnie pedzlem, szpachla, gumowy-
mi walkami, natryskiem lub walcami. Czynnos¢ ¢
wykonuje si¢ bezposrednio przed prasowaniem.
Tos¢ nakladanego kleju wynosi 200 do 500 g/m’.

Utwardzanie kleju nastgpuje w prasach albo w za-
ciskach w temperaturze pokojowej albo podwyZszo-
nej pradem wysokiej czestotliwodei czy za pomocy
lamp promicnnikowych. Ci$nienie prasowania wy-
nosi 5-20 kG/cm’. Czas prasowania zalezy od stoso-
wanej temperatury utwardzania, rodzaju utwardza-
cza, ilo$ci wypelniacza, rodzaju, ksztaltu oraz gru-
bosci klejonych elementéw. Podwyiszenie tempe-
ratury skraca czas prasowania, zwigkszenie iloci
wypelniacza przedluza czas prasowania. Material
klejony moze by¢ poddany obrébee mechaniczne
po uplywie 24 godzin od chwili wyjecia z prasy lub
zaciskow, Spoina uzyskuje pelng wytrzymalosc po
kilku dniach.

Mocznikowa zywica klejowa sucha KS-1

Zywica ta jest polikondensatem mocznika 2 for-
maldehydem. Stosuje si¢ ja z dodatkiem utwardza-
cza MZ lub U-2. Jest to wige klej dwuskladnikowy.
Zywica ma posta¢ pylistego proszku, kiory moze
zawiera¢ niewiclkic grudki dajgce si¢ rozkruszy¢
palcami. Jest ona higroskopijna i niepalna. Rozpu-
szcza si¢ w wodzie, ale jest nierozpuszczalna w wig-
kszosci rozpuszczalnikéw organicznych.

Zwica KS-1 stuzy do klejenia na zimno i na
gorgco wszystkich rodzajow drewna. Jest stosowana
w meblarstwie, stolarce budowlanej i stolarstwie
rzemieslniczym. Stosuje si¢ ja takze w produkcji
plyt wiérowych i pazdzierzowych. Poza tym nadaje
sic do sklejania papy dachowej i naklejania na
drewno filcu, materialéw tekstylnych, papy itp.

Powierzehnie przeznaczone do klejenia powinny
by¢ :zyste, a przede wszystkim nie zatluszczone.
Drewno musi by¢ suche — optymalna wilgotnos¢
9%.

Z zywicy sporzadza si¢ roztwor. Najezgsciej sto-
sowany jest roztwor z 2 czgsel wagowych zywicy i |
czescl wagowej wody, chociaz dopuszczalne jest
rowniez stosowanic roztwordw o nizszej lub wyzszej
koncentracji. W zaleznosci od zadanej koncentracji
konowej roztworu wlewa si¢ do mieszalnika okolo
3/4 potrzebnej ilosci wody o temperaturze 20-30°C.
Pote n w trakcic mieszania wsypuje si¢ stopniowo
caly ilo§¢ proszku. Po uzyskaniu jednolitej masy
dodaje si¢ pozostalg ilos¢ wody i dalej miesza si¢ az
do uzyskania jednorodnego roztworu. Do przygoto-
wywania i przechowywania roztworu nie wolno
uzywaé naczyi z miedzi i jej stopow.

D) mocznikowej zywicy klejowej KS-1 stosuje
si¢ dodatek utwardzacza MZ przy klejeniu na zimno
lub utwardzacza U-2 przy klejeniu na gorgeo. Utwa-
rdzacz MZ dodaje sig w postaci 20-procentowego
rozt soru, a U-2 w postaci 40-procentowego wodne-
go roztworu w ilosci, kiéra po przeliczeniu nasuchy
utwardzacz wynosi 2-4% w stosunku do suchej
zywicy klejowej. Tos€ 1¢ ustala si¢ doswiadczalnie.
Po dodaniu utwardzacza mase klejowy nalezy wy-
mieszac.

Klej nanosi sig na klejone powierzchnie cienka
warstwa za pomoca walkow, zgbkowanej szpachli
lub pedza o krétkim wlosiu. Klejone elementy
umieszcza si¢ w prasic o temperaturze pokojowej
albo w 90-110°C na czas potrzebny do zzelowania
(stwardnienia) kleju. Zaraz po skoriczonej pracy
2 klcjem nalezy naczynia, narzedzia i urzadzenia
umyé ciepla wodg, poniewaz klej po stwardnieniu
nie da sig usunac.

Mgr Stefan Sekowski
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