Przedstawiony na folografiach piecyk zasilany jest gazem propan-butan z butli o dowolnej wielkosci. Moze on byt wigc
przydatny w najrozmaitszych okolicznosciach, np. na jesiennym kempingu, w foliowym tunelu ogrodniczym itp. Na sgsied-
niej stronie piszemy jak taki piecyk zbudowac
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PIECYK GAZOWY

Potrzeba krotkotrwalego ogrzewania
domku na dzialce, a szczeg6lnie namiotu
foliowego w czasie naglych spadkéw tem-
peratury, stwarza konieczno$¢ poszuki-
wan odpowiednich piecykéw, na tyle wy-
godnych, aby mozna je szybko w razie po-
trzeby uruchomié. Autor znalazt sie takze
w podobnej sytuacji i poszukiwania te roz-
poczal od przeglagdu czasopism, natrafia-
jac w kwartalniku ,UDELEJ UROB SI
SAM" na opis wykonania piecyka na gaz
propan-butan: Pewne konieczne modyfi-
kacje w konstrukcji pozwolily w stosunko-
wo prosty sposob zbudowaé piecyk (rys. 1)
odpowiadajacy wspomnianym wymaga-
niom.

Do budowy piecyka uzyto kilku typo-
wych czesci: palnik i dysze od jednopalni-
kowej kuchenki turystycznej, nakrecanej
na butle oraz zaw6r od domowej kuchni
gazowej. Takze plyta, na ktorej sg zamon-
towane wszystkie elementy piecyka, to
tylna $cianka nadkuchenna, takze od do-
mowej kuchni gazowej.

Prace najwygodniej rozpoczaé od wyko-
nania komory dolnej (1) i gornej (2). Ko-
more dolng wykonuje sie z blachy stalo-
wej.grubosci 1 mm, wg rys. 2. Plaszez ko-
mory (1.1) mozna zrobi¢ w dwojaki sposob:
albo wygiaé go z pasa blachy, albo tez zto-
zy¢ go z czterech kawatkéw blachy odpo-
wiednio przycietych i polaczonych za po-
mocg naroznych katownikéw (1.2), wyko-
nanych z tej samej blachy. Katowniki mo-
zna polgczy¢ z blachami plaszcza zgrze-
waniem lub nitowaniem malymi nitami.
Wyginanie blachy najlepiej przeprowa-
dzié na zaginarce opisanej w ,MT" 12/85,
ale mozliwe jest zaginanie i innymi u-
proszczonymi sposobami.

Katowniki (1.3) przynitowane do plasz-
cza komory sluzg do zamocowania komo-
ry w ptycie giéwnej. Do katownikow (1.4),
wykonanych z blachy stalowej grubosci
2 mm, przymocowanych do ptaszcza w po-
dobny sposob jak katowniki 1.2 i 1.3, moco-
wana bedzie przesiona (35).

Wewnatrz komory, z blachy stalowej
grubosci 1 mm, zrobiona jest potka (1.5),
do ktorej bedzie przykrecony wspornik
palnika (20). Potke nalezy umocowaé w
taki sposob, aby palnik znalaz! sie doktad-
nie w srodku komory.

Komore gorng (2) zrobimy wg rys. 3, z
blachy stalowej grubosci 1 mm, w podob-
ny sposob jak dolng komore. Okragle,
duze otwory w blasze bocznej (2.1) wygod-
nie bedzie wykonaé jeszcze przed catkowi-
tym zlozeniem komory. Natomiast
wszystkie otwory w dolnych katownikach
(2.3) i sciance czolowej wykonuje sie poz-
niej, w montazu. Otwory & 8,4 mm w bocz-
nej sciance wierci sie wg przygotowanego
szablonu, o ktérym jeszcze napiszemy.
Daszek (2.2) z blachy grubosci 2 mm, odpo-
wiednio wygiety, stuzy do kierowania
cieptego powietrza z komory do zespotu
radiatora i umocowany jest na stale spa-
waniem w rogach.

Kolejnym elementem piecyka jest ze-
spét kominka (3) wykonany wg rys. 4. Pty-
ta kominka (3.1) wygieta jest z blachy sta-
lowej grubosci 2 mm. Otwor giowny w ply-
cie wycinamy o tej samej $rednicy co w
$ciance bocznej gornej komory.

Wylot kominka skitada sie z polgczo-
nych dwéch odcinkéw rur (3.2 i 8.3), a po-
niewaz rura (3.2) powinna zajmowac nieco
skosne polozenie w stosunku do ptyty (3.1)
dlatego koniec rury przyspawany do plyty
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Stalowe rurki tworzace kominek piecyka przygotowane do
zespawania

trzeba odpowiednio spilowa¢ przed spa-
waniem.

Koniec pionowej rury kominka trzeba
przetoczyé na powierzchni zewnetrznej
na $rednice 50 mm, dla umozliwienia na-
sadzenia rury (winidurowej) odprowadza-
jacej spaliny.

Denko (3.4) przyspawane do rury (3.2)
stuzy do zakrycia rury, mozna je wykonac¢
z blachy grubosci 2 mm. Zadaniem rurki
(3.5) wspawanej w pozioma rure (3.2) jest
odprowadzenie z uktadu skroplin.

Otwory w dolnej czesci ptyty wierci sie
razem z plytg przediuzajgcg (11), nato-
miast otwory & 84 mm wierci sie przy
uzyciu szablonu, podobnie jak w komorze
gornej i radiatorach.

Elementem odprowadzajgcym cieplo do
otoczenia sg radiatory (4) zrobione z bla-
chy aluminiowej, kazdy o wymiarach 1 x
x 120 x 120 mm. W s$rodku radiatorow
trzeba wycigé otwory o srednicy takiej sa-
mej jak w sciance kemory goérnej (2.1)
oraz plycie (3.1). Poniewaz plytek radiato-
ra potrzeba az 100 szt. w zwigzku z tym
wykonanie tylu jednakowych otworéw
jest dosy¢ klopotliwe, dlatego proponuje-
my wyciecie ich przy uzyciu pomocnicze-
go wycinaka, zrobionego wg rys. 5. Otwory
@ 8,4 mm w radiatorach wierci sie wg sza-
blonu w sposéb pokazany na rys. 6. Sza-
blon ten, o ktérym wspominaliSmy juz
wezesniej, wykorzystany jest takze do
wiercenia otworéw w czesciach (2.1 i 3.1).
Ten sposéb wiercenia otworéw jest nie
tylko duzym ulatwieniem, ale zapewnia
réwniez duzg dokladnosé wiercenia. Sred-
nica srodkowego otworu radiatoréow moze
byé¢ zawarta w granicach 50 + 53 mm,
Autor w swoim modelowym piecyku wy-
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konat otwory o $rednicy 53 mm. Pierscie-
nie dystansowe (5) - rys. 7 — a trzeba ich
101 szt., mozna wykonaé z ruty aluminio-
wej lub stalowej o $rednicy zewnetrznej
80 mm i grubosei $cianki okolo 5 mm.

Elementy piecyka, gorna komora (2) i
plyta kominka (3), miedzy ktorymi u-
mieszezono radiatory (4) i pierscienie dy-
stansowe (5), polaczone sg czterema wal-
kami (6) dlugosci 400 mm- z gwintem na
obu koncach o $rednicy M8. Pod nakretki
(8) podiozone sg podkiadki (7). W srodko-
wym otworze skreconego zespolu umiesz-
czona jest spirala (9) z blachy aluminiowej
grubosci 2+3 mm i szerokokci o 1 mm
mniejszej od $rednicy otworu, W celu wy-
konania spirali pasek blachy o podanej
szerokosci mocuje sie jednym koncem w
imadle, na drugim koncu mocuje si¢ klucz
francuski lub sScisk i pasek skreca, two-
rzac w ten sposéb spirale.

Zmontowany zespol piecyka nalezy u-
mies$cié na odpowiedniej podstawie (10),
autor wykorzystal do tego celu tylng
$cianke od domowej kuchni gazowej. Nie
jest to rozwigzanie najlepsze, bo ptyta ta
jest za krétka i konieczne bylo jej przediu-
zenie plytg (11) = rys. 1. Brzegi plyty prze-
diuzajgcej w celu jej wzmocnienia i u-
sztywnienia zostaly zagiete do géry na
wysokosé 8 mm. Do ptyty (10) trzeba przy-
mocowaé¢ nézki (12), w modelu wykonane
z rurki 1/2", dlugosci 200 mm, zamocowa-
ne do podstawy $rubami M5 (13). Dla
wzmocnienia i usztywnienia podstawy, jej
nobzki zostaty dodatkowo polgczone stalo-
wymi plaskownikami (14) o wymiarach
4 x 20 mm, o dlugosciach wynikajgcych
z konstrukcji. Plaskowniki mozZna pola-
czy¢ z nézkami spawaniem lub na nity
(15).

Dla zaworu i wspornika wlotowego gazu
trzeba jeszcze zamocowaé¢ do plaskowni-
kow plytki (16), jedng z przodu dla zaworu
z pokretlem i analogiczng z tytu -~ dla
przylgczenia gazu.

W wyciety w podstawie prostokatny o-
twor wkiada sie najpierw komore dolng,
na nig nasuwa sie komore gérna, a na-
stepnie lgczy sie konstrukcje wkretami
(17) z podktadkami i nakretkami (18 i 19).
Plyta przediuzajgca i plyta kominka mo-
cowane sg do podstawy réwniez przy uzy-
ciu wkretow.

To o czym moéwilisSmy do tej pory to ele-
menty widoczne na zewnagtrz. Konieczna
jest jeszcze instalacja, ktorej fia rys. 1 nie
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widaé¢, a ktéra jest zamocowana na spo-
dzie podstawy, wg rys. 8, ktory przedsta-
wia piecyk po odwréceniu go ,do géry no-
gami".

Do potki (1.5) w dolnej komorze przy-
krecony jest wspornik palnika (20) za po-
mocg 4 wkretow M4 (21). Wspornik ten
wykonany jest z kwadratowego preta mo-
sieznego 30 mm, wg rys. 9. Do wspornika
wkrecona jest dysza (22) i palnik (23), pod
palnik za$ podiozona jest uszczelka fibro-
wa (24). Dysza (22) i palnik (23) to elemen-
ty stosowane w turystycznych kuchen-
kach gazowych i mozna je kupi¢ w skle-
pach sportowych prowadzacych sprzedaz
czesel.

Wspornik zaworu (25) zrobiony jest tak-
ze z kwadratowego preta mosieznego
30 mm, wg rys. 10 i zamocowany do przed-
niej ptytki (16) czterema wkretami M4 x
x 12 mm (26). Grubosci podkiadek (27)
miedzy plytka a wspornikiem zalezne sg
od zaworu (28) i nalezy je dobraé przy
montazu. Zawoér to takze czesé fabryczna
od domowej kuchenki gazowej (moze to
by¢ zawor wymontowany ze starej ku-
chenki, pod warunkiem, ze bedzie szczel-
ny). Pokretio (29) jest uzupeinieniem za-
WOru. _

Na tylnej plytce (16) umocowany jest
jeszcze jeden wspornik (30) takze z mosig-
dzu (rys. 11) stuzgcy do przyltaczenia butli
gazowej przewodem gumowym (31).

Uwazny czytelnik na pewno zauwazyl,
ze na rysunkach wspornikéw i instalacji
nie sg podane wymiary gwintéw, ale nie

<002 2 butli Rys.8

jest to przeoczenie. Autor w swoim piecy-
ku zastosowat lgczniki (32), nakretki (33) i
przewody miedziane (34) wyszukane w
zbiornicy ztomu. Poniewaz mozna tutaj
zastosowaé roznorodne przewody z gazo-
wej kuchni domowej razem ze ztgczkami,
dlatego wiasnie na rysunkach nie podano
dokladnych wymiaréw sugerujge czytelni-
kowi samodzielne dopasowanie tych ele-
mentow.

Do katownikéw (1.4) dolnej komory mo-
cowana jest przestona (35) zrobiona wg
rys. 12. Poszczegélne czesci: ptyta (35.1)
przestona (35.2) i dzwignia (35.3) mogg by¢
ze stalowej lub aluminiowej blachy gru-
bosei 2 mm. Przestona (352) i dzwignia
(35.3) poigczone sg nitami. Czesci przesto-
ny polgczone sg ze sobg obrotowo wkre-
tem M5 (354), dwiema podkiadkami (35.5)
i dwiema nakretkami (35.6).

W goérnej komorze pod radiatorem mo-
cuje sie obrotowo zastonke (36) dla prze-
stoniecia otworu, przez ktéry zapalany
jest gaz, zas z przodu umocowana jest ply-
ta przednia (37) blachowkretami (38). W
plycie tej wyciety jest otwér kontrolny 2z
zastonkg (39) dla kontroli plomienia.

W celu zwiekszenia promieniowania
ciepta dobrze jest zastapi¢ plyte przednig
ksztattownikiem aluminiowym, oczywis-
cie radiatory mozna zastosowaé takze na
tylnej $ciance goérnej komory.

Elementy piecyka wykonane ze stali ko-
niecznie trzeba zabezpieczy¢ przed koroz-
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ja, najlepiej lakierem piecowym lub cyn-
kowaniem.

Zmontowany piecyk trzeba poddaé do-
ktadnemu sprawdzeniu szczelnosci insta-
lacji, bez tej czynnosci nie mozna pod
zadnym pozorem uruchamiaé piecyka. Po
catkowitym zmontowaniu piecyka szczel-
nosé sprawdza sie przez przeprowadzenie
préoby mydlanej. Polega ona na tym, ze po
podigezeniu do piecyka butli z gazem i po
otwarciu zaworu na butli, ale przy za-
mknietym zaworze piecyka, wszystkie po-
lgczenia i zlgeza pokrywa sie piang my-
dlang. W miejscu nieszczelnosci tworzyé
sie bedg rosngce pecherzyki z naniesionej
piany mydlanej. Zwracamy uwage, Ze
sprawdzenie nieszczelnosci na stuch jest
niewystarczajace! Natomiast sprawdzanie
plomieniem jest niedopuszczalne oraz
malo skuteczne, poniewaz przy minimal-
nych nieszczelnoéciach, mala iloéé wydo-
bywajacego sie¢ gazu moze sie przy kon-
troli nie zapali¢, ale po nagromadzeniu
sie gazu w pomieszczeniu moze juz grozié
wybuchem., Préba mydlana za$ umozliwia
wykrycie nawet najmniejszych nieszczel-
nosci instalacji i tylko takiej prébie mo-
zna zaufaé.

Na koniec jeszcze kilka stéw wyjasnie-
nia dotyczgcych wlasciwosci gazu propan-
-butan. Gaz swobodnie wyplywajacy z but-
li i podpalony pali sie spokojnym plomie-
niem, ale juz zmieszany z powietrzem
tworzy mieszanke wybuchows. Poniewaz
gaz ten jest ciezszy od powietrza, moze
przez dluzszy czas zalegaé¢ w zamknietym,
zle wentylowanym pomieszczeniu i w od-
powiednich warunkach, tj. po zetknieciu z
otwartym ogniem eksplodowaé. Dlatego
tak wazna jest szczelnosé instalacji!

Na ustawionym w odpowiednim miejs-
cu piecyku, dla odprowadzenia spalin, na
rure kominka naklada si¢ rure wyprowa-
dzong na zewngtrz pomieszczenia. Z wy-
prowadzenia odlotu spalin na zewnatrz
nie wolno rezygnowac.

Podczas uruchamiania piecyka w pier-
wszej kolejnosci otwieramy zawér piecy-
ka, a nastepnie zawor butli i wtedy podpa-
lamy plomien przez okienko pod zastonka
(36).

Przy wylaczaniu piecyka postepuje sie
w kolejnosci odwrotnej, najpierw zamyka
sie zawor na butli, a po wypaleniu si¢ po-
zostatosci gazu w przewodzie, zamyka sie
zawor piecyka.

Stefan Zbudniewek



