Wykonujac réznorodne prace blacharskie
czesto trzeba korzystaé z lgczenia blach za
pomocy lutowania lutami cynowymi. Uzywa
sie do tego celu lutownic, ogrzewanych okre-
sowo albo w spos6b ciagly, tzn. elektrycznych,
benzynowych i gazowych.

Oczywiscie duzo wygodniejsze jest uzywa-
nie lutownic ciagle podgrzewanych, ktore
umozliwiajg korzystniejsze podgrzewanie lu-
towanych elementéw i nie stwarzaja dodatko-
wych komplikacji zwigzanych z podgrzewa-
niem grotow.

Do prac wykonywanych w miejscach, gdzie
nie ma dostepu do zrédla energii elektrycznej,
np. na dzialce, mozna z powodzeniem wyko-
rzystaé¢ lutownice na gaz ptynny z butli.

W nr 8/79 ,,MT" opisany zostal palnik na
plynny gaz oraz jego wiasciwosci. Obecnie
proponujemy wykonanie lutownicy gazowej,
ktorej konstrukcja zblizona jest do konstruk-
¢ji tego palnika. Po dokladnym przyjrzeniu sie
ilustracjom Czytelnik z latwoscia zauwazy

duze podobienstwo opisanego wczesniej pal-
nika z lutownica, przedstawiona na rys. W lu-
townicy wystepuja wszystkie elementy palni-
ka a dochodza zaledwie cztery nowe czesci
oméwione w tabelce.

Zespoly A, B i C (rys.) wykonamy zgodnie
z opisem zamieszczonym w ,,MT"” 8/79. Nato-
miast czedci do lutownicy (nie wchodzgce
w sklad palnika), zrobimy rozpoczynajac pra-
ce od lgcznika (1), ktéry moze byé np. zmosig-
dzu lub ze stali. g

W kostce przygotowanego materiatu zrobi-
my dwa otwory: jeden okragly (& 8 mm) oraz
drugi — sze$ciokatny (8 mm).

W jaki sposéb wykonaé¢ w domowych wa-
runkach szesciokatny otwor? Nie chcemy
ukrywaé, ze jest to trudne zadanie, ale mozna
postapi¢ w nastepujacy sposob: w kostce
wiercimy otwér @ 7,8 mm a kawalek preta
sze$ciokatnego obtaczamy na dlugosci okolo
30 mm na $rednice okoto 7,7-7,8 mm. Obto-
czenie pre = szesciokatnego stanowi dokladne
prowadzenie w otworze i umozliwia wyzna-
czenie w laezniku zarysu szeSciokata. Teraz
rozpoczniemy wypitlowywanie szesciokata;
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w trakcie pilowania czesto kontrolujac po-
prawnos¢ pitowania za pomocg preta stuzgce-
go do wyznaczenia zarysu otworu. Po wyko-
naniu obydwu otworéw w lgczniku wiercimy
dodatkowo i gwintujemy otwér, w ktérym
bedzie tkwil wkret kontrujaey. Tak wykonany
lacznik nasuwamy na rurke zaworu i lutujemy
razem obydwa elementy lutem twardym, wy-
ginajac jednoczesnie (na gorgco) rurke w spo-
sob pokazany na rysunku, Po ostygnieciu od-
cinamy czes¢é rurki i przylutowujemy tgcznik
(9) - ,,MT" 8/79. Dlugosé rurki od zaworu do
dyszy po wygieciu wynosi okoto 100 mm,

Grot lutownicy zrobimy z miedzianego pre-
ta, dostosowujac jego wymiary do potrzeb.

Pret o przekroju szesciokatnym trwale po-
laczony jest z grotem.

Wszystkie ostre krawedzie lgcznika, preta
1 grota muszg by¢ zaokraglone.

Prostota demontazu lutownicy umozliwia
stosowanie grotow o réznych ksztaltach i wy-
miarach oraz szybka ich wymiane.

W czasie lutowania nalezy odpowiednio
ustawic wielkos¢ plomienia i odleglosé grota
od palnika przesuwajgc pret w lgczniku.

Stefan Zbudniewek
Elemaenty lutownlcy
Lp. Nazwa Material |,
1 tacznik mosigdz lubstal 12 x 26 x 35mm 1
2 Sruba M5 mosigdz. stal lub aluminium 1
g Pret pret stalowy 8 mm 1
4 Grot miedi 1




