JJARKA DO

Podeyas konstruowania @ montazu
elementow modeh  pojardow,  maszm
i creslo uiywanuy rosnege rodzaju
sprecynek rwinigtych ze stulowego dru-
tu. Miekiedy z inoych metal, np.
cheomomkieliny, wwijuiny sprrale grecj-
ne b spiraloe elementy  dekoracy ne
do bizuterii. MNajprostsey sposch 2wij-
nia sprezyn przedstawia rys. 1. Uzyvwa-
my u odpowiednicj gruboscl pwoidzia,
na ktory nawijamy drut, Sposob ten
mode  mhed  rastosowanie  tylko  prey
swijanin  drutdéw  cienkich @ niezhyt
twardych., Fe wegledu na prymitvwng
ohrabke trudno jest uzyskad dokkadnod
o ykonywansj pracy.

[nny sposobh swhgania spredyn pole-
pa na uivein imadia. Najplerw  pray-
gotowujemy  dwa  kawalki  twardego
drewna dlueoder seorck  mmadby. kiore
bods shuiyty Jako jepo dedatkowe szcre-
ki. potem sporzgdrimy korbke ¢ drot,
na kLOre] mamy swtjad spredyng. Wodh-
sevm koncy korby narevnamy pitkg do
metalu srcreling fub wiercimy olworek,
ktére wykoreystomy jako saceep konca
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wijang) spredymy-irvs, 2h W dodatko-
wi drewniane srezgki imadia wloiymy
korbkg @ zaczepionym drutem preesnu-
CZONYIM M&E Sprefyne i oscisniemy jg do-
krgcajie Srubg, Docisk powinien byc tak
silny, aby pokrecana korba stawiala
dosé dudy opdr | podeas ubracania nic
wysuwala sig ze srezek imadfa.

Skrecanie sprezyn woimadle jest spo-
sobem dost creslo SLDSOWANYm  prac
majsterkowiczow, Jednakze wada tego
sposobu jest utrudnione  zamocowanic
korby  w  dodatkowyeh  drewnianyeh
secrekach, Dlatero lepigg jest sbudowad
urmwersalng wwijatke do sprem (rvs, 31,
preystosowang do sprefvn o Srednwy od
3 do #mm. Korpus pwijarki sporegdamy
2 stalowe) blachy dowolnego gunku o
wymiarach 1300 150 mim, grubosci 1.5

2 mm. wyclnage wonig] narodniki
{rvs. 41 Wypiata do pory dwa dhuises bo-
ki utworzy ksrtalt ceownika, krotszy bok
ras wyzicty do dohln stanowid  bedze
cresd chaytowy dla urzgdzenia. Na wy-
giclych w pore bokach, w odleglosa
B omm od zaginanveh krawedzi. wotra-
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sujemy linic proste, na ktérych odmee-
reymy po T odcinkow: dwa zewnetrzne
po 9 mm, porestale zad po 18 mm. MNa
preecigeiach  prosie] 2 wyznaczonymi
odeinkami nupunktojemy 1 wywicrcimy
kolgino otwory (od strony chwylowej)
2 8. 7.6, 5.4, 3 mm. Nastepnie praygo-
tujerny 6 stalowych prgtdw o dredni-
cach dobranyeh do wywierconych otwo-
row. £ przvgolowanyeh prelow wygnie-
my korbki wg wymardw precdstawio-
nych na rys. 5.

Teraz sporzgdzimy klin 7 twardepo
drewna (rys. &) shuzgey do dociskania
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\fys. 4

ewijanego drotu do stalowych pretiw.
(patrz fol.), W korbkach wykonamy za-
czepy do drutu w ten sam sposib jak pray
metodeie zwijania woimadle,

Awijania sprefyn za pomocy swijark
bedziemy dokonywali mocujac rwijarke
woimadle. Odpowrednie) grubosci korbe
umicicimy w otworach korpusu zwijar-
ki, w znczep w korbie wsuniemy konice
drutu pracznaczonego do zwinigcia, pod
korbe weisniemy klin P preytravmujae
2o lewsy reky bedziemy pokrecali korhy
uwadijige. by drul nawingl sig scisle
rwvil obok mwoju. Po nawmniecin Spre-
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fyny koniec drutu wysumemy 7 zacsepu
i wycigeniemy korbe.

Jezeli prey zwijaniu spredyn 2 twarde-
po drute okale sig, #e weiskajy sig one
zbyt mocno w drewniany klin, co moee
wirudniad prace, o klin od gory po-
kryjemy cienka blacha z puszki od
konserw.

Opisana  awijarka ma  wiele zalet:
male wymiary, mozliwodd wykonania
A4 pomocy nigj réenego rodzajo spre-
#n, jest latwa w obshedze, Niestely,
postugue sic taky swijarky mozna spo-
regdaic sprezvny z drutu o srednicy tylko
do 1.2 mm. W wypadku, pdy bedazie-
my cheieli zwijaé sprefyny 2 grubych
stalowych drutéw, musimy zbudowaé
preyragd prredstawiony na rys. 7. Sklada
sig on 2 kgtownika stalowego, ktdrego
jeden bok stamowi ceedd chwytows dla
imadla, na kofcach drugiego boku zad
znajdujy sic przyspawane osiowo dwa
kawalki rurki. do Kidrveh dopasowany
jest odpowicdnie] grubosc stalowy prgt
zakonceony horby. Zaczep do zwijancgo
drutu, jak réwniez przchicg samego
zwiania spreivny bedzie taki sam jak
w popreednio opising]  ewijarce. Ma
rysunku  wymiary zostaly  pominigte,
ponicwaz potrzeby mogg byé bardzo
roene, lece rasada wykonania przyreadu
pozostanie jednakowa.

Przy zwijaniu spresyn, szcacgdlime
z grubveh  drndw, maledy  zachowad
oatroinos: podezas odomowama ich
z preyrzadu, Podesas  zwijania drut
zostaje trwale odksztalcony, czesd jed-
nak energli Zoslaje AMATATYIOWA K
w odksetalceniach  spregystveh,  Kidre
po zakonczeniu pracy powodujy gwal
towne rozkrecanie Korby w strong pree-
ciwng do ruchu zwijania. W awigzeku
z tym swobodne pusrezenic korby po
swimigoin grubege drutu mode spowo-
dowad stluczenie lub skalecrenie reki.
Po kazdym cyklu zwinigeia powinniémy
wige wykonad korby  kilka  ruchdw
wstecenveh,  likwidujge  niebezpieczne
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