Kazdy majsterkowicz dokonujac ob-
rdbki drewna postuguje sig prawwaznie
normalnym, dudyvim strugiem stolarskim.
Proy obrdbe: dudych elementdw migdy
fiie rezygrmjemy 2e struga normalng
wielkodci, natomiast przv  struganiu
cienkich lstewek groboscd | do 3 mm
z pewnoéciy prayda sie maty, modelarski
strug wykonany z metalu, ktéry latwo
mezemy sporzadzic z dostepnych ma-
terialow, Preed zaczpoiem jego budowy
‘pomatay najpierw cigfci normaloego
struga preedstawione na rvs. 1. Strug,
ktdry wykonamy z metalu, bedziz znace-
nie prostszy, jego widok przedstawia
rvs: 2. ’

Majpierw skompletujemy potrzebne
muteriady :

[. Blacha stalowa (nz kadluib) o wy-
misrach 113x 140 mm grubods od
(8 do 1,25 mm — 1 szt
2, Plytka metalowa (na odchylak) o
wymiarach 3245 5 mm, ktdra moge
byé stalowa, mosigkna lub z twardepo

aluminiwm — 152t
3., Sruba Mg 25 mm lub M6 x40 mm
— 1 szt

4. Kawalek brzeszczota ze starsj pily
do mechanicznego preerzynania metali
dhugodci 0 mm — 1571,
5. Dne stalowy @ 4 s 40 mm moke
byé kawalek gwoddna — 1 szt
6. Klocek z drewna lisciastego o wymia-
rach 3540 2 80 mm — 1 gzt

Do wygieda kadiuba z blachy poiy-
dany bylby kawalek stalowego preta
dlugodei [40 mm o preelooju prosto-
katoym 30=35 mm lub 35235 mm.
Jezeli nie zdotamy dobrad preta o takim
preckroju, mozemy uzvskal go skiada-

Jjac razem kilka ciefiszych plaskownikdw,
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Jezehi 1 tu natrafimy na trudnogei, o po
prostu wykonamy klocck z twardepo
drewna, ktory poéniej zuiytkujemy
reszly do wykonania wypelniacza.

Pracy rozpoczniemy od wykonania
kadluba. Ma przygotowane] blasze o
wymiarach [15x140 mm trasujemy
miejsca Zagigd onaczone na rys. 3 linig
przerywans oraz linig konturows micj-
sca, gdvie naleiy obcigé lub preecige
blache. MWajpierw wyginamy z blachy
ksztait katownika. Operacii tej doko-
nujemy fciskajac saczekami imadia bla-
che w miejscu pierwszego giecia (rys. 4).
Klocek pomocniczy do zgina-
nia ceownika pokazamy jest jako zho-
fony z trzech roEnych plaskosmikdw.
Poniewa? srcreki imadla priewaZnie
majy mnicjazg dhugodé nid 140 mm, wisc
przediuiymy je nakladkami zrobiomymi
7 dwich katownikdw (lub ceownikdw)
dhugodei 140 mm.

Zginania blachy dokonujemy ude-
rzajac w nig miotkiem przez kawalek
metalu lub twardepo drewna.

Po_pierwszym giciu uzyskamy ka-
townik o nierdownych ramionach. W za-
piecie kgtownika wkiadamy przygoto-
wany klocek, calosé skrecamy w szeng-
kach imadla | dokomuemy drugiepo
giecia w taki sam sposdh jak poprzednic.

Po wygiecin ceownika obetniemy na-
roimiki oraz wypilowujemy otwir w
dolng czedci w plozie din wysuwania
noka. Nasigpnie przetniemy boki gér-
nej czgici kadluba i dokonamy rgicoa
podporek noza.

Mwor w plozie moZemy wykonad
w rodny sposdb. Modemy np. wywierci¢
kilka orwordw (& 5 mm) | rozpilowad
j¢ iglakami, wywierci¢ dwa otwarki na
brzegach plozy i odstep pomigdzy nimi
przeringe dwukrotnie pifka do metalo.
Modna réwniez wywiercié tylko jeden
otworek i miejsce na nod wyringd pitka
whodnicowy do metalu.

Klin struga (rys. 5) bedae spebmal
jednoezesnie rolg odehylaka, Wykonanie
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jego jest bardzo proste i nie wymaga
dodatkowych wyjadniefi. Przystepujac
do wykonania mota z kawalka pily
bedziemy musieli zapewnid sobie do-
step do sdifierki. Przy maczmie wick-
srym nakladzie pracy modemy go rdw-
niei oszlifowaé na toczakn Wielkosd
i kgt ostrza przedstawiony =bstal na
vs, 6,

Wymiary noZa, odchylaka i blachy na
kadlub struga podane na rysunkach do-
stosowane zostaly do wygigcia kadhuba
na  klocku o wymiarach [140x35x%
%35 mm, Jereli kto§ bodzie mial inny
klocek. to odpowiednio musi zwigkszyd
lub zmnicjszyé wymiary blachy na ka-
diug, odchylak i ndi,

Skiadania elementdw struga i pray-
gotowania go do pracy dokonujemy
w nasiepujacy sposib: najpierw umiesz-
czamy noz w kadhubie, jego ostree wy-
suwamy preez otwidr wycicty w plozie
tak, aby wystawalo na zewngtrz okclo
0,2 mm. Polem zakladamy odchylak
umieszezajge jego wierzcholek w o po-
blizu ostrza noizas. Przyvireymuge no:
i odchylak, wyznaczamy na kadiubic
migjsce otwordw na przetyceke, wicrei
iy olwory o Srednicy przetyczki 1 2a-
kladamy jg do kadluba. Przetyczka po-
winna byé kkko mglgiona w rowku
odehylaka, Nastgpnic dokrgcamy Srubs
M6, kidra bedzie dociskat noi do pod-
porek od tylw. Z preedu matomiast
sruba bedzie dociskad odehylak u dobu
do no#a, a v gory do przetyczki. W ien
wposob néd zostanic usztywniony w ia-
kim polodenin, w jakim zostal ustawiony,

Wyjecie no#a do naostrzenia b usia-
wicnie wigksrego lub mnicjszego widra
dokonuje sie przez zluzowanie Sroby
w odchylaku.

Wypetniacz tylng czgscd kadiuba nie
jest konieczny. jednakfe warto go spo-
regdzié, aby uchwyt struga byl dopaso-
wany do ksziahu dioni.

W zestawic materiabdw rnajduje si¢
suba do odchylaks o wymarach M«
# 25 mm, Jej leb naledy preerinacd pilicy
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¢ - do mctalu, aby moina byto dokrgead

12 wkretakiem. Jezell zastosujemy Srubg
dlugodei 40 mm, to jej leb obcinamy
i nienagwintewany koniec Sruby lekko
zginamy. Tak proygotowang srubg hg-
dziemy mogli dokmgoad bez stosowania
dodatkowych  naraedzi.
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Strugania dokonujemy tzymajge na-
repddzie prawy reky, listewke zad lewa.
Do strugania grubsrych listewek nii 5
mm do stohu nalety praymoecowad od-
powiedni klocek oporowy.

Ludwik Orssowski
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