


NAWIJARKA"

do cewek wielowarstwowych

Opr. Stanisiaw Sabat

Do uzwajenia cewek transforma-
torowych lub silnikowych konieczng
jest nawijarka z mechanicznym po-
suwem i regulacja szybkoéci obro-
téw, dla drutéw o ¢ od 0,05 mm do
0,5 mm.

Takg wlaénie nawijarke, przed-
stawiong na fotografii i rys. 1, wy-
konal i wyprébowat w dzialaniu au-
tor niniejszeso artykulu,

Zasada dzialania nawijarki jest
nastepujgca: Na walku (3) zamoco-
wany jest korpus przeznaczonej do
uzwojenia cewki. Ruch z watka (3)
przencsi sie na walek podredni (5)
poprzez przekladnie pasowsg o prze-
lozeniu ckolo 1:3. Ruch z tarczy (13)
na tarcze (14) osadzong na Srubie
pociagowej przenoszony jest przez
koétko poSrednie (16). W zaleznosci
od jego polozenia wzgledem tarcz,
S$ruby pociggowe w stosunku do
walka (3) majg zmienne obroty.
Sruby pociggowe sg ze soba sprze-
zone parg kol zebatych i obracajg
si¢ w przeciwnym kierunku, Docis-
kajac dizwignie suwaka (to do gér-
nej, to do dolnej aruby) uzyskuje
sie zwrotne ruchy suwaka.

Do wykonania nawijarki potrzeb-
ne bedsg nastepujace materialy:
Blacha stalowa miekka grubosei 1
i 2 mm; kawalek blachy cynkowej
giubo$ei 2 mm, na tarcze; drut
ciggniony o ¢ 6 mm ze stali St5
na walki i éruby (w ostatecznosci
moga byé uzyte gwozdzie budowla-
ne odpowiedniej gruboéci); mosiez-
ne obsady z potencjometréw, gniazd-

ka wtykowe na tulejki, dwa kola
zebate o jednakowej iloSci zebdéw i
$rednicy podzialowej okolo 12 mm
{nie mniej); sklejka na podstawe
oraz drobne cze$ci wg opisu.

OPIS BUDOWY

Po zapoznaniu sie z czeSciami skia-
dowymi nawijarki, jej opisem i przy-
gotowaniu odpowiednich materialéw,
mozemy rozpoczaé prace od wyko-
nania walkéw gwintowanych, gdyz
z tymi jest najwiecej klopotu. Watki

" (rys. 2, 3, 4, 5 i 6) wykonamy z dru-

tu ciggnionego lub okraglych gwoz-
dzi o ¢ 6 mm. Gwozdzie przezna-
czone na walki nalezy dokladnie
wyprostowaé i odcigé z nich 1by.
Kofice walkow (rys. 2 i 3) wytacza-
my na tokarce do wymaganych wy-
miaréw i nacinamy na nich gwint
M6 (o skoku 1 mm). Je§li gwint be~
dzie nacinany recznie, to mnalezy
uwazaé, aby narzynka byla prowa-
dzona prostopadle do osi walka
gwintowanego i aby walek nie ulegl
w czasie gwintowania skrzywieniu.
Wykcnamy dwa walki przedsta-
wione na rys. 2, jeden dlugosci
130 m, a drugi 137 mm. Nie gwin-
towane czesci walkéw dokiadnie
czy$cimy Sciernym papierem.
Walek przedstawiony na rys, 3 po
nagwintowaniu ucinamy do 175 mm
dlugogei i spilujemy go z jednego
kofica kwadratowo, a w drugim
wywiercimy otwér o @ 2,5 mm i
przylutujemy do niego podkladke
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z blachy zelaznej. Resztki lutowia
od strony gwiniu nalezy usungé,

Walek przed:awiony na rys. 4
powinien by¢é wytoczony i wyszli-
fowany na tokarce, =dyZz bedzie
spelniaé role prowadnicy suwaka.
Rezcigrie walka w jednym korticu
umozliwi nam osadzenie go ‘we
wsporniku,

Walki widoczne na rys. 51 6 na]—
lepiej wykonac z osi potencjome-
iréow. Jeden koniec walka (6) obta-
czamy na tokarce do ¢ 4 mm i wy-
polerujemy go. W drugim zas kon-
ou wiercimy otwér o @ 2,5 mm,
w kitéry wciSniemy metalowy ko-
ek o wym. 2,5 < 15 mm.

Wspomik ukazany na rys. 7 wy-
kcnamy z blachy stalowej miekkiej
0 wym. 12-3)(9”(2 mm. Po zao-
kragleniu jego naroiy wygniemy
go. Plaszczyzny dokladnie prostu-
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jemy, wyznaczamy na nich osie

otwordw pod tulejki i wkrety
i otwory wiercimy. Rozstawienie
tulejek $rub jest orien-

tacyjne i zaleine od wielkosci kol
zebatych, jakie zastosujemy do na-
wijarki. W przypadku zastosowania
kélek gumowych rozstawienie osi
we wsporniku (7) i (8) bedzie wyno-
silo — 15 mm.

Tulejki z rys. Ta w iloéci 4 sztuk
wytoczymy z mosigdzu, a jeszcze
prosciej byloby zrobié je z mosiez-
nych obsad potencjometréw. Po
przygotowaniu tulejek miejsca prze-
widziane do Ilutowania dokladnie
oczyszczamy, wstawiamy tulejki do
wspornika i lutujemy je, zachowu-
]ac fcisla prostopadioéé osi tulejek

do jego plaszczyzny.
Wspornik przedstawiony na rys.8
wykonamy z blachy stalowej miek-



kiej. Po skorygowaniu rozstawienia
osi (wym. 12) wiercimy w nim wy-
zZnaczone uprzednio otwory.

Dwie tulejki, ktére widzimy na
rys. Ba, wykonamy z gniazdek wty-
kowych po odpowiednim ich zmniej-
széniu i za pomocg nakretek przy-
krecimy je do wspornika.

Wspornik widoczny na rys. 9
wykonamy z blachy stalowej, jak
poprzednie, i wiutujemy do niego
tuilejke (7a). Otwor M3 bedzie shu-

zyl do przykrecenia dociskacza
(rys. 10).
Dociskacz (rys. 10) wykonamy z

paska blachy stalowej miekkiej lub
mosieznej, dlugosci 55 mm. Po u-
ksztaltowaniu dociskacza i wywier-
ceniu w nim otwaru a & 35 mm,
znaczymy wediug niego polozenie
srodka walka posredniego. W miej-
‘scu tym wiercimy otwér o @ 2 mm

iwbijamy kulke lozyskowg o @ 4

mm, do glebokosci 3 mm. Czynnosé
‘te wykonujemy na klocku z otwo-

rem 0 @ 6 mm.
i wiony na rys.11

Wspornik przedsta
‘wykcnamy z blachy stalowej mieck-

kiej. Najpierw narysujemy na bla-
sze siatke (wg Hnii kreska — krop-
ka), a po wycieciu jej i opilowaniu
krawedzi, wuformujemy w niej na
watku 0 @ 6 mm dwa ucha. Wa-
lek (6) powinien sie¢ posuwaé ciasno
w tulejce. W mazie potrzeby
moZemy zacisngé go wlm:tem
M3 X 5mm.

Wspornik pokazamy mna “rys. 12
wykenamy z blachy stalowej. Przed
zagieciem jej wycinamy w niej pro-
stokatny otwérowym 8X 10 mm,
a po zagieciu — pozostale otwory.
Przelotowy otwor w podstawie
wspornika umozliwia latwe zdejmo-
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Tulejke (12a) zwiniemy z

blachy mosieznej grubodei 0,5 mm

i _przylutujemy cyna cyng do umpormka

(scisle prostopadle). Tarcza (rys.13)

\skiada an z krazka (13a) wykona
blachy cynkowej i

nego z
(lsb) wykonanej z mosiadzu lub

Po wycieciu krazka (13a) i wy-
wierceniu w nim otworu plaszczyz-

wanie go przez czeiclowe wykrecanie
whreta.

pd:retlach bakelitowych.

Tarcza widoczna na rys. 14 skla-
da sie z krazka (13a) i obsady (13b)
skréconej o 2mm i bez gwintu M3.

Tarcza na rys. 15 skiada sig z
kragzka o ¢ 50 mm wykonanego z
blachy cynkowej lub’ stalowej gru-
bodci 1 mm i obsady (13b).

Kéltko posrednie (rys. 18) wyko-
namy w mastepujacy : 2 gu-
my, w dobrym gatunku, wycinamy
krazek (16a) grubodci 5 mm i sred-
nicy ok. 20 mm. Posrodku wiercimy
w nim otwér o ® 5—6 mm. Na
gniazdko wiykowe usm nakladamy
krazek (16a) obloZony dwoma pod-
kladkami metalowymi (16c) i skre-
camy nakretky (16d) az do uzyska-
nia gruboéci 4 mm. Tak wykona-
ne kéltko musimy obtoczyé na to-
karce do @ 17T mm. W tym celu
kdlko wprawiamy w bardzo szybki
ruch obrotowy (przez nalozenie go
na obracajacy sie walek). Po przy-
lozeniu ostrego noZzyka do obracaja-
cego sie gumowego kélka, $cinamy
zbedne

warstwy gumy i na zakon-.

r.z_emewygladmanv g0 papierem
Sciernym.
Gniazdko wiykowe zmniejszamy
wg podanych na rysunku wymia-
réw. W przypadku zastosowania do
Srub pociggowych gumowych kdlek
zamiast ko6l zebatych wykormems*
dwa /kétka wg wymiaréw

nych na rys. lﬂ(wnawlasach]fnie

skracamy gniazdek,
Kolo pasowe (rys. 17) wytoczymy
z preta stalowego lub zastosujemy
e 0 Srednicy ok. 15 mm.
Wieniec kola pasowego (rys. 18)
wykonamy z blachy stalowej jako
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konstrukecje kombinowang. Po wy-
cieciu krazka o @ 64 mm rysuje-

¢ 38, 44 i 50 mm. Obwéd "
kolaomﬂmdﬂelimyna”czeici.

Kazdy nadclety segment odgmany
pod katem 90° tworzge z nich kolo
o @ 50 mm,

Kofice segmentéw zaginamy je-

linii kola o @ 44 mm. Tak wyko-
W nawijarce modelowej

no je na waltku {5).

Do wykonania suwaka {(rys. 19)
peirzebna bedzie rurka (18a) mo-
siezna lub stalowa o srednicy wew-
netrznej 8—9 mm. Rurke taka mo-
#emy zwingé z blachy i zlutowaéd.

Do rurki przylutujemy pasek bla-
chy (19b). Zeby zapobiec zacieraniu
sie suwaka na waltko, musimy. rur-
ke (19a) wyklei¢ tulejka (19¢)' zwi-
nieta z papieru posmarowanego kle-
jem. Tulejke zwijamy na waltku o
¢ 6mm az do uzyskania zewngtrz-
nej $rednicy nieco wiekszej od we-
wnetrznej srednicy rurki Po wrcis-
nieciu tulejki, ucinamy jej kofice
réwno z rurks (18a) i przy pomocy
Sciernego papieru owinietego na
walku docieramy wewnetrzng Sred-
dnice az do uzyskania pasowania
suwliwego, przy ktorym suwak be-
dzie sie swobodnie przesuwal przy
minimalnym luzie. Nakretke mo-
siezng M6 (lﬁd) — rozcinamy na
dwie czesci, ktére nastepnie przy-
lutujemy z obu stron paska (19b).

Krazek (rys. 20) prowadzacy prze-
wod nawojowy wykonamy z mo-
siadzu. Zlobek dokladnie wypole-
rujemy, zeby nie kaleczy! emalid na
przewodzie w czasie nawijania.

Wspornik (rys. 21) krazka wy-
konamy réwniez z blachy mosieznej.
Kolumne (rys. 22) dla wuchwytu

.szpuli wykonamy z drewna buko-
Kolumne

wego. u dolu rozetniemy
i nasadzimy ja na wspornik (7). Do-
unieruchomienia sworznia (23) sluzy
wkrecony w czolo kolumny uchwyt



z wkretka, podobnie jak to stosuje
sig w uclrwy‘lach szufladowych.

.® 5mm, na
dzimy na stale uchwyt (23a).

Dwa stozki {rys. 24), ktére sg po-
trzebne do szpul, z otworem powy-
ze) Tmm, wykonamy z mosiadzu lub

stali.

recznego napedu nawijarki
sluty korba (rys. 25), ktérg mozemy
wykonaé¢ w prosty sposéb, a miano-
wicie wzdluz osi walca (25a) wier-
cimy otwér o () 4mm. W otwdr ten
whbijamy uprzednio wykonany
trzpiefi o wymiarach réwnych kon-
céwce walks (3). Po kilku uderze-
riach milotkiem z boku trzpienh wy-
padnie i pozostanie gniazdo kwa-
dratowe. Z boku wiercimy otawor
o ¢ 3 mm, whijamy w niego za-
krzywiony kawalek drutu (25b)
i oblutowujemy cyna.

SEKLADANIE NAWLJARKI

Przy skladaniu wspornikéw nale-
zy zwrbcié uwage, aby wszystkie
walki byly réwnolegle wzgledem
s’ebie i lekko obracaly sie w  tu-
lejkach. Calyq nawijarke zlozZymy na
podstawie ze sklejki gruboéci 10 —
15mm. Wspornik (7) przykrecamy
do podstawy wkretkami o ¢ 3 X 10
mm. Konfec duzszego w-a!ka (2) na-
cinamy przeci

(3) z tarcza (15) i ustalamy poloze-
mie wspornika (12) tak, zeby sruby
pociggowe (2) byly réwmolezle do
walka (3). Wspornik (12) przykreca-
my do podstawy Srubg M3 X 10 mm,
n tej Sruby weiSniemy w
podstawe od q:odu Kotko (16) osa-
dzimy na wadku (6) i zabezpieczymy
podkiadkg o ® 4 X 8 X 0,5 mm za-
punktowang na walku; luz poosio-
wy kdélka mie powinien byé wigkszy

od 0,3 mm. Walek (6) osadzamy we
wsporniku (11) i przykrecamy
wkretem o ¢ 3X10 mm. Dzieki
sprezystoéci wspornika, kélko (16)
zawsze bedzie przylegalo do tar-
czy (14). Tarcze (13) osadzamy na
walku (5) i dociskamy ja do kolka
(16) domskmm (10) przykreconym
wkretem M3.

Kola zebate (26) lub kélka gumo-
we osadzamy na stale na koficach
walkéw (2). Luz poosiowy dolnego
walka (2) nie powinien byé wickszy
od 0,2 mm. Na waltku (3) csadzamy
kélko (17) i zakladamy pasek (27)
wykonany z okraglej gumy w tkani-
nie 0 ¢ ok. 3 mm. Gume zszywamy
nitky. Pasek po zalozeniu na koélka

byé naciagniety, a dla

suwaka (19) i walka (4). ®Koniec
diwigni suwaka oraz segmentu (19d)
pokrywamy cyng i lutujemy je ze
soba po zaloZeniu suwaka wg Srub
pociggowych. Walek (4) powinien
byé éciSle roéwnolegly do sérub po-
ciagowych (2). Ws-pomlk (21) przy-
krecamy do suwaka, a do
ka (21) krazek prowadzacy (20). .
Po sprawdzeniu dziatania nawi-

szek aluminiowy rozpuszczony w sy-
katywie lub szkle wodnym), a pod-
stawe powlekamy bezbarwnym la-
kierem. 2

‘W podstawie od spodu wiercimy
ofwory i osadzamy w nich korki (28)
(z fiolek po penicylinie), Do czym

ponowrnie,

skladamy nawijarke
Okragle korpusy cewek mocuje-
my na walku (3) na stozkach, jak
pokazano na rys. 1, po
odjeciu wspornika (12). Szpulke z
drutem nawojowym umieszczamy na
sworzniu {23), a naciag drutu regu-
lujemy docisnieciem spreiyny (29).
malych cewek

w-spornik(zl) umieszczamy
zedluiamzpaakablachygmbos—
c.i 1 mm w pob!.ﬁu

el nalezymwalmm
osadzié¢ duze kélko (pokazane sche-
matycznie) i polaczyé z

malym kdérkiem
lezy wilaczaé przyciskiem dzwonko-
wWym noga.
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