siatki do
(rys. 1) lub 16zka nie jest zbyt
trudne, poniewaz sklada sie ona z
kilku prostych powtarzajacych sie

Wykonanie tapczanu

elementéw (sprezyn, Sciggaczy i
lacznikéw), ktére mozna uformowaé
recznie, za pomoca milotka, obce-
gow i kilku prostych przyrzadow
pomoeniczych wiasnej roboty. Uzy-
cie przyrzadow pomocniczych do
wyrobu siatki - jest konieczne, po-
niewaz wszystkie jej cze$ci sklado-
we muszg mieé jednzkowe wymiary
i ksztalty, a tego nie da sie osiag-
naé¢ tvlko za pomocy narzedzi. Po-
nadto  zastosowanie przyrzgdéw
skraca czas wykonania siatki i
zmniejsza znacznie wysilek fizycz-
ny spowodowany duzg twardoscig
drutu.

Do wykonania siatki uzyjemy
drutu stalowego twardego grub.
3 mm (na sprezyny) i péltwardego
o ® 3 mmi35 mm q—;a Sciagacze)
oraz blachy stalowej 'albo tasmy
(pOitwardej) grub. 2 mm (na ljcz-
niki).

Przyrzady pomocnicze mozna wy-
konaé z odpadkéw pretow stalo-
wych 1 plaskownikéw oraz S$rub,
bez mnakretek. Oprécz wymienio-
nych materialéw i przyrzadéw po-
mocniczych potrzebne bedsg: szezyp-
ce czolowe do ciecia drutu, prze-
cinak, pila do metalu, miotek £lu-
sarski, obcegi, imadto stolowe réw-
nclegle, wiertarka~ stolowa, wierito
o ¢ 10 mm i nozyce blacharskie
duze albo nozyce diwigniowe male,

Najpierw wykonamy przyrzgdy
pomocnicze, a nastepnie elementy
siatki. Z przyrzadéw potrzebne be-
da: przyrzad do zwijania sprezyn,
przyrzad do zaginania Sciggaczy,
przyrzad do formowania w sprezy-
nach zaczepéw 1 kolowrotek do
drutu, ;

Przyrzad do 2wijanta sprezyn
(rys. 2) skiada sie z trzech elemen-
téw: korby (a) i dwéch okladek (b).

Korbe (a) wygniemy z preta sta-
lowego o @ 12 mm i diugosci 350
mm. Na kohcu diluzszego ramienia
korby narzniemy pila rowek szero-
koSei 3 mm i glebokosci 8 mm, w
ktéry bedziemy zakladaé poczatek
drutu. Ponadto rowek ulatwi nam
zdeimowanie z korby mnawinietej
sprezyny.

Okladki (b) w postaci dwéch pro-
stokgqtnych deseczek o wymiarach
20 X775 X120 mm wykonamy z
drewna twardego (najlepiej buko-
wego) i wyzlobimy w nich posrod-
ku pélokragle rowki o drednicy
8 mm i gleboko$ci 4 mm. W zlob-
kach tych, posmarowanych wazeli-
na i spelnmsacy\ch role Iozyska,
obraca¢ sie bedzie dluzsze ramie
korby (po zaci$nieciu okladek w
imadZe). :

Formy do $§ciggaczy {rys. 3) wy-
konamy (kazda) z trzech odcinkéw
plaskownika — przy czym forme
dla &ciggaczy diuzszych wykonamy:
z jednego odcinka plaskownika
o wym. 3X15X92 mm i dwoéch
odcinkéw o wym. 3 X 20 X 92 mm,
a dla $ciggaczy krétszych z jednego
odeinka o wym. 3,5 X15X 45 mm
i 2 odeinkéw o wym. 3,5 X 20 X 45
mm. Konce szerszych ptaskownikéw
zaokraglimy ma krawedziach pilni-
kiem wzdluz, a wezszych wyréwna-
my ido kata prostego. Obrobione
plaskowniki skladamy razem po
3 szt. tak, aby w S$rodku skladu
znalazl sie plaskownik wezszy, na-
stepnie zaciskamy je w dimadle,
punktujemy i wywiercamy otwory
o ¢ 4 mm, po czym nitujemy nita-
mi o tbach wypuklych.

Przyrzad do formowania zacze-
pow w sprezynach (rys. 4) mozemy
wykona¢ ze Sruby z lbem czworo-
bocznym (bez nakretki) grub. 13
mm i diug. 66 mm, preerzynajac jg
pilg na polowy wadluz osi i wy-
réwnujgc powierzchnie rzazu pilni-
kiem. Zakladanie przyrzadu do
sprezyny ilustruje rysunek 5.

Kotowrotek do drutu (rys. 6) wy-
konamy z grubszych listew o prze-
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oktadki korba

kroju kwadratowym i bala o grub.
50 mm. Rozstawienie kolkéw dosto-
sowujemy SciSle do wewnetrznej
Srednicy kileba drutu. -
Wykonanie siatki = rozpoczniemy
od wustalenia jej wymiaréw (diu-

gosci i szerokos$ci). Nastepnie wzo-
rujac sie na rysunku przykladowym
(rys. la) marysujemy plan siatki,
czyli dokladne rozmieszczenie jej
elementéw na plaszezyinie pozio-
mej. W planie dla siatek wezszych,






np. do l6zek lub tapczanéw jedno-

osobowych oraz 16zeczek dziecin-

nych, uwszglednimy dwa r1zedy
. spreiyn, dla siatek szerszych — trzy
- rzedy.

Na podstawie sporzadzonego pla-
nu ustalamy ogdlng liczbe sprezyn,
§ciggaczy i lacznikow (kolek) oraz
ilo§¢ potrzebnych do ich wykonania
drutu i blachy.

Nastepnie  mocujemy w dimadle
przyrzad do zwijania spreiyn (rys.
7), zakladamy drut na kolowrotek,
przeciagamy jego poczatek preez
wyciecie w korbie i nawijamy go
na preb, wolno obracajgc korbg w
prawo i ukladajgc ciasno zwéj przy
Zwoju.

Po nawinieciu 21 zwojéw, drut
odcinamy krotko przy zwoju (rys.
8), esuwamy sprezyne z preta i ob-
cinamy drugi zagiety jej koniec. Na
wykonanej w ten sposéb sprezynie
uformujemy nastepnie z obu kon-
cow zaczepy (uszka), Zaczepy fte
uzyskamy przez odgiecie polowy
zwoju do goéry pod katem prostym
za pomocg wykonanego uprzednio
przyrzadu i przecinaka.

Po zalozemiu sprezyny do przy-
rzadu i zamocowaniu go w imadle
odginamy polowe pierwszego zwoju
za pomocg przecinaka i miotka
(rys. 9) i doginamy ja do poloZenia
plonowego (rys. 10). Drugi zaczep
formujemy podobnie (w tej samej
plaszezyznie) odwracajac tylko przy-
rzagd w przeciwng strone. Po ufor-
mowaniu obu zaczepéw wyjmujemy
ze ©sprezyny obie poléwki Sruby
i przystepujemy do nawijania dal-
szych sprezyn. Dla usprawnienia
sobie pracy, lepiej nawinaé od razu
wszystisie sprezyny i dopiero potem
formowaé¢ na nich zaczepy.

Formowanie - Sciagaczy z drutu
grub, 3 i 35 mm za pomocg przy-
rzadéw mnie powinno sprawié zad-
nych trudnosei, jezeli wilasciwie za-
mocujemy je w imadle i potniemy
drut na odpowiednie odcinki.

Formowanie bedzie polegalo na
ulozeniu we wglebieniu przyrzadu
odeinka drutu i zagieciu jego kon-
céw milotkkiem pod katem 60° do osi
drufu (rys. 11). Drut tfrzeba ulozyé¢
tak, aby oba jego konce wystawaly

poza przyrzad na jednakows diu-

gosé (rys. 12),

Po wyjeoiu Sciggacza z przyrzadu
nie doginamy jego koncéwek do
polozenia réwmnoleglego, lecz pozo-
stawiamy to do momentu polacze-
nia ich z lacznikami (kétkami), Do-
tyczy to obu rodzajéow &ciggaczy
krétszych i diuzszych.

Eaczniki (kétka; rys. 13) wykona-
my z blachy stalowej miekkiej grub.
2 mm albo z taSméwki tej samej
grubo$ei i szeroko$ei 20 mm. Po-
niewaz pociecie blachy na paski
szerokoSci 20 mm recznymi mozy-

cami byloby do&é ucigzliwe, lepiej -

byloby uzyé do tego celu tylko
taémowki. Tasméwke (lub paski)
deielimy na réwne 20 mm odeinki
(tys. 14), punktujemy w nich po-
§rodku wglebienia (rys. 15), po czym
wiercimy otwory o ¢ 10 mm, lub
przebijamy je przebijakiem. Po
wywierceniu otworéw odcinamy =z
niej kwadraty z otworami za po-
mocyg mnozyc recznych lub dzwignio-
wych i L) s

Po wykonaniu tych lacznikéw
mozemy przystapié do skladania
siatlel wg ustalonego wuprzednio
planu. Elementy tworzace siatke
sklada sie rzedami, Pierwszy i
ostatni rzad tworza Sciggacze krét-
sze, na ktore zakladamy lgcezniki
z blachy. Do tych lacznikéw zakla-
damy parami Sciggacze dluzsze, a te
lgczymy z kétkami i ze $ciggacza-
mi dluzszymi i mastepnie z przed-
nimi zaczepami sprezyn, Tylne za-
Czepy sprezyn znowu iaczymy ze
Sciggaczami dluzszymi, ma ktérych
konice znowu zakladamy Ilgczniki,
i znowu lgczymy je ze Sciggaczami.
Po zalozemiu kazdego S$ciagacza do
tgeznika lub zaczepu doginamy jego
koniec tak, aby mie mégt sie z nich
wysunaé,

Koétka skrajne lgczymy ze Sciaga-
czami krétszymi, a te znéw z rama
tapczanu lub 16zka. ZloZong w ten
sposéb siatke napniemy na rame
zaczynajac od Sciggaczy Srodkowych
réwnoleglych do osi podiuznej siat-

ki. Siatke mapina sie za pomocg

obcegbw.

Jerzy Niebojewski
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