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BUDUJEMY TERMOWENTYLATOR

Funkcjg¢ ogrzewania pomieszczen mie-
szkalnych zasadniczo spelniajq kalory-
fery, badZ piece statopalne lub akumula-
cyjne. Mimo to jesienig i wiosng zdarza-
ja si¢ chlodniejsze dni, gdy sie¢ cieplow-
nicza jeszcze lub juz nie funkcjonuije,
a w mieszkaniach wyposazonych w piece
nie oplaca si¢ w tych piecach rozpala¢
ognia. Zazwyczaj w takich wypadkach
stosujemy niewielkie grzejniki elektrycz-
ne pozwalajgce utrzymac zgdang tem-
perature¢ w pomieszczeniach mieszkal-
nych.

Ostatnio w sprzedazy ukazaly sie tzw.
termowentylatory stanowigce polgczenie
dmuchawy z grzejnikiem elektrycznym,
a przez to pozwalajgce na szybkie mie-
szanie powietrza gorgcego z powietrzem
chiodnym. Jednak termowentylatory sq
stosunkowo drogie (700 z1) i rzadko kto
decyduje si¢ na taki wydatek. Poniewaz
Jjednak w sklepach ,,Eldomu” z cze$ciami
zapasowymi moina naby¢ gotowy ele-

ment grzejny do fabrycznego, krajowego
termowentylatora, nic nie stoi na prze-
szkodzie, by niewielkim nakladem kosz-
téw samemu zbudowad tego rodzaju
urzadzenie, i to o znacznie lepszych
parametrach (wi¢ksza wydajno$¢ dmu-
chaw). =
Wyglad zewngtrzny termowentylatora
zostal przedstawiony na fot., natomiast
jego wngtrze — na rys. 1. Obudowa urza-
dzenia skiada si¢ z dwoch prostokatnych
odcinkéw drewnianej sklejki (1) oraz
dwéch identycznych écianek bocznych
(2) wzmocnionych w miejscach polaczen
wklejonymi listwami (3). Zewngtrzna
strona obudowy pokryta jest dodatkowo
odpowiednio uksztaltowanymi blachami,
ktére mocno wigzg elementy termowen-
tylatora ze sobg i jednoczesnie spelniajg
dodatkows rolg konstrukcyijng.
Grzejnik sklada sie z dwdch spiral
o mocy 1000 W kazda rozpigtych w po-
wietrzu i wspartych na szamotowych
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plytkach (4). Wystajnee capici plytek
szamalowych ramocowane sy w spocal-
nej metalowej konstruke)l wsporceej (5)
MOCOWANE) rednic do  drowna.
Caly uklad greciny zamocowany jest
w przednig cegsol obudowy w taki spo-
sib, e powietrre tloczone przez dmu-
chawy preeplywa pomiedzy spiralami
odbierajge o nich cieplo wytworzone ni
skutek przephywu pradu elektrycznego.

Dwic dmuchawy tlocmjce powictrze
umicszezone 55 w tylng credcl termo-
wentylatora — wspilosiown.

Turbiny dmuchaw (%) obracajy sig w
pieticieninch  (6)  preylutowanych do
bocznyeh metalowych oslon obudowy.
Kaida 7 dwoch turbin napedzana jest
oddziclnym silnicikiem elekirycznym (#)
ZAMCLOWANYM 1 wsporniku (7). Ma tym
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samym weporniky, na gumowych pod-
klwdkach, amocowane rosialy dwa -
ciski do preewoddw elektryernveh. Za-
cisk {10) shizy do poljcrenia wwojed
silnikdw elekirycznych, natomiast po-
trdjny zacisk (I1) stuzy do przylgcrenia

przewody sieciowego omz uziemienia,
Mo rys. | pokazana zostals tylko jedna
dmuchawa, ze wigledu na precjrzystodd
rysunku,

Budowe lermowentylatora rozpocmie-
my od wykonanim dwdch dcianck obu-
dowy (rys. 2} ze skiejki grubosci 10—12
mm. Nalety pamigtad, ze obic Scianki
=] identycene, jednak prostokatny otwor
o wymiarach 30 = 55 mm wytnicmy tylka
w jednej dciance — gdme). Otwor fen
poshuzy do zamocowania w nim odpo-
wiedniego wylgczmka groejnikow.
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Scianki boczne obudowy (rys. 3) wy-
tniemy pilka wlosnicowy réwniez ze
sklejki grubosci 10—12 mm, a nastgpnic
dokladnie wyréwnamy ich pdéikoliste
krawedzie za pomoca pilnika do drewna
i papieru Sciernego.

Cztery listwy wzmacniajace (rys. 4)
wystrugamy w ksztalcie klinow z od-
powiedniej listwy sosnowej o przekroju
30 « 30 mm.

Elementy obudowy termowentylatora
dokladnie dopasujemy do sicbie zwra-
cajac uwagg na zachowanic katow pro-
stych pomiedzy Sciankami, po czym skle-
imy je ze sobg klejem stolarskim lub
kazeinowym i dodatkowo zbijemy cien-
kimi gwozdzikami.

Uwaga! Gornej 4cianki obudowy (z
otworem na wylgcznik) nie przyklejamy
do pozostalych elementow, aby ulatwic
sobie montaz podzespoldw we wnglrzu
urzgdzenia.

Obudowa elementu grzejnego sklada
sig z dwoch ksztaltek metalowych pola-
czonych ze soba pionowymi katowni-
kami.

Goérng czesé¢ obudowy elementu grzej-
nego (rys. 5), dolng czgsc (rys. 6) oraz
katowniki (rys. 7) wytniemy z blachy
aluminiowej, grubodci 0,5—1 mm. Pro-
stokgine otwory wytniemy w blasze
stalowym przecinakiem, a nastgpnie
wszystkie krawgdzie otrzymanych ele-
mentéw dokladnie opilujemy pilnikiem
do metalu. Po wygiegciu, elementy dopa-
sujemy do siebie i przygotujemy osiem
srub M3 z nakretkami do polgczenia
obudowy w jedng caloi¢. Do zaciskow
spiral oporowych dolaczymy trzy od-
cinki grubego drutu miedzianego o sred-
nicy minimum 1,5 mm, po czym mocno
dokrecimy nakretki zaciskow. Dhugosc
poszezegdlnych odeinkow drutu mon-
tazowego powinna by¢ nie mnigjsza niz
30 cm.

Dopiero teraz mozemy dokonaé wia-
sciwego rozciggniecia spiral grzejnych

i unieruchomienia plytek szamotowych
przez wsunigcie ich zwezen w odpowied-
nie otwory metalowych ksztaltek. Na
zakonczenie obie ksztaltki polgczymy
$rubami i nakretkami z bocznymi ka-
townikami.

Budowg dmuchaw rozpoczniemy od
wyznaczenia ksztattu i wycigcia metalo-
wych wzmocnieri obudowy termowenty-
latora (rys. 8) z motieznej lub stalowej
blachy grubosci 0,5 mm.

Pierscienie (6), w ktéorych obracajg
si¢ turbiny dmuchaw, przygotujemy z
paskow blachy stalowej grubosci 0,5 mm,
szerokosci 35 mm. g—lredmca pierscieni
powinna wynosi¢ 160 mm.

Pierscienie przylutujemy do elementow
bocznych (rys. 8) wspolosiowo z otwo-
rami o $rednicy 140 mm. W ten sposob
uzyskamy sztywne i mocne polgczenie
elementéw metalowych..

Wspornik silnikéw dmuchaw (rys. 9)
wytniemy z grubej i sztywnq blachy sta-
lowej (grubosci przyna_]mmej 1,5 mm).
We wsporniku wywiercimy tylko cztery
otwory o srednicy 4 mm usytuowane
po dwa na jego koncach, a sluzzce do
zamocowania wspornika do drewna.
Natomiast pozostale cztery otwory wy-
znaczymy dopiero po wygigeiu wspornika
i ustawicniu go na podstawie termowen-
tylatora. Wymiar ,,b” nalezy dopasowac
do rozstawienia otworow w plytach
czolowych silnikéw, a wymiar ,,a” musi
by¢ taki, by osic silnikéw znalazly si¢
idealnie posrodku pierScieni oslania-
jacych turbiny.

Do napedu turbin uzyjemy okraglych
silniczkéw elektrycznych stosowanych
w nowszych typach krajowych adapte-
row. Tego rodzaju silniczki moina na-
by¢ w sklepach z przecenionym sprzg-
tem radiowym w cenie 42 zl za sziuke.

Obie turbiny wykonamy z cienkiej
blachy aluminiowej gruboéci 0,5 mm
(rys. 10).
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Pracg rozpoczniemy od wyznaczenia
okrggu o promieniu 75 mm. Okrag ten
podzielimy na 12 czgéci (co 30°), na-
st¢gpniec wywicercimy otwory o srednicy
3 mm stanowigce zakonczenie nacigd
lopatek turbiny, cztery otwory o $rednicy
4 mm pod nity laczgce turbing z piasta
i centrycznie — otwor o $rednicy 5 mm.

Teraz nozycami do blachy, przetnie-
my promieni$cic blachg, oddzelajac
od siebie poszczegolne lopatki turbiny.

Piasta turbiny sklada si¢ z okraglej
tarczy (rys. 11) przylutowanej do rurki
(rys. 12) tak, aby kat miedzy powierzch-
nig tarczy i osig podhuzng rurki wynosil
dokiadnie 90° (rys. 13). Dokonujgc mon-
tazu turbiny dhluzszy koniec rurki piasty
wsuniemy w otwor o @ 5 mm w blasze
tworzgeej lopatki tak, by tarcza piasty
dokiadnie do niej przylegala, a na za-
konczenie oba elementy znitujemy alu-
miniowymi nitami o $rednicy 4 mm.

Uwaga! Wewngtrzna s$rednica rurki
piasty (4 mm) zostala dopasowana do
$rednicy osi silniczkow. W wypadku za-
stosowania innego rodzaju napedu Sred-
nice piast nalezy odpowiednio zmodyfi-
kowac.

Lopatki obu turbin przynitowanych
do piast nalezy odpowiednio uksztal-
towac, aby uzyska¢ maksymalng wydaj-
no$¢ dmuchaw.

Wiasciwy przekrdj lopatek, po ich
uksztaltowaniu, zostal przedstawiony
na rys. 14.

Szczegblng uwage nalezy zwrocié na
kierunek obrotu silnikéw napedowych,
gdyz odwrotne wygigcie lopatek zniwe-
czy nasza pracg. Raz wygigtych lopatek
nie uda nam sig wyprostowac i wygigc
odwrotnie.

Montaz urzadzenia rozpoczniemy od
zamocowania wspornika (7) silnikéw
elektrycznych do drewniane) obudowy
termowentylatora (wg rys. 1) za pomocg
czterech $rub M4 dlugosci 20 mm z na-
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krgtkami. Nastgpnie do wspornika przy-
krgcimy $rubami oba silniki (8).

Zespol grzejny (5) wstawimy do wneg-
trza obudowy 1 zamocujemy go o$mioma
wkrgtami do drewna dlugosci okolo
10 mm.

Teraz przystapimy do montazu in-
stalacji elektrycznej termowentylatora,
tgczac ja wg rys. 15. W tym celu w pro-
stokatny otwor w pokrywie urzadzenia
wstawimy, a nast¢gpnie w nim zamocuje-
my podwdjny wylgcznik przewidziany
na obcigzenie okolo 10 A.

Tego rodzaju wylaczniki z latwoscig
nabegdziemy réowniez w sklepach ,,Eldo-
mu” z czgéciami zapasowymi.

Nastgpnie na dwa grube przewody
miedziane doprowadzajgce prad elek-
tryczny do obydwu oddzielnych kofi-
cow spiral 81 i 82 nalozymy szamotowe
koraliki izolacyjne (do nabycia w skle-
pach z artykulami elektrycznymi) i dola-
czymy je do dwoch zaciskow wylgezni-
kéw W1 i W2,

Trzeci przewdéd, biegngcy od srodko-
wego zacisku spiral, takze zabezpieczy-
my koralikami i zamocujemy go w jed-
nym z trzech zaciskow laczeniowych (11)
— zacisk nr 1 na rys. 15. Dwa oddzielne
bieguny wylgcznikéw W1 i W2 zewrze-
my ze sobg i grubym izolowanym prze-
wadem dolgczymy do drugiego z trzech
zaciskow Igczeniowych (11). — zacisk
nr 2 na rys. 15. i

Oba silniki M1 i M2 polaczymy row-
nolegle ze sobg i dolaczymy je do zaci-
skéw 11 2 (rys. 15), natomiast do odpo-
wiedniego pofgczenia poszczegdinych
uzwojen  silnikow  wykorzystamy po-
dwojny zacisk lgczeniowy (10) na rys. 1.

Na zakonczenie montazu elektryczne-
go wszystkie metalowe czgsci termo-
wentylatora, takie jak obudowa (5) ele-
mentu grzejnego, stojany silnikow, oslo-
ny boczne z pierécieniami itp., polgczymy
razem ze sobg grubym, miedzianym
przewodem o drednicy okolo 2 mm.
Przewod ten dolgczymy do zacisku nr 3



{rys. 15), pamigtajac, by podczas dola-
czania zewng¢trznego przewodu zakon-
czonego wtyczkg, do zacisku nr 3 doig-
czy¢ zylg uziemiajgcy. W zwiazku z tym
przewdd sieciowy musi by¢ réwniez
potrdjny, a wtyczka sieciowa dostoso-
wana do gniazda z uziemieniem,

Uwaga! Termowentylatora w zadnym
wypadku nie wolno dolgcza¢ do
zwyczajnych gniazd sieciowych
bez uziemienia.

Na zakonczenie, tylng czes¢ obudowy
urzgdzenia ostonimy odpowiednim ar-
kuszem cienkicj blachy (12), najlepiej
aluminiowej, i zamocujemy j3 do obu
pierécieni (6) $rubkami M3 z nakretkami,
a do pokryw obudowy wkrgtami do
drewna.

Przed naloZeniem oslony tylnej, na
osie silnikéw wcisniemy piasty turbin,
ktére powinny rowno i centrycznie
obracaé si¢ wewngtrz pierscieni.

Po zabezpieczeniu wylotu goracego
powietrza np. aluminiowg kratkg (patrz
fot.) caly termowentylator pomalujemy
farbg olejng w dowolnym kolorze.

Instalacja elektryczna termowentyla-
tora jest tak skonstruowana, Zze wioze-
nie wtyczki sieciowej do gniazda powo-
duje uruchomienie obu turbin. Dopiero
wtedy wolno zewrze¢ wylaczniki W1
1 W2,

, Zuzycie energii elcktrycznej przez taki

grzejnik jest jednak dos¢ duze. Koszt
eksploatacji termowentylatora wynosi
okolo 2 zl za | h pracy. Praktycznie jed-
nak w ciggu 30—40 min. urzidzenie
ogrzeje pokdj .o objgtosci okoto 40 m?
do temperatury 20°C przy zewngtrznej
temperaturze okolo 0°C. Instalacja elek-
tryczna, do ktorej dotgczamy termowen-
tylator powinna by¢ przewidziana na
odpowiednic obcigzenie i chroniona
bezpiecznikami topikowymi 10—15 A.

Jerzy Pietrzyk
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