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Pierwszy ,Easy Racer” (,,Tour Easy” to
nazwa komercyjna) zostal opracowany
przez Gardnera Martina w USA w 1979
roku. Od tego czasu ,,Tour Easy” stal sie
najpopularniejszym rowerem poziomym
w USA, zaréwno dzieki dynamicznej poli-
tyce rynkowej ,Easy Racers Inc.”, jak i ze
wzgledu na swe sukcesy w konkurencji
pojazdéw praktycznych (w wersji z ,wor-
kowatg" obudows — dwukrotne mistrzos-
two USA) oraz rekord $wiata w sprincie
na 200 m ze startu lotnego. Co prawda, aby
osiagna¢ rekordowg predkosé 105, 36 km/
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J OUR EASY

/h rame roweru wykonano z duralumi-
nium, widelec ze stali chromowo-molibde-
nowej, zas pelng obudowe z laminatu -
zywica epoksydowa + Kevlar, lecz fakt po-
zostaje faktem.

Oryginalny ,Tour Easy” jest do nabycia
u producenta, w Kalifornii za 850-900 do-
laréw. Zestaw do montazu, sktadajgcy sie
z surowej ramy, wspornika kierownicy,
widelca i laminatowej konstrukeji fotela
kosztuje 650 dolarow, za$ plany konstruk-
cyjne — 25 dolaréw USA. Tak wiec Czytel-
nicy ,MT" majg unikalng szanse wejs¢ w
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posiadanie planéw ,Tour Easy” za ceng
nizszg niz jeden dolar, bo za ceng egzemp-
larza ,Mtodego Technika”!

Materialy

Podstawowym elementem poziomego
roweru jest rama od roweru meskiego na
kota 27" z odpowiadajgcym jej widelcem.
W zastepstwie mozZna ewentualnie zasto-
sowa¢ rame od roweru na kola 26 czy 28",
Nastepnie nalezy postaraé sie o rurke &
254 x 1,2 mm (z gérnej rury ramy rowero-
wej) diugoéci co najmniej 360 mm, dwie
rury @ 20 x 1,5 x 1200 mm lub @22 x 1,2 x
x 1200 mm oraz rurke @18 + @20 x 1,5 x
x 650 mm,

Do wykonania gérnych ramion widetek
tylnego kota potrzebne bedg dwie rurki @
18 x 1,5 x 460 mm.

Do hakéw tylnego kola potrzebne bedsg
dwie plytki stalowe o przekroju 100 x 60 x
x 4 mm, za$ do wykonania obejm, lgczni-
kéw itp. — blacha stalowa grubosei 1,5 + 2
mm.

Do przediuzenia wspornika kierownicy
potrzebna bedzie rurka & 22 x 1,75 x 300
mm, zas§ do wykonania mostka pod przed-
ni hamulec — rurka & 20 + @ 22 x 1,5 x
x 100 mm. '

Na wsporniki fotela niezbedne bedg
dwie rurki o wymiarach &16 + @ 18 x 1,2
x 500 mm,

Materiaty do wykonania fotela to sklej-
ka grubosgci 10 + 12 mm o wymiarach
570 x 250 mm i 250 x 250 mm, styropian w
piytach odpowiadajgcych  wielko$cig
sklejee, grubosci 40 mm, pas stalowej bla-
chy grubosei 1,5 mm, o wymiarach 250 x 50
mm, stuzacy do polaczenia siedziska z o-
parciem oraz ggbka poliuretanowa lub ka-
rimata, skaj, klej kontaktowy itp.

Pozostale elementy to typowe czesci ro-
werowe, tj. kolo lafhcuchowe (52 zeby) z
korbami i osig, kota ~ tylne 27" { przednie
20 x 1,75" (lub 20 x 1 3/8"), kierownica typu
,Polo” lub BMX wysokoéci do 300 mm,
wielotryb, przerzutka przednia, tylna, na-
pinacz do przerzutki tylnej ze sprezyna,
hamulce, o$wietlenie itp.

Budowa

Ze wzgledu na duze zréznicowanie ram
rowerowych w artykule podajemy wymia-




ry orientacyjne, graniczne. Konkretne wy-
miary nalezy ustali¢ doswiadczalnie, do-
bierajge je do wlasnego wzrostu i posiada-
nej ramy rowerowej.

Baza (wymiar ,B" - patrz rys. zlozenio-
wy) roweru wynosi od 1610 mm dla os6b o
niskim wzroécie, 1650 dla oséb o wzroscie
$rednim do' 1700 mm dla os6b bardzo wy-
sokich. Niezaleznie od dlugoséci roweru,
odlegtoséé suportu od ziemi (,H") powinna
wynosié¢ 300 mm, za$ odlegtosé ,L” osi su-
portu od przedniego kola (0 wymiarach
20 x 1,75") - 445 + 450 mm. Kgt nachyle-
nia osi obrotu wideleca (,N") powinien os-
cylowaé pomiedzy 60 a 64°, w zaleznosei
od diugosci bazy (nalezy pamietaé, ze im
kat bedzie blizszy 64°, tym lepsza sterow-
nos¢). Mozna temu nieco ,pomdc”, stosu-
jac nieco mniejszy (26") widelec w przy-
padku krotkiej ramy.

Posiadang rame nalezy przygotowaé
nastepujgco: usunaé widetki tylnego kota,
odpitowujgc je w punkcie mocowania do
lgeznika podsiodlowego i w punkcie V",
okolo 50 mm od zakonczenia koinierzy
tacznika gliéwnego (suportowego). Przepi-
lowaé rame w punkcie ,Z", w odleglosci
okolo 1/5 od tytu. Przepilowaé w punkcie
+¥ (wymiary podajemy mierzgc odleglos-
ci pomiedzy skrzyzowaniami osi rur), oko-
fo 350 mm powyzej srodka osi suportu. U-
sungé Srodkowg czesé¢ dolnej rury ramy
(,X") tak, aby odlegtos¢ od osi suportu do
skrzyzowania z osig tgcznika zespolonego,
w ktérym obraca sie widelec, po zetknie-
ciu obu czeéci ramy, wynosita od 280 do
340 mm, w zaleznosci od wersji i posiada-
nej ramy rowerowej.

Haki tylnego kota nalezy przygotowaé,
wycinajac w stalowych ptytkach podiuzne
otwory do zamocowania tylnej osi (rys. 1)
oraz wiercge otwory & 8 mm do zamoco-
wania wspornikéw oparcia i wykonujge
otwory nagwintowane M6 i M5 do zamo-
cowania bagaznika i wspornikéw blotnika
(na rysunku nie zaznaczone).

Na koniec do prawej ptytki trzeba przy-
spawaé lub przylutowaé twardym lutem
tulejke oporows linki przerzutki.

Wspornik oparcia fotela wykonamy roz-
plaszezajge i nawiercajge rurki & 16 x 1,2
mm na obu koncach (rys. 2), przy czym
konce do zamocowania przy hakach tylne-
go kola powinny byé rozptaszczone na diu-

gosci 80 mm. Nalezy réwniez wywierci¢ w
nich cztery otwory regulacyjne & 8,5 mm.
Rurki wspornika polgczone sg mostkiem
wykonanym z blachy stalowej gruboscei 1,5
mm, przylutowanym lutem mosieinym.
Mostek powinien byé zamocowany w ta-
kiej odleglosci od otworéw regulacyjnych,
aby najnizsze opuszczenie go nie powodo-
walo obcierania opong. Rozstaw dolnych
koncéwek wspornika wynosi 130 mm (za-
lezny jest od rozstawu hakéw), gérnych
100 mm.

Gorne koncowki wspornika nalezy za-
mocowaé¢ Srubami pasowanymi M6 do
jarzma wygietego z plaskownika o prze-
kroju 20 x 2 mm przymocowanego do o-
parcia fotela.

Fotel (rys. 3) zrobimy z dwdch kawal-
kow sklejki grubosei 10 mm, tgczac je kg-
townikiem z blachy stalowej grubosci
1,5 mm. Szerokoé¢ siedziska i oparcia w
najnizszym punkcie wynosi 250 mm. Sze-
rokosé oparcia w najwyzszym punkcie -
100 mm. Czeéci boczne siedziska nalezy
skrécié do 200 mm, pozostawiajgc nosek
wystajgcy na 50 mm. Nastepnie Wikolem
lub klejem introligatorskim przyklejamy
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» styropian do sklejki i ostrym nozem for-
mujemy go tak, aby siedzisko miato forme
miskowatg z podniesionym noskiem, za$
oparcie bylo lekko wypukle z wysklepie-
niem na wysokosci 230~250 mm od siedzi-
ska. Catos¢ oklejamy ggbkg lub karimata,
a nastepnie pokrywamy materialem obi-
ciowym (skajem, skérg lub piétnem zaglo-
wym).

Do poziomej rury ramy, w rejonie byle-
go lacznika podsiodiowego, nalezy przylu-
towaé gorne ramiona widelek (rys. 4), wy-
konane z rurki @ 18 x 1,5 x 460 mm. Luto-
wanie to musi by¢ wykonane na mosigdz,
ostroznie, aby nie wytopié¢ lutu z lgcznika.
Rurki powinny od poczatku byé nieco sze-
rzej zamocowane niz w normalnym rowe-
rze, aby prawa rurka nie wchodzita w ko-
lizje z taficuchem. Nalezy réwniez wluto-
waé poprzeczke stabilizujgcs. Przez pra-
wag rurke mozna bedzie poprowadzié linke
do przerzutki.

W celu wydluzenia ramy rurkg & 254 x
x 1,2 x 350 mm przyigczong do punktéw Z:
i Z2 (oraz X - X) nalezy wykonaé z blachy
gruboscei 1,2 mm wkiadke w postaci rurki
o ukosnie écietych koncach i dlugosci oko-
1o 80 mm. Powinna ona $ciéle pasowaé do
taczonych rur, w ktérych mozna wywier-
cié otwory @ 5 mm w celu lepszego roz-
prowadzenia lutu.

Wezet lgczacy poziomsg rure ramy (rys.
68) z bylg rurg podsiodtows, ucietq w punk-
cie ,Y", utworzony jest przez staranne
doszlifowanie igczonych elementéw, w
tym ukosénej rurki @ 18 x 1,5 x 600 mm i
zlutowanie na mosigdz.

Wspornik kierownicy (rys. 7) przedtuza-
my odpilowujgc nacietq dolng czesé
wspornika wyscigowego i przylutowujac
na mosigdz (po usunieciu chromu) rurke
@ 22 x 1,75 x 300 mm. Potgezenie zrobimy
na nakladke wykonang z rurki & 254 x 1,5
mm (np. z trzonu uszkodzonego widelca).
Srube rozporowg widelca przediuzamy
wkrecajgc na o§ przedniego kola zuzyty
stozek - do polowy glebokosci gwintu i
przylutowujgc go na mosigdz.

Do widelca nalezy przylutowaé mostek
dla przedniego hamulca (rys. 8), wykona-
ny z rurki @ 20 x 1,6 mm lub podobnej o
przekroju kwadratowym. Wysokosé ,M"
powinna wynosié¢ 290 mm dla kota o wy-
miarach 20 x 1,75".
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Na odciete koncéwki widelek tylnego
kota (,V") nalezy nalozyé¢ rurki @ 20 x
x 1,5 x 1200 mm lub @ 22 x 1,2 x 1200 mm
i przylutowaé (rys. 9).

Wspornik napinacza tancucha (rys. 10)
mozna zrobié przylutowujge do rur ida-
cych od suportu do hakéw tylnego kota,
odpowiednio wygiety plaskownik o prze-
kroju 20 x 3 mm. Otwér w plaskowniku
powinien by¢ dopasowany do posiadanego
napinacza.

Wezel taczgey usunietg rure podsiodio-
wag, ukosng rure wzmacniajgcg i rury pro-
wadzgee do hakéw tylnego kola nalezy
wykonaé lekko sptaszczajge rure podsiod-
lows, dopilowujge rure ukosng @ 18 x 1,5 x
'x 600 mm i zlutowujge wszystkie elemen-
ty, w tym dopasowang stalowsg ptytke gru-
bosei 1,5 mm (rys. 11).

Dolne ramiona widelek, prowadzgce do
hakéw tylnego kola nalezy przygiaé na go-
rgco tak, aby zblizyly si¢ maksymalnie do
goérnych ramion w punkcie, w ktérym po-
winna przypadaé oé tylnego kola. Po usta-
leniu i ewentualnym korekcyjnym wygie-
ciu ramy az do osiagniecia peinej réwnole-
glosei wszystkich elementéw pionowych,
nalezy przycigé konficoéwki rurek widelek
do pozgdanej diugoéei, wycigé w nich pio-
nowe szezeliny szerokodcei 4 mm i dlugosci
co najmniej 20 mm i wlutowaé w nie haki
tylnego kola, zamykajgc tylng czesé
ramy.

Fotel mocuje sie do ramy obejmg z bla-
chy gruboéci 1,5 mm, przykrecang do fote-
la érubami M5 z thami zakotwiczonymi w
sklejce. Luzujac nakretki mozna fotel
przesuwaé w granicach 50 mm, przystoso-
wujge rower do wzrostu uzytkownika.

Aby zmniejszyé tarcie linek w pance-
rzach, w miejscach widocznych na rysun-
ku nalezy przylutowaé do ramy tulejki o-
porowe pancerzy.

W érodku odleglosci pomiedzy supor-
tem a weztem ,11” mozna przylutowaé
lgeznik z blachy grubosci 1,5 mm, aby
przymocowaé¢ do niego nédzke. Tylny ha-
mulec powinien by¢ zamocowany pod
rams.

W naszym klimacie do roweru koniecz-
ne sg blotniki, w tym przedni z gumowym
schlapaczem”.

Marek Utkin



