DWUPOZIOMOWY BAREK SKLADANY

Aby ulatwié codzienng prace pa-
ni domu, mozemy zbudowaé dwupo-
ziomowy barek, stuzacy do przewo-
#enia positkow. Dodatkows jego za-
leta jest mozliwo$é skladania go,
dzieki czemu nie zajmuje on zbyt
wiele miejsca. Konstrukeje noéna
barku stanowia dwie ramy wykona-
ne ze stalowych rurek lub pretow,
ktore polgczone sg ze soba za po-
mocg osi. Ramy zamocowane sg na
kolkach, dzieki ktérym barek. mo-
Zna swobodnie przesuwaé z miejsca
na miejsce. Na stalowych konstruk-
cjach ram zamocowane sa dwie
tacki, Na rys. 1 przedstawiony jest
barek rozloiony i przygotowany do

przewozenia posilkow, a obok “nie-
go zlozony, przystosowany do prze-
chowywania.

Budowe barku rozpoczniemy od
wykonania tacek. W zaleznodei od
posiadanego materialu i naszych u-
podaban wykonane” tacki ozdehimy
w dowolny sposdb, np. azurami
starannie wycietymi pilkg wloéni-
cowsg lub {ez wzorami wypalonymi
za pomocy stalowych stempli.

Gorna tacka powinna mieé wy-
miary 50 X 35 cm, a dolna 50 X 30
cm (rys. 2). Podstawe tacki wyko-
namy ze sklejki stolarskiej grubo-
Sci 5 mm. Przy wycinaniu sklejki
naleii uwzglednié szerokosé listew
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cbramowania tack! Poadane powy-
tel wymiary, to wymiary tacki
Wrax @ obramowaniem (rvs, 2,

Po zamocowaniu Ustew becznyeh,
wygtadzamy dokiadnie papierem
Sciernym wszysikie drewnisne cze-
Lei tacki | malujemy je wadoodpor-
n¥m lakierem  bezbarwnym. Dno
tacki moina dodatkown wykleié
plvtg lakierowanu, laminatem, gu-
moleum itp. Materialy le sa cal-
kowicle odporne na wilgod.

Po wykonaniu tacek przvstapimy
do wykonania zawiazow tscli zor-
rnejl. W tym celu z blachy stalowed
grubodci 2 mm wytniemy dwa pas-
&l o wymiarach 30 X 150 mm | dwa
o wymiarach 30 X B0 mm.

Na rys 3 preedstawiony jeat spo-
sob wygieria zawiasow w imadle,
prey aiyciu stalowego preta o dred-
niey 14 mm (4rednics rcucki uiytej
na konstrukefe noéna harku),

MNajplerw wykonamy zawiniecia
na kotcach dluiszych peskow, Na
przeclwnym kofou Tawinistego jud
paska blachy wylrsélimy linie rdw-
nolegly do kraweds wo odleghosel
23 mm od nie), a nastepnic wyzna-
czymy linie nacinamin zawiasy co
5 mm Nasicpnie nacinomy blache
pitka do metalu prowadzac g po
wykreslunyeh linisch na glebokosd
22 mm. Po wykonaniu wycied (za
pomocy Mmalego przecinka) opitije-
my postrrepienia krawedzi blachy
Wasy wyginamy na precle o fred
i mm w ten sam sposoh, jak pray
poprzednim wyginaniu rurkl zawia-
1, Po wykonaniu pierwsze| credci
zawiasu, wykonamy drugh caghd w
podobny sposdh (rys. 3), do kidred
przymocujemy tacke gorna.

Nastgpnie dopasojemy dg slebie
obie caedci rawiasu tak, aby nie by-
lo zhyi wielkich luzow, 8 lednocze-
énig aby oble czelel ohracaly sig
swobodnie.

Osutatnls ceynnosein, jaka  musi-
my wykonat, to zlgezenie abu po-
Yowek sawlssu, ktore uzyskamy za
wamoca stalowsgo preta o drednicy
8 mm. zanilowsnegs abustronnie
Nastepnie praysiapimy do wykona-

nia ram-ndg barku. Do tego celu
potrzebna jest rurka lub pret zbro-
jenivwy o drednicy 14 mm. Przygo-
tujemy dwa jel odelnki o dlugeéci
2300 mm kazdy, Jezeli rame wy-
gniemy 2 rurkl, lo przed tvm za-
biegiem: nalefy i calkowicie wy-
pelnié pisskiem | zakolicowad oba
jel otwory. Prace zaczynamy aod
oenaczeénia na  precie Iub  rurce
punktu w odleglojfct 950 mm od
jednego = Je] koheow (res. da)
Nastepnie zaginamy rurke w ozna-
cronym  miejseu.  Drugie rapipcie
wykonamy nadajac ramie kszialt
litery U & podstawie plaskiel diu-
Exei 320 mun (rys; 4b), Przed zagie-
clem wsuwamy na podstawke dwa
uprzednio wykonane zawissy. Ma-
igc wykonany zagadniczy ksetal ra-
my, wyprofilujemy dolng czedd nin
barku odeinajac 4 naipierw pod
kglem 30 stopni na wysokofd 35 mm
od podstawy.

Uwaga! Przy wykonaniu zagie-
cla naleiy swrdcld uwage na palo-
tenie zawlasow wigledem odgiete]
czefei (rys. 4o}, Odgiete prety ndg
profilujemy w lelcki luk w kierun-
ku ramy. Odleglosé kofica nogi od
osl romy nie powinns przelcracsad
M mm (rys, 4d). Dp ostetecznego
wylkofczenla ramy ndg zewnetri-
nych musimy wybonad plytki mo-
cialgee of glowng | prevepawad je.
Plytkl wytnlemy z kawalka blachy
o wymiarach 20 % Z0 mm | grubogcei
prevnojmniej 5 mm. Blache obras
biamy stepiajge jej krawedzie i za-
ckraglajac lekka rogl. W osi plvtek
wiercimy olwory o Srednicy 12 mm
(eys, 5a). Plylki prrvepawamy do
ramy nog zewnelrznyeh po stronie
ieh adglecia na wysokesei 460 mm
of podstawy (rys. 5B,

Rameg ndg wewneirznych wykona-
my z tego samego materialy, ¢ kto-
rego. wykonalismy ramg nog ze-
whnetrznych, Technika jej wykong-
nia i wymiary sg lakie same (rys
Ba), = ta roinicy, ze wymisry pod-
StEWY Tamy s mniejsie o dwle
grubofel malerialu. Po  wyglecli
wewngtranej ramy ndg powinng sie
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ona miesci¢é w ramie zewnetrznej
(rys. 6b)

Na podstawie wewnetrznej ramy
nie osadzamy zawiasow tacki, na-
tomiast przyspawamy do niej o$
gléwna (rys. 6¢), ktéra wykonamy z
preta stalowego o érednicy 12 mm i
diugosci 350 mm, Konce preta na-
gwintujemy narzynka M-12 z obu
stron na diugosci 10 mm, Of glow-
ng przyspawamy do ramy na tej
samej wysckosci od podsiawy, na
jakiej wypadajg otwory plytek pro-
wadzgcych, przyspawanych do ramy
zewnetrznej, Po przyspawaniu osi
gtownej skladamy obie ramy nog
(rys. 6d), zakladajac na 0§ plyt-
ki prowadzace. Nastepnie wyko-
namy tulejki redukcyjne (rys. 7),
ktorych dlugo$¢ odpowiada odleglo-
§ci (h) miedzy spawem a plylka.
Srednica wewnetrzna tulejki musi
mieé wymiar odpowiadajacy Sred-
nicy preta osi. Grubos¢ Scianek tu-
lejki wynosi przynajmniej ¢ mm.

W przypadku, gdy nie mamy do-
stepu dg spawarki, zamiast wyko-
naé plytki osi, ktore naleiy przy-
spawac dop konslrukeji ndg barku,
mozemy wywierci¢ we wszystkich
czterech nogach otwory o Srednicy
8 mm, Otwory te rozmieszczamy do-
kladnie w osi nogi na wysokoSci
300 mm od podstawy (rys. 8). Z ko-
lei przygotujemy {tak jak poprzed-
nio odcinek preta g srednicy 12 mm.
Pret na obu jego kohcach naleiy
zatoczyé na Srednice 8 mm, Dlugosé
obu zatoczen powinna byé taka, by
dlugoéé preta o Srednicy 12 mm (od-
cinek niezatcczony) odpowiadala
rozstawieniu nog wewnetrznej ra-
my. Juz po wykonaniu podtoczen
gwintujemy konce pregta na dlugoéci
okolo 20 mm, Nie kazdy jednak
majsterkowicz ma mozliwoéé wyko-
nania prac tokarskich., W tym przy-
padku do wykonania osi barku uzy-
jemy preta stalowego o Srednicy 8
mm, ktorego korice nagwintujemy.
Na pret osi pomigdzy nogami ramy
wewnetrznej wsuniemy rurke, kito-
rej diugo$¢ musi odpowiadaé roz-
stawieniu nog ramy wewnetrzne].

Nastepnym etapem pracy bedzie

90

wykonanie uktadu jezdnego barku,
W tym celu poirzebne nam beda
cztery kolka z opong gumows, nie
przekraczajgce Srednicy 40 mm, Te-
go typu koéllza moina nabyé w skle-
pach ,, 1001 drobiazgow”, w sklepach
z galanteria metalowsg lub w skle-
pach CSH. Kdlka bedace w sprze-
dazy sg cosadzone w jarzmach pro-
wadzacych (widelcach), co znacznie
ulatwia nam prace. Musimy wyko-
naé¢ tuleje redukcyjne, ktérych we-
wnetrzna sSrednica i diugosé odpo-
wiada $rednicy i dlugos$ci osi widel-
ca, Wykonane tuleje przyspawamy
do nog lub przylutujemy (rys. 9a)
i osadzimy w nich osie’ widelca.
Aby zabezpieczy kola przed wypa-
daniem, przewiercimy tuleje wraz z
oslg widelca i zalozymy zawleczki.

Przystepujac do montazu barku,
przygotujemy 4 sruby M-6 dilugosci
90 mm | osadzimy je w otworach
wywierconvch w konstrukeji noénej
w odleglosci 300 mm od podstawy
(rys!%10), Nastepnie wykonamy dwa
uchwyty pier§cieniowe (rys. 11),
dwa katowniki oporowe (rys. 1la)
oraz dwa uchwyty =zaczepu (rys.
11c). Czesci te wytniemy z blachy
gruboseci 2 mm.

Tacke gorng przykrecamy do za-
wiasow (rys. 12). Zawiasy powinny
znajdowaé sie w odleglodei 50 mm
cd krawedzi tacki. Na przeciwle-
glym koncu tacki, rowniez w odle-
glosci 50 mm od jej krawedzi, przy-
krecimy wykonane z blachy uchwy-
ty zaczepu, Z kolei montujemy tac-
ke dolna. Prace zaczynamy od po-
fozenia tacki na $rubach przykreco-
nych do nog po ich stronie we-
wnetrznej. Po ustawieniu tacki w
zgdanym polozeniu, przykrecimy do
jej dna polpierscienie zaczepow (rys.
13). Nastepnie przykrecimy katow-
niki oporowe tak, aby w rozloZo-
nym barku onieraly sie one o $ru-
by w mogach zewngtrznych.

Starannie wykonany barek bedzie
ulatwial prace pani domu, a my
bedziemy mieli duzo satysfakeji z
dobrze i estetycznie wykonanego
sprzetu.

Piotr Gasiorowski



