SPOSOBY EACZENIA DRUTU

Po zapoznaniu sie z wlasciwo$cia-
mi drutu i metodami jego obn@bk}

prz;
sluzgcymi do jego

!acnema drutu z drutem jest Iacze-
na styk (wzdluZosiowe) za po-
mocy cienkiego miekkiego drutu.

lenie to polega na kilkakro-
tnym zwartym zwigzaniu drutem
dwédch lub wiecej stykajacych sie
réwnolegle elementéw drutu (odpo-
wiednio obrobionych i uksztalto-
wanych) i zasadzeniu obu koficd-
wek pod nawinieta warstwe (rys. 1).

Egczenie takie jest dosé mocne i

trwale, ale pod warunkiem, Ze be-
:Izie wykonane dokladnie i staran-
IS

Stosuje sie je przy wykonywaniu
szkieletéw abazuréw, bryl geome-
trycznych, wieszakéw do Sciereczek,
wyciggaczy korkéw, ubijaczy do
_piany, tréjnogéw do palnikéw itp.

Jezeli do wigzania elementéw
uiyjemy drutu miedzianego, mo-
sieznego lub stalowego, to dla za-
bezpieczenia go przed utlenianiem
(czernieniem, $niedzeniem lub rdze-
wieniem) byloby wskazane
wanie Iaczenia bezbarwnym lakie-

Czesto zamiast drutu uzywa sie
cienkiej, miekkiej blachy ocynowa-
nej lub lakierowanej, np. z puszek
pokonserwowych, ktérg $Scifle opa-
suje sie Igczone elementy (za pomo-
cg kleszczykéw plaskich) i wigze
na zakladke, bez potrzeby dodatko-
wego wrmacniania ljczenia cyng
(rys. 2). Podobnych opasek (w po-

staci tulejek) uzywa sie réwniez do
igczenia drutu z drutem na styk
poprzeczn (rys. 3), np. przy
wykonywaniu obreczy, geome-
trycznych, liter itp. Tulejki zwija
sie z blachy w imadle lub bezpo-
§rednio na lgczonym elemencie, a
ich stykajace sie brzegi lutuje cyng.
Dlugosé tulejki nie powinna prze-
kraczaé 6-krotnej drutu.
Kofice drutu (przekroj dopasowu-
je sie szczelnie do siebie i powleka
dookola cienks warstewksg cyny
albo smaruje klejem syntetycznym
po czym osadza w tulejce i podgrze-
wa sie je lutownicg albo jakims
nagrzanym pretem metalowym.
Mozna tez obyé sie bez cyny i
kleju, jezeli przedmiot wykonywa-
ny z drutu nie jest naraiony w
miejscu lgczenia na dzialanie sil

wystarczy ciasno
lejka z blachy lub tworzyw sztucz-
nych. A

Drugim réwnie prostym sposobem
laczenia drutu z drutem jest scze-
pianie odpowiednio uformowanych
elementéw lub ich koficowek (rys.
4). Przykladem  takiego Ilgczenia
mogg byé ogniwa lancuchéw (rys.
5), lamiglowki (rys. 5a), zapiecia
agrafkowe (rys. 6), zamkniecia ha-

(rys. 7), elementy siatek
ogodmowyeh (rys. 8) i skrecanie
spiralne dwéch ndcmkéw lub kon-
cowek drutu (rys. 9).

E3czenia Iancuchowe tworza sie
oprzez zaczepienie ciggle dwéch lub
wiecej elementéw w ukladzie linio-
wym, w ktérym kazde ogniwo po-
przedzajgce laczy sie lufno z ogni-
wem po nim nastepujgcym (rys.
10). Ogniwa w laficachu mogg by¢
obwodami zamknietymi trwale lub
otwartymi i nazywajsg sie wowczas
laczeniami nierozigcznymi albo roz-
lgcznymi (rys. 11 i 12).

Ogniwa wykonuje sie przewaznie
z drutéw pditwardych i twardych,
rzadziej miekkich, gdyz ich wy-
trzymaloé¢ na rozcigganie jest nie-
wielka. Korice ogniw albo dogina
sie szezelnie do siebie, albo lutuje
w imadle lub w foremniku (rys. 13)
lutem twardym, albo tez zgrzewa
zgrzewarks punktowsy
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Zapiecia agrafkowe tworzg sig
wowczas, gdy jeden koniec elemen-
tu mozna trwale zaczepi¢ o drugi
(odpowiednio uformowany) lub tez
go odczepié. Dla uzyskania mocniej-
szego polgczenia obu kohcow ele-
mentu nadaje sie jednemu z nich
ksztalt podluinej (rys. 14) spreiy-
ny, drugi za$ uzupelnia sie pochew-
ka z blachy, w ktorej wykonuje sie
boczne wyciecie. Zamiast zaklada-
nia pochewki moina zastosowaé w
tym miejscu haczykowe wygiecie
drutu (rys. 15). Eaczenie to stosuje
sie najcze$ciej przy wykonywaniu
broszek, odznak, plakietek, kélek do
kluczy itp.

Podobnym Ilgczeniem {rothcmym)

sg wszelkiego rodzaju zamkniecia
haczykowe (rys. 16) i spinki do pa-
sow (rys. 17). Natomiast Igczenie
elementéw siatek ogrodzeniowych
(rys. 18) zalicza sie do nierozigcz-
nych, poniewaz ich kohcowki s3
zwykle skrecone ze sobg, przez co
uniemozliwiajg rozigczenie. Ele-
menty siatek wykonuje sie na od-
powiednich listwach metalowych i
sczepia za pomoca wkrecania (rys.
19).
Znacznie mocniejszym i czestc
stosowanym lgczeniem drutu z dru-
tem jest spiralne skrecanie dwobch
lub wiecej odcinkéw drutu ze sobgy
za pomoca imadla i kleszczykéw
plaskich (rys. 20) albo kawalka pre-
ta bgdZ beleczki (rys. 2I).

Eaczenie- to stosuje sie w tych
przypadkach, gdy chodzi o uzyska-
nie duzej wytrzymatoSci lub zwie-
kszenie sztywno$ci obu laczonych
elementow.

Wymienione odmiany lgczen wy-
konuje sie przewainie z drutéow
miekkich i pbéitwardych i raczej
cienszych niz grubszych. Druty sta-
lowe twarde mniej nadajg sie do
wykonywania tych Igczen, gdyz
przy zginaniu lub skrecaniu czesto
lamiag sie lub znieksztalcajg albo
tez wymagaja uprzedniego zmie-
kezania w ogniu.

Skrecanie drutéw wykonywa sxq,
zaleinie od ich twardoéci lub gru-
boéci, w rbiny sposéb — badi
recznie (palcami), badZ tez reczny-
mi narzedziami. Moc skrecenia za-
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lezy od kata nachylenia obu dru-
tow do osi Srodkowej (rys. 22). Im
mniejszy ten kat, tym luZniejsze
jest polaczenie i mniej sztywne.
Druty mozna skrecaé pojedynczo
(rys. 23) lub zespolowo (rys. 24)
(podwdjnie, potréjnie, poczwornie).
Dlugo$é skrecania moze byé rbina,
zawsze jednak zaleina jest od prze-
znaczenia lub ksztaltu przedmiotu.
Najlepsze , skrecenie drutéw uzy-
skuje sie przy rozchyleniu ich pod
katem 90 st. Koficowki skreconych
drutbw powinny byé na przekro-
jach spilowane gladko i zaleinie od
rodzaju przedmiotu odpowiednio
skrécone tak, aby nie grozily ska-
leczeniem albo rozdarciem odziezy.
Czasem obtapia sie je cyng albo
powleka lakierami. Druty z metali
kolorowych powleka sie lakierami
bezbarwnymi.

Rzadziejistosowane sg Ilgczenia
koicowek drutbw na nakladks,
(znacznie mocniejsze od poprzednio
oméwionych laczeh stykowych) pla-
skg lub skoSng (rys. 25), wzmocnio-
ne cyng lub nitami. Stosuje sie je
przewaznie dla drutéw grubszych
{4—5 mm), uzywanych do wyrobu
przedmiotéw narazonych na dzia-
lanie duzych sil (wzdluzosiowych
lub bocznych).

Obie kohcéwki drutu przed -
czeniem powinny byé dokladnie
spilowane i dopasowane. Jefli po-
Igczenie bedzie wzmocnione cyna
{lutowane), to powierzchnie kofico-
wek powinny byé przedtem zwil-
Zone wodg lutownicza i powleczone
cienkg warstewkg cyny, nastepnie
zlozone i Sciéniete w imadle recz-
nym, po ¢zym nagrzane lutownica
az do wyplyniecia ze spoiny nad-
miaru cyny i ostudzone, a resztki
cyny zeskrobane 2z powierzchni
skrobakiem trdjkgtnym (rys. 26).

Jesli polgczenie bedzie wzmocnio-
ne nitami, to najpierw trzeba wy-
znaczy¢é na jednej kofcéwee drutu
osie otworéw na nity i wywiercié¢
w niej otwory odpowiednim wier-
tlem, potem zlozyé te koncowke z
druga kofcowks, zacisnaé je w
imadle i przewiercié otwory w dru-
giej konicobwce. Nastepnie poszerzyé
wyloty otworéw wiertlem o dwu-













