W trakcie wykonywa:ﬁa réznego rodzaju
prac grawerskich bgdZ niewielkich grafik,
istnieje potrzeba wygodnego i pewnego
umocowania obrabianych przedmiotéw,

Jezeli przedmiot jest duzych rozmiaréw to
sprawa jest prosta. Gorzej z przedmiotami
matymi i niewygodnymi do trzymania. Cza-
sem mozna postuzy¢ sie niewielkim imadel-

kiem przykrecanym do stolu, ale nie zawsze,

bo jak zamocowaé np. plaskg blaszke mie-
dziana? Dodatkowym utrudnieniem jest ko-
nieczno$¢ czestego obracania przedmiotu,
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np. w trakeie rycia napisow. W katalogach
duzych firm zajmujacych sie zaopatrzeniem
artystow grafikow i graweréw, proponowa-
ne sg do tego celu profesjonalne kule grawer-
skie. Sa to jednak urzgdzenia dos¢ skompli-
kowane i drogie. Poza tym zastosowane tam

rozwigzania trudno byloby skopiowac:

w warunkach pracowni przecigtnego maj-
sterkowicza. Do ich wykonania potrzebne
bylyby: frezarka, szlifierka do plaszczyzn
i inne specjalistyczne maszyny. Tymczasem,
jezeli dysponujemy tokarka do metalu lub
mamy znajormnego tokarza, mozemy pokusic
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sie o zrobienie znacznie prostszej kuli gra-
werskiej, aleréwnie dobrze speiniajacej swe
zadanie.

Prace nalezy rozpoczg¢ od zdobycia cigz-
kiej metalowej kuli o §rednicy 100-120 mm.
Autor kupil taka zuzytg kule do ,,rzutu mio-
tem" w skladnicy zlomu. Egzemplarz ten

,mial §rednice 110 mm, mase¢ 7,5 kg i wykona-

ny byl z zeliwa. Mozna réwniez zaméwic
taks lub podobng kule w warsztacie §lusar-
skim, ktoéry dysponuje przystawka tokarskg
do toczenia kul. Takze w sklepach ze sprze-
tem sportowym bywajg kule do dyscypliny
pchnigcia kulg. Produkowane sg one
w dwoch wariantach: 5 kg i 7,5 kg. Osobiscie
polecamy te ciezszg ze wzgledu na jej wig-
kszg stabilnosé.

Gdy uda si¢ nam ten element zdoby¢ przy-
stepujemy do pierwszego etapu, ktérym be-
dzie zatoczenie kuli w celu uzyskania trzpie-
nia prowadzacego glowice. Rys. 1 pokazuje
wymiary, jakie autor przyjat dla swego eg-
zemplarza. Rowek na trzpieniu bedzie stu-
zyt do blokowania glowicy w ustalonym po-
lozeniu oraz zabezpieczenia glowicy przed
spadnieciem. W trakcie toczenia nalezy za-
chowaé duzg ostroznoséé, gdyz kule uzywane
do celéw sportowych sa odlewami zeliwny-
mi i majaw$rodku pusta komore. Funkeja tej
komory jest korygowanie cigzaru, gdyz wsy-
puje sie¢ do niej §rut wywazajacy. Jezeli be-
dziemy stosowali zbyt energiczng obrébke,
a néz tokarski trafi w pustq przestrzen, moze
to spowodowaé pigknigcie czesciowo wyto-
czonego trzpienia. W efekcie wyrwanie kuli
ze szezek uchwytu tokarskiego grozi powaz-
nym okaleczeniem. Dlatego lepiej ten etap
pracy powierzy¢ wykwalifikowanemu toka-
rzowi. Nastepnie nalezy wykonaé szkielet
glowicy (rys. 2). Wytoczymy go z dowolnego
metalu. Moze to byé zeliwo, mosiadz, czy
stal, w zaleznogci od mozliwosci. Na szkielet
nalozymy nakladke z gumy, badZ tworzywa
sztucznego (rys. 3). Do szkieletu trzeba jg
przykleié klejem chemoutwardzalnym, aby
sie nie przesuwala. Jej zadanie polega na
izolowaniu dloni od zimnego metalu co
umozliwia przyjemniejszgq oraz wygodniej-
szg prace.

Elementem, na ktérym mocujemy grawe-
rowany przedmiot jest plyta robocza (rys. 4).
Jest to metalowy krazek mocowany do szkie-
letu glowicy §rubg M6 od gohu. Sruba ta (rys.
8) ma podwdjng funkeje. Mocuje ptyte robo-



cza do szkieletu, a poza tym jest jednoczesnie
bolcem ustalajgcym érube pociggows (rys.
5). Zatoczony koniec tej sruby powinien
wchodzié w wycigcie na s$rubie pociggowe;j.
Stad tez jej wymiary powinny byé scidle
dopasowane. Plytka robocza ma dwie szczg-
ki state w postaci théw dwoch wykretow, co
widaé na rys. 4, oraz szczeke ruchoma (rys.
6). Szczeka ruchoma posuwa sie po rubie
pociagowej w wycieciu piyty roboczej. Mo-
cowanie przedmiotu nastepuje wige przez
dociéniecie go szczekg ruchomg do dwoch
szczek nieruchomych, przez pokrecenie gal-
ka §ruby pociggowej.

Ostatnim potrzebnym elementem jest
podstawka pod kule (rys. 7). Wykonujemy ja
z metalu badz twardego drewna i wyklejamy
wklesta strone cienka skérg, co pozwoli na
pewne ustawienie kuli.

Powyzszy opis jest bardzo skrétowy i nie-
kompletny, poniewaz wykonanie naszego
przyrzadu jest uzaleznione od posiadanych
materialéw i narzedzi. Gléwnym ogranicza-

jacym czynnikiem sg rozmiary kuli jaka dys-~
ponujemy. Dlatego nalezy przyja¢ do wiado-
mosci, ze podane wymiary i opis przedsta-
wiaja jedynie ogolng idee i trzeba do zagad-
nienia podejsé w sposob indywidualny.
Przede wszystkim trzeba dokladnie zapoz-
naé¢ sie z rysunkami i fotografiami, ktore
umozliwia zrozumienie idei i zasady dziata-
nia urzadzenia.

Ze swej strony mozemy dodacd, ze opisowy
egzemplarz sprawdzil si¢ w czasie kilkulet-
niej praktyki. Sita docisku szczeki rucho-
mej jest wystarczajgca do pewnego zamoco-
wania grawerowanych  przedmiotéw.
W przypadku, gdy przedmioty sa zbyt mate
wklada sie miedzy nie a szczeki nieruchome,
kawalek drewna lub metalu i razem dociska.

Mozliwo$é obrotu mocowanych przed-
miotéw wokél osi glowicy, a takze ustawie-
nia przyrzadéw pod dowolnym katem na
podstawie bardzo utatwia prace.
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