W pracach amatorskich miodych
technikéw zachodzi nieraz potrzeba
wywiercenia ofworéw osiowych
(dokladnie w $rodku geometrycz-
nym) w koétkach wycietych ze sklej-
ki, deseczki, tworzywa sztucznego
lub oderinietych z watka wyto-
czonego na tokarce. Dokladne wy-
znaczenie S$rodka otworu w kélku,
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za pomocg znanych powszechnie
sposobéw, wymaga duzej uwagi
i zabiera sporo czasu, co przy wy-
wiercaniu otworéw w wiekszej
liczbie koélek staje sie czynnodcig
do$é ucigzliwa i pracochlonng, np.
przy wykonywaniui modeli pojaz-
déw zwyklych i mechanicznych,
liczydet szkolnych, modeli latajg-
cych itp.

Aby czynno&¢ te usprawnié
i skrécié czas jej trwania, mozna
zastosowaé do wyznaczania osi
otworéw na kélkach i wywiercania
ich, prosty przyrzad przedstawiony
na rys. 1.

Przyrzad ten sklada sie z podsta-
wy (a), prowadnic {b) i wymiennej
wkladki (c¢) dla kélek o réinych
§rednicach. .

Podstawa {(a) (rys. 2) moze byé
wykonana ze sklejki gruboSei 10
mm, prowadnice (b) z drewna li-
sciastego twardego (brzozowego lub
grabowego), a wkiadka wymienna
(c) ze sklejki lub plyty piléniowej
grub. 6 mm.

Obie listewki — prowadnice (rys.
3) po sko$nym zestruganiu ich bo-
kéw (tylko z jednej strony), przy-
mocowujemy do podstawy wkret-
kami. Przy mocowaniu listewek na-

lezy zachowaé dokladng réwnole-

glo§é, aby zapewnié latwe przesu-
wanie miedzy nimi wkiladki.
Scianki boczne wkladki (rys. -4)
zestrugujemy roéwniez skoénie, do-
pasowujgc je do S$cietych podobnie
Scianek listewek prowadnic, Wkilad-
ka powinna by¢ kréisza od podsta-
wy | prowadnic, gdyZz bedzie ona

- przesuwana do przodu lub do ty-

lu — przy ukladaniu kélek do wy-
znaczania na nich osi otworéw
albo przy ich wierceniu.

Przy wyznaczaniu na wkiadce
osi symetrii ustalamy réwniez, do
jakich grednic kélek bedzie ofa
przystosowana, | nastepnie wyzna-
czamy na nlej drodki geometryczne
wycieé (gniazd) dla tych kélek,
ktére bedziemy wykrawaé badZ

odpowiednim Swidrem wykrawa-
czem, badZ Swidrem nastawnym.

Po wywierceniu otworéw we
wkiadce wystajgce ku Srodkowi po-

zostalosci drewna usuwamy za po-
mocg diuta i pilnika, tworzac w
ten spos6b wejscia do gniazd dla
czterech kélek o réinych éredni-
cach.

W jednej z listewek-prowadnic
zamocowujemy &rubke z nakretkg:
motylkowa i podkladke, za pomocy -
ktérej bedzie mozna unieruchamiaé
wkladke po ustawieniu w odpowie-
dnim gnieZdzie kélka. Zaleznie od
potrzeby mozemy przygotowaé ta-
kich wkladek wiecej nie tylko dla
roéinych frednic (rys. 5, 6), ale
i dla réznych grubosci kélek, a sam
przyrzad wykorzystaé nie tylko do
wyznaczania Srodkéw otworéw, ale
réwniez i do ich wywiercania na
wiertarce stolowej (kolumnowej).

W tym celu gotowy przyrzad
ustawiamy na stoljku wiertarki
w ten sposbb, aby wiertlo zamo-
cowane w uchwycie trafilo na o$
symetrii wkladki, i podstawe przy-
rzadu przymocowujemy do stolika
albo za pomoca &cisku Srubowego
(takiego jak do siatki pingpongo-
wej), albo dwbch $rub (jak imadilo
maszynowe), ktore wpuszczamy w
boczne wyciecia.

Nastepnie wsuwamy w odpowied-
nie gniazdo wkladki kélko i usta-
wiamy wkladke pod wiertlo tak,
aby trafialo w érodek kéitka. Pa
ustawieniu wkladki z kélkiem, do-
ciskamy jg Srubg i nakretka mo-
tylkowa do podstawy i wywierca-
my otwbér w kélku. Po wywierce-
niu otworu wysuwamy kéltko z gnia-
zda i zakladamy nastepne koélko.
W ten gposéb moiemy wiercié
otwory w wielu kélkach o jedna-
kowej Srednicy. WielkoSci $rednic
gniazd tak sg dobrane, aby kazde
kélko znalazio w nich odpowiednie
oparcie, , =

Np. przy naj'mniejszym kbiku
o frednicy 10 mm — dano nastepne
gniazdo o Srednicy 18 mm, potem

30 mm i wreszcie 46 mm.:
Po#lane nfa -rysunkach wymiary
$rednic gnidzd -s3 przykladowe
i moina je ustalaé wg potrzeby.
Jozet Swiecik
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