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mieszkanie, tbodujemny  special-

ne urzgdzenie, ktbre odmacza sie
blr&.l.n prostg konstrukels, niskim
kosztem czefel koniecznyeh do jego
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Przed prrysiaplenlem do pracy
sie @ Jonstrukely |
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prredelawionn  jest  konstrukceja
gong ww  ecrzedelowym  przekroju.
Nz podstawee {a) wykonane] re
siklejki umieszezone =8 dwie cza-
sue (b np. od dzwonkiw roweroe
wych, elektryeznyeh lub lelefonicz-
nych. Dobrze jest, gdy kazda =z
nich przy uderzenin wydaje  inny
diéwiek. Pomiedey ezaszami umie-
seezona jest ruchoma  kotwiea (d)
rowleszona na spreiynce ogranicza-
jgesd ruch kotwicy W lklerunku
dolne] craszy, Kotwica przechodxd
orzez otwory w  dwoch katowni-
karh (e} i w ten sposib jesl zn-
moecownna, Kotwiea jest wprawia-
ns w ruch za pomocy elekiromag-
nesu her rdzenia (cl, ktory pnT:rTs
prreptywu pradu weiaga zgrublenie
kolwicy. Podezay ruchu kotwicy do
giry zoslaje #ciéni¢ta gbérna sprg-
fyna {k) sita elektromagnesu | bez-

przveizku  na

wiadnodein  kotwicy, Naslepuje u-
derzenie w ciasze ghrng | kotwica
roctaje unieruchomiona.

Z chwily odigezenia frddia prg-
du, elektromagnes preestaje weig-
gat kotwice, klora opads w dol
Neslepuje wiedy drogie uderzenie,
tym razem wraasze dolng.

Obudowe pgongo stanow! pudellko
dopasowane i weisnigte na podsta-
we urzgdrenia,

Zpzilanie odbywa szie =z  dwieh
baterii plaskich lob z transforma-
tora dzwonkowego (8—10 V),

Prace ropoctmiemy od wykona-
nia podsiawy. W iym celu na ka-
walku sklefki grubokei 8 mm nary-
sujemy ksxialt podstawy, wyzno-
& ¥ miejzce przewiercenia olwo-
riw o Arednicy 3 mm | zarys pro-
stokatnego otworu, w lethrym po-
miede] sie elaktromagnes. Po wy-
cigciu podstawy, krawedzie jej o-
pilujemy pilnikiem gindzikiem, a
caly powierzchnie  wyszlifujemy
drobnoziarnislym paplerem Scler-
nym.

Nastepnie wikonamy dwa klocki
(rys. 2 stutgee do umocowania
czasz do lawy. Z listwy o prze-
kroju 12 X 12 mm uinlemy dwa od-
cinki dlugofci 35 mm,

Klocki preykleimy do podstawy
klejem stolarsikim i dodathown
preykrecimy whretami do drewna,
Miejsce ramocowania klockaw na
podstawie jest zaleine od Srednicy
posiagdanyen czasy Maleiy Je talk
previtwierdzié, aby odleglost po-
miedzy przeciwleglymi krawedzlia-
mi czasz wynosila 92 mm.

Dwa wspornikl kotwicy (rys. 3)
wylniemy 2z blachy aluminiowe]
miedzinnej lub w ostatecznodel sta-
lowe], grubckei okelo | mm. Po
wywierceniu odpowisdnich otwo-
Iﬁﬁw o frednicy Sdlkllmm wsporni-
3 gniemy po prosiym.
E:q;:wii wykonamy w imadle, ude-
rzajge miotkiem w wystajacy po-
nod srczekl pesek blachy, ai do
uzyskanin odpowiedniego lsztaliu,

Kotwica (rys. 4) jest najbardziej
pracochlonnym  elementem  budo-
winego EOngu.







Wykonanie jej rozpoczniemy od
przygotowania miedzianej lub mo-
sieznej rurki (a) o 4rednicy ze-
wnetrznej 6 mm i diugosci 75 mm.

W odleglosci 19 mm od jednego
z koficaw rurki wywiercimy prze-
lotowy otwbr o Srednicy 1,5 mm.
Identyczny otwér wywiercimy w
odlegloéci 20 mm od drugiego jej
konea.

Nastepnie przygotujemy dwa ko-
leczki (b) z tworzywa sztucznego,
drewna lub twardej gumy, ktore
weiSniemy w rurke zasklepiajge ja
obustronnie. Zgrubienie (¢) kotwi-
cy wykonamy z paska blachy ma-
gnetycznei, np. z puszki od kon-
serw. W tym ecelu pasek blachy
szerokodei 20 mm przylutujemy do
rurki kotwicy (wg rys. 4e). Nastep-

. jemy zgrubienie ze

rurke

nie nawiniemy blache na
tak, aby utworzyla ona zgrubienie

o Srednicy 10 mm. Po obcieciu
zbednego kawalka blachy, oblutu-
wszystkich
stron, aby uniemozliwi¢ rozwinie-
cie sie blachy. Wszystkie nieréw-
noSei pawstale w wyniku lutowa-
nia nalezy dokladnie opilowaé za
pomocy pilnika.

Koleczki oporowe (d) odetniemy
z drutu stalowego o  Srednicy
1,5 mm. Jeden z nich (bezpoéred-
nio przy zgrubieniu) wlutujemy w
rurke, natomiast drugi tylko dopa-
sujemy, a lutowanie wykonarny po
przelozeniu kotwicy przez cewke.
Sprezyny {(f) wykonamy nawijajae
6—8 zwojow stalowego drutu o
Srednicy 0,3—0,4 mm na odpowied-






ni metalowy wzorzec. Srednica ze-
wnetrzna sprezyn powinna wynosi¢
okolo 8 mm, a ich dlugos¢ 10 mm.

Uzwojenie elektromagnesu nawi-
niemy na korpusie izolacyjnym (rys.
1e¢) wykonanym z tekstolitu Ilub
preszpanu grubosci okolo 1—1,5 mm.
W razie braku odpowiedniego mate-
rialu, moZiemy wykonaé¢ korpus z
grubego i sztywnego kartonu, nasy-
cajac go (juz po sklejeniu) parafing.

Korpus elektromagnesu (rys. 5)
sklada sie z dwoch tarcz (a, ¢) o
$rednicy 42 mm i rurki lgczace] (b).

W jednej z tarcz wywiercimy
dwa otwory o $rednicy 1 mm dla
wyprowadzenia kofAcowek uzwoje-
nia i dwa o Srednicy 3 mm, dla
przynitowania korpusu do wspor-
nika elekiromagnesu.
nicy 10 mm. Grubod¢ Scianki rurki
powinna wynosi¢ okolo 2 mm.

Nastepnie skleimy kompus elek-
tromagnesu, a po wyschnieciu kle-
ju nasycimy go rozgrzang parafing.

Wepornik elektromagnesu (rys.6)
wykonamy z blachy niemagneiycz-
nej, a wiee aluminiowej, miedzia-
nej lub mosieinej, grubosci 1,5 mm.

Po wycieciu odpowiedniego
ksztaltu i wywierceniu otwordéw
wspornik wygniemy w imadle po-
magajac sobie miotkiem stalowym.

Polaczenia konpusu elektromag-
nesu ze wspornikiem dokonamy za
pomocg aluminiowych nitow rur-
kowych lub pelnych, o Srednicy
3 mm.

Uzwojenie elektromagnesu wyko-
namy drutem miedzianym DNE
@ 0,5 mm nawijajagc okolo 600
zwojow. Zwoje nalezy ukladaé $ci-
slo i réowno obok siebie. Przeklad-
ki izolacyjne miedzy warstwa-
mi zrobimy 2z kalki technicznej,
cienkiego papieru kondensatorowe-
go lub ze zwyklego pergaminu.
Koficéwki uzwojenia wyprowadzi-
my na zewnatrz przez olwory w
korpusie.

Obudowe gongu (rys. 7) wykona-
my z celuloidu grubofci 2 mm, imi-
tujgcego koé¢ sioniows. W wieczku
obudowy, o ksztalcie i wymiarach

identycznych jak podstawa gong.,
wywiercimy kilkanascie otworow,
ktore podkleimy od spodu kawal-
kiem cienkiej, czarnej tkaniny.

Scianke boczng obudowy wygnie-
my z paska celuloidu szerokosci
30 mm i przyklejemy do wieczka.

Celuloid nalezy wyginaé¢ po o-
grzaniu we wrzatku,

UWAGA! Celuloid jest materia-
lem latwopalnym. Nalezy zacho-
waé szezegdlng . ostroinosé przy

., jJego ogrzewaniu i unikaé odkryte-

go ognia. Najlepiej zagotowad duzy

garnek z woda na kuchence elek-

trycznej z zakrytg spirala.
Wieczko obudowy przykleimy do

scianki bocznej klejem ,Toxace-
ment”, Gotowa obudowa powinna

zachodzi¢ na podstawe gongu dosé
ciasno,

4 Po wykonaniu wszystkich czesci
skladowych urzadzenia przystapi-
my do jego ostalecznego montaiu.

Czasze przymocujemy za pomocg
wkretéw do drewnianych klockéw.
Nastepnie umocujemy do podstawy
elektromagnes, ktérego wspornik
przykrecimy Srubami 2z nakretka-
mi M-3.

Kotwice gongu przeloiymy przez
elektromagnes i zalozymy gérny
koleczek oporowy, ktéry przylutu-
jemy do rurki kotwicy.

Nastepnie zalozymy obie spre-
zynki i ustawimy wsporniki ko~
twicy na podstawie. Wsporniki te
umocujemy podobnie jak wspornik
elektromagnesu.

Probe dzialania gongu wykonamy
podlaczajagc koncowki elektroma-
gnesu do dwoch-szeregowo polaczo-
nych baterii plaskich.

Musimy pamietaé, Ze konstrukeja
gongu jest przewidziana do pracy
w pozycji pionowej (rys. 1}). Gong
umocujemy do drzwi za pomocg
dwoch wkretow do drewna o Sred-
nicy 3 mm.

Po oslatecznym umocowaniu za-
kladamy obudowe wrciskajgc ja na
podstawe gongu.

Jerzy Pietrzyk



