W pracy amatorskiej nader
wdzigeznym materialem do wykony-
wania roéznych przedmiotéw uzyt-
kowych jest drut aluminiowy. Jest
to material miegkki, o srebrzystym
polysku; latwy do obrébki recznej,
nie wymagajacy wielu narzedzi i
pomocniczych urzgdzen, tani i latwo
dostepny zaréwno w mieécie, jak i
na wsi MoZna go réwniez w prosty
sposéb powlekaé recznie réznobarw-
nymi lakierami lub uszlachetniaé
jego powierzchnie za pomocg elek-
trolizy (eloksalacji).

Z - drutu aluminiowego (0 odpo-
wiedniej grubo$ci) mozna wykony-
waé litery, cyfry, monogramy, na-
pisy, podpisy, broszki, agrafki,

szpilki do krawatéw lub kapeluszy,

odznaki, klamry do paskéw (rys. 1),
symbole i wiele innych wyrobow
galanteryjnych, ktérych pomystly
beda sie nam nasuwaé w miare co-
raz to lepszego poznawania mate-
rialu i nabywania wprawy w jego
formowaniu. :
Grubosé uizytego do tego celu
drutu bedzie zawsze zalezna od
wielkoSei wykonywanych przedmio-
téw. Na przyklad litery, cyfry, mo-
nogramy i podpisy o wysokosei do
25 mm formuje sie z drutu
0 @ od 0,8 mm do 1,2 mm, natomiast
napisy informacyjne lub dekoracyj-
ne o wysokosci 50—60 mm trzeba
wykonaé z drutu aluminiowego
0. (0 45 mm. Drit aluminiowy
mozna sklepywaé¢ na plasko, ale nie
bezposrednio milotkiem, lecz miedzy
gladko wypolerowanymi plytkami
stalowymi (rys. 2). Do formowania
drutu aluminiowego uzywa sie kle-
szczykéw plaskich i okraglych, za-
bezpieczonych na szczekach blasza-
nymi nasadkami o gladkiej po-
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wierzchni, aby nie kaleczyly po-
wierzchni ‘tego 'do§é miekkiego ma-
terialu. W braku kleszezykéw mozna
zastosowaé do jego formowania na-

rzedzia wis roboty, przedstawio-
ne na '‘rys. 3. Bedg to widelczyki do
wyginania drutu pod katem prostym
i réinej grubofci stalowe sztyfty,
whbite w_ klocki- drewna, do formo-
wania ksztaltéw okrgglych. I te na-
rzedzia powinny byé rowniez dobrze
wypolerowane, a ich ostre krawe-
dzie zaokraglone. Kazdy przedmiot
powinien by¢ wykonany zasadniezo
z jednego kawalka drutu gladko
wyprostowanego. Drutu aluminio-
wego nie prostuje sie mlotkiem, na-
wet drewnianym, lecz wycigga sie
g0 w imadle, za pomocg drewnianej
listewki (z twardego drewna) z wy-
wierconym w niej otworem, w kto6-
ry zaklada sie koncéwke drutu
(rys. .4). Drut trzeba wyciagaé do

-siebie, ale z wyczuciem, tzn. nie za

silnie i nie za slabo, gdyz mozina go
przerwaé. Mozna tez wyprostowaé
drut przez przecigganie go dookola
drewnianego, gltadko wypolerowane-
g0 walka o ¢ 80—100 mm, osadzo-
hego na czop w grubszej desce
(rys. 5) (walek trzeba posmarowaé
parafing lub mydiem). -

Formujgc drut recznie nie mozna
g0 ,przemeczaé”, czyli kilkakrotnie
zginaé i prostowaé w jednym miej-
scu, gdyz nie nadaje to wyrobowi
estetycznego wygladu i Zle wplywa
na giadkosé powierzchni przy bar-
wieniu lub przy eloksalacji. :

Kazdy przedmiot, ktéry bedziemy
cheieli wykonaé z drutu aluminio-
wego, powinien. byé uprzednio sta-
rannie narysowany na papierze w
naturalnej wielkosei, aby rysunek
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ten w czasie formowania moégt byé
uzyty jako wzorzec do poréwnywa-
nia.

Wykonane przedmioty mozemy
daé do galwanizacji do zakladu albo
zaoksydowaé je we wlasnym zakre-
sie, poslugujge sie wskazowkami
podanymi w artykule mgra St. Se-
kowsk.ego pt. ,,Powierzchniowa ob-
rébka glinu i jego stopow”, zamie-
szezonym w dziale ,Na warsztacie”
— w nrze 10 ,M. T.” z ub. roku

Prace mozemy rozpoczaé albo od
razu od formowania danego przed-
. miotu, albo poprzedzié jg (celem
lepszego opanowania materialu i na-
rzedzi) kilkoma latwymi éwiczenia-

niami, jak np. zginanie drutu pod ka-
tem prostym, ostrym i rozwartym;
formowanie z niego lukdéw, petli,
kélek, spiral; skrecanie dwéch dru-
téw razem; réwnolegle zginanie ich
w-réznych kierunkach; sklepywanie
calego odeinka drutu lub tylko jego
koncoéwek itp. Mozna tez pewne ro-
dzaje wygieé przebwiczyé na mate-

riale zastepczym, np. na papiero-

wych sznurkach, stylonowych lin-
kach itp. Nieudanymi probami nie
trzeba sie zniechecaé, lecz powta-
rzaé proby tak diugo, az uzyska
sie zadowalajgce wyniki
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