Ze szklem spotykamy sig
nieomal na kaidym kroku,
gnamy niektére jego wlas-
noiei i potrafimy je dosko-
nale wykorzystywaé do roz-
nych celdéw i potrzeb, Nie
wiemy natomiast w wigk-
szosc] wypadkow, jak go
obrabiaé, przecinaé, szlifo-
wa¢, matowaé, laczy¢ z in-
nymi materialami itp.

Szklo, bez wzgledu na ga-
tunek, produkuje sie w po-
staci tafli (szklp plaskie),
rur i pretéw, szklo okra-
gle) oraz naczyn (szklo la-
boratoryjne) | galanterii
szklane] (szklo stolowe |
dekoracyjne),

Najlatwiej:ze do recznej
obrobki jest szklo plaskie,
produkowane w postaci ta-
fli (plyt) o roéinych wy-
miarach i grubosciach.

W pracy amatorskiej be-
dziemy mieli do czynienia
najczescie] ze szklem pla-
skim grubosei o 1 do 5
mm, cienkim, rzadziej ze
srklem grubosci 5-10 mm,
grubszym, znacznie {rud-
niejszym do obrobki.

Przystepujac do ciecia
szkla plaskiego, musimy
przygotowaé sobie miejsce
do pracy i odpowiednie na-
rzedzia oraz przestrzegaé
scigle porzadku i czysto-
sci, gdvz o skaleczenie rgk
lub palecow nie jest weca-
le tak trpdno.

Miejscem pracy mcze byé
kazdy st6l lub inny sprzet
domowy o rownej i glad-
kiej powierzchni i ostrych

krawedziach, mna ktérych
uklada sie przeznaczona
do ciecia plyte szklana.

Plyta powinna przylegac do
powierzchni stolu cala pla-
szezyzng, nie powinna ni-
gdzie wychylaé sle lub ba-
lansowaé gdyz przy wigk-
szym nacisku moze wsku-
tek tego peknaé. Przy kla-
dzeniu na stol duzych clen-
kich plyt trzeba trzymadé je
oburacz za gorny brzeg 1
nie stawiaé krawedzia na
stol. lecz opierajac przej-
dclowo o krawedZ stolu,
pltynnym ruchem klasé na
stot (rys. 1), Jesli z du-
#ei plyty ezkla bedziemy
odlamywacé kilka mniej-
szych kawalkow szkia o
jednakowych wymiarach,

.ono bardzo

to przy skladaniu ich w
stos trzeba zwroclé uwage
na ich strony (rys. 2): pra-
wg — lekko wypuklg i le-
wg — nieco wklesls, i skla-
da¢ w tei kolejnosci: wy-
pukla na wklesly, a nie
wypukta na wypukly lub
wklesla na whklesla, gdyz
przy przenoszeniu takiego
stosu z miejsea na miej-
sce plytki latwo mogg ulec
potluczeniu.

Taki sposéb  ukladania
plyt szklanych jest prze-
strzegany przez huty szkla-
ne przy pakowaniu ich do
skrzyi, a to dlatego, e ta-
fle szklane powstaja z po-
krojenia duzyeh walcow |
mimo wyprostowywania
ich na goraco na .specjal-
nych stolach. Zachowuja po
wystudzeniu to lekko wal-
cowate wglebienie® (wypu~
klosé)., Jest ono tak nie-
wielkie, ze nie wplywa na
zastosowanie takiego szkla
do roznych potrzeb, ale po-
mijanie tej drobnej jego
wady moZe nam w prakty-
ce przyniesé¢ szkody. Z
grubszymi plytami Xklopo-
tow takich nie ma.

Oprocz miejsea do pracy,
trzeba przygotowad row-
niez i narzedzia do ciecia
szkla plazkiego, Bedzie to
przyrzad zwany kolkiem
do ciecia szkla (rys. 3). Dre.
wniana listewka dlugosci
600 mm i grubosei co naj-
mniej 5 mm, tej samej
diugosécl linijka z podzial-
ka milimetrowsa (najle-
piej stalowa) i drewniana
wegielnica oraz skrzyn-
ka na odpadki szkla.
Kolko do clecia szkla,
zwane inaczej jeszcze na-

rzadkiem, sklada sie z
trzech czesci: metalowe]j
tarczki (a), na ktdérej ob-

wodzie sg osadzone stalowe
kolka (ze stali stopowej),
oprawy (b) z dwoma wy-
cieciami i trzonka (c). Jest
praktyczne i
wygodne w uZyciu, latwo
sle nim poslugiwaé, nie
wymaga przy tym zacho-
wania specjalnej ostrozno-
sei, gdyz nic sie w nim
nie psuje; kélko tnace po
stepieniu mozna latwo wy-
mieni¢ na nowe, odiréea-
jaec po prostu jedyna Srub-

ke mocujacy tarczke do o-
prawy i przesuwajac jg o
jeden numer naprziéd, Po

stepieniu  sie  wszystkich
kolek odkreca sie tarczke
od oprawy, zdejmuje sig z
niej zuzyte koltka, wymlie-

nia na nowe | przykreca -

tarczke 2z powrotem, Wy~
stawiajae (ponad oprawg)
do ciecia kdlko oznaczone
cyfra 1 (aby latwiej bylo
zapamieta¢ kolejnosé zuzy-
wania sie kolek).
Przystepujac do clgcia
szkla wzdluz linii prostej,
ujmujemy narzadko w pra-
wa reke (lewa przyciskamy
listwe lub wegielnicg), sta-
wiamy je w pozycji prosto-
nadlej do powierzchni ply-
ty szklanej, opleramy o
brzeg linii lub ramig¢ we-
gielnicy | zdecydowanym
ruchem reki, przy niezbyt
mocnym nacisku, przesu-
wamy je po szkle do sie-
bie, przyciskajac do brzegu
linli 1 nie zmieniajac przy
tym ani na chwile jego po-
lozenia w stosunku do po-
wierzehni szkla (rys. 4). W
tym czasie stalowe kolko
wglebi sie nieco swa ostrg
krawedzia w szklo i wy-
kona na nim malo widoez-
ng ryse (Swiecacy
éwiatlo). Rysa ta sklada sig
wlasciwie z calego szeregu
drobniutkich peknigé ida-
eych w glab plyty, ktore
w ostatecznym wyniku cig-
cia umoZliwia nam rowne
odlamanie szkla. W tym ce-
lu opieramy nadcigta pliyte
o ostrg krawedié stolu, le-
wag reka przytrzymujemy ja
z wierzehu mozliwie na
diuzszym odeinku, a prawsg
odchylamy szybkim ru-
chem ku dolowi. Nastepu-
je woéwezas lekki chrzest
(chrupnigcie) i odmierzona
przez nas plytka zostaje
oddzielona od catosci (rys.
5). Przy odlamywaniu wegi-
szych odcinkéw szkla, kidé-
re trudniej byloby uchwy-
cié w reke, postepujemy
inaczej, a mianowicie uno-
simy nieco do gory lews
reks cala plyte szkla, a
prawa podkladamy pod
nadciety ocinek oprawg
narzadka od spodu i na-
ciskajac szklo keiukiem =z
wierzehu, odlamujemy go
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w dél (tylko przy brzegu).
Dobrze nadciete szklo od-

lamie sie na calej diu-
gosci  ciecia. Przy bar-
dzo waskim odeinku, za-

kladamy krawed: tego od-
cinka w prostokgtne wy-
cigele metalowej oprawy i
_ odlamujemy go (rys. 5a).
Mozna tez uzyskaé peknie-
cle szkla przez lekkie wy-
stukiwanie go narzadkiem
od spodu plyty pod sama
rysg i nastepnie odlamanie
(rys. 5b). Otrzymane w ten
spos6éb paski szkla, o ile
okaig sie do niczego nie
preydatne, wrzucamy do
skrzynki z odpadkami.

Aby  uchronié¢ stalowe
kiélka od zbyt szybkiego
tepienia, Zanurzamy je
przed kazdym cieciem do
naczynia wypelnionego ter-
pentyng. Plyn ten, zwilza-
Jac krawedz kélka, zmniej-
8za jego tarcie o powierz-
chnie szkla, a tym samym
chroni je przed stepieniem.
Nie mozna réwniez prowa-
dzi¢ kélka drugi raz po
rysie ani przesuwaé go w
poprzek rysy. Narzadko po
kazdym wu2yciu trzeba sta-
rannie wytrzeé suchsg szmat-
ka. Do zaznaczania wymia-
réw na szkle uzywa sie
albo zwyklego atramentu,
albo specjalnego oldwka,
albo tez mydla, MozZna tez

uzyé kredy tablicowej albo
wosku.

Czesto przy krajaniu
szkla na mniejsze czescl
zachodzi potrzeba uzyska-
nia plyt dokladnie prosto-
katnych. W tym celu nale-
ty tafle szkla ulofyé row-
nolegle do krawedzi stolu,
a zamiast drewnianej li-
stewki nalezy uzyé wegiel-
nicy z dlugim ramieniem 1
0 dokladnie sprawdzonym
kacie prostym.

Znacznie trudniejszg ezyn-
noscia bedzie wycinanie ze
szkla krazkéw lub okrag-
Elych otworéw o duzej
srednicy. Moina je wyko-
naé¢ w dwojaki sposob: za
romoca narzadka 1 odpo-
wiedniego szablonu — kragz-
ka z 5-milimetrowej sklejki
(rys. 6) albo za pomocs
specjalnego cyrkla do cie-
cia szkla (rys. 7). Postlugu-
jac sie narzgdkiem i sza-
blonem, nacinamy szklo w
postaci kwadratowej plytki
dookola szablonu (narzgdko
zanurzyé¢ do terpentyny) i
nastepnie promienisto poza
nacietym obwodem (w kie-
runku od srodka krazka).
Nastepnie stukamy narzad-
kiem w szklo od spodu,
pod rysami, i po jego pek-
nigeciu - w tych miejscach
odrzucamy zbedne odlamki

do skrzynki (rys. Ta). Wy-
stukiwanie kratka przepro-
wadzamy albo nad stolem
nakrytym papierem, albo
wprost nad skrzynks. Jesli
chcemy w ten sposéb wy-
cigé otwor w plycie szkla-
nej, to postepujemy w po-
dobny sposob, z tg tylko
réznica, %e¢ nacinamy w
kilku kierunkach powierz-
chnig krazka wewnatrz na-
cigtego obwodu (rys. 8) i
usuwamy go przez wystu-
kanie i wylamywanie po-
cigtych czesci. Robié to
trzeba bardzo ostroznie,
gdyz szklo z wnetrza otwo-
ru jest znacznie trud-
niej usunaé niz z zewnatrz
krazka.

O wiele lepsze wyniki
przy wycinaniu krazkow z
plyt szklanych uzyskuije
sie uzywajac cyrkla do cie-
cla szkla (rys. #). Cyrkiel
ten, skladajacy sie z piet-
ki (1), przesuwanego ra-
mienia (2) i oprawy z kdl-
kiem sialowym (3), ustawla
sig pofrodku kwadratowej
plytki szklanej i, dociska-
Jjac jednoczesnie pietke i
oprawe z kdélkiem, zakresla
sig kolo o wymaganym
promieniu.

Dalsze postepowanie be-
dzie takie samo, jak przy
uzyciu narzadka,

Czy wiecie, jak prostu-
je sig pogietg blache lub
drut? Czy wiecie, co to
jest trasowanie i pobiela-
nie blachy? Czy umiecie
postugiwaé sie miotkiem i
pilnikiem? Czy wiecie, jak
trzeba by¢ ubranym prey
wierceniu otwordw w me-

talu na wiertarce mecha-
nicznej?

Czy wiecie, dlaczego nie
méwi sie ,drut zelazny”,
tylko — stalowy? Co nazy-
wamy hartowaniem stali, a
co odpuszczaniem? Do cze-
go shtuzy szlifierka, a do

czego skrobak? Jak sie
tym urzgdzeniem albo tym
narzedziem nalety postu-
giwaé? Oto pytania, na
ktore mozecie znalezé wy-
czerpujace odpowiedzi 1w
niezmiernie interesujgcej
ksigzce, napisanej przez
ink. Wincentego
winskiego pt. ,SLU-
SARSTWO MASZYNOWE",
a wydanej przez Panstwowe
Wydawnictwa Techniczne
W Warszawie w cenie 20 zt.
Ksigika ta jest ciekawa nie
tylko ze wzgledu na oma-
wiane w niej zagadnienia,
ale jest réwniez niezmier-
nie pomocna dla tych mlo-
dych technikdéw, Kktoérzy
stale majg do czynienia z
drutem, pretami, wyroba-
mi profilowymi, blachg i
rurami przy wykonywaniu
réznych urzadzen lub rea-
lizowaniu pomysiéw racjo-
nalizatcerskich i nieraz nie
wiedzg lub majg watpliwo-
Sei, jak dang czynnofé

(prostowanie, giecie, wier-
cenie otwordw, nitowanie
lub spawanie) naleiy wy-
konaé¢ albo jaki powinna
ona mieé¢ przebieg — piszy
wige wtedy do Redakcji
»nMlodego Technika™.
Ksigtka powyisza nie
tylko wyjasnia te wgtpli-
wciel, ale odaje cale
mnoéstwo opiséw, wskazo-
wek, porad, rysunkéw i
flustracji z zakresu slusar-
stwa maszynowego, niezwy-
Zwykle przydatnyeh dla
wszystkich majsterkujg-
cych w metalu czytelnikéw
(i tych starszych, i tych
mlodszych), pozbawionych
nieraz bezposrednich kon-
taktéw z fachowcami. A
poza tym? Poza tym ksiai-
ka ta zorientuje wielu z
Was, jaki zasob wiedzy i
doswiadczenia powinien
mie¢ kaidy slusarz maszy-
nowy, aby mdégl peini¢ te
wielce odpowiedzialng fun-
keje zawodows.
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