Z mySslg o mlodych entuzjastach

wyczynowego modelarstwa samo-
chodowego zostala wprowadzona w
roku 1966 przez Lige Obrony Kraju
nowa klasa modeli wyScigowych-
-$miglowych na uwiezi. Wprowadze-
nie tej klasy pozwolilo na szeroki
udziat mlodziezy w licznych zawo-
dach, jakie co roku organizuje LOK
na terenie naszego kraju.

Opisana ponizej konstrukcja po-
wstala w katowickim Palacu Mio-
dziezy, gdzie podobnych modeli wy-
konano juz 10 sztuk. Waznym czyn-
nikiem kwalifikujgcym model do
samodzielnej budowy przez mode-
larzy jest fakt, Ze zostal on skon-
struowany z materialéw dostepnych
na rynku krajowym.

Silnik i $&miglo zakupiono w
Sktadnicy Harcerskiej. W czasie
licznych préb oraz podczas zawo-
doéw model wykazal sie¢ dobrymi
wlasciwosciami jezdnymi oraz duza
trwaloécig. Przevietne predkoéei
osiggane na standartowych silnicz-
kach samozaplonowych typu ,Jena”
2,5 cm? pojemnosci skokowej wa-
hajg sie w granicach 90—110 km
na godz.

Model samochodu wyécigowego
przedstawiony na rys. 1 sklada sie
z nastepujgcych elementéw: a —
kadiuba, b — osi przedniej i tylnej
wtaz z kolami, ¢ — podstawy sil-
nika, d — silnika, e — &migla, f —
zbiornika paliwa i g — zaczepu.

Kadlub modelu wykonamy z rur-
ki duraluminiowej o &rednicy =ze-
wnetrznej 16 mm i grubo&ei §cianki

1 mm (rys. la). W odleglofei 218 mm -
od przodu kadiuba wytniemy prze-.

lotowo szczeline diugo$ei 77 mm dla
zamocowania podstawy silnika.
Celem usztywnienia rurki wbije-
my w nig ciasno dopasowany pret
drewniany i wykonamy w nim
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szczeline identycznie jak w rurce.
Prostopadle do plaszczyzny szczeli-
ny wywiercimy dwa otwory o ¢ 3
mm.

Na konicach rurki wypilujemy
prostopadle do szezeliny pélokrggle
wpusty w celu unieruchomienia osi
oraz wywiercimy dwa otwory o ¢
4 mm dla $érub mocujgeych osie.

Obudowe kadluba (dwie listwy o
wymiarach 45 X 20 X 18 mm) wyko-
namy z miekkiego drewna (lipa,
balsa) i po wydrazeniu rowkéw oraz
uprzednim przykreceniu loza silni-
ka przykleimy , Metalcementem” do
kadluba. . Po  wygladzeniu po-
wierzchni obudowy, pomalujemy
kadlub ldkierem nitro.

Kola modelu skladajg sie z trzech
elementéw: piast (rys. 2), lozyska
kulkowego oraz oponki  gumowej.
Piasty wytoczymy 2z duraluminium
wg wymiaréw podanych na rysun-
ku, jednakze lozysko kulkowe wbi-
jemy w piaste wewnetrzng (do pia-
sty dociskowej — zewnetrznej
wehodzi ono luZno). Piasty wraz z
opong skrecimy trzema &rubami
M-3. W razie niemoznosci nabycia
opon wykonamy je sami z miek-
kiej gumy szewskiej.

Osie modelu (rys. 3) wykonamy
z preta stalowego o ¢ 8 mm. Koii-
cOwki osi podtoczymy na ¢ 4 mm,
tak aby lozyska wchodzily na nie
doéé cieiko.

Czopy (rys. 4), sluzgce do polgcze-
nia osi modelu z kadlubem, wyto-
czymy 2z preta duraluminiowego,
pamigtajgc o tym, aby konhcdéwka
cylindryczna wchodzila ciasno do
otworu w rurze Kkadluba. Po wy-
wierceniu otworéw o ¢ 8 mm whbi-
jemy w nie osie (nie uszkodzié kon-
cowki osi). O ile po wywierceniu
otrzymamy zbyt duZe rozbicie o-
tworu, powierzchnie $rodkows osi
lekko napunktujemy.



yimy do mon-

Nastepnie przyst
tazu osi z piastami "wewnetrznymi.
Koncowke osi wbijemy w otwér lo-
zyska. W celu zabezpieczenia piasty
przed spadnigeiem z osi, roznitowu-
jemy jej kofice (moina tez je ob-
wiedniowo napunktowad),

Celem zmontowania kadluba z
osiami modelu weisniemy czopy =z
osiami do rurki kadiluba i naprze-
ciwko uprzednio wywierconych w
kadlubie otworéw o 9 4 mm (cen-
tralnie” pofrodku) wywiercimy w
czopach przelotowo otwory o ¢ 3,2
mm pod gwint M-4. Nalezy prze-
strzegaé, aby otwory pod gwint, w
polowie przechodzily przez mate-
rial osi.

Zaczep modelu (rys. 5) sluzy do
umocowania linki stalowej o ¢ 07
mm i do prowadzenia modelu w
czasie jazdy po okregu. Zaczep wy-
konamy z blachy duraluminiowej
grubasei 1,6 mm (rys. 5). Otwory na
Sruby mocujgce zaczep z podstaws
silnika — wywiercimy przed wy-
gieciem zaczepu.

Podstawe silnika (loze) (rys. 1)
wykonamy z blachy duraluminiowej
grubosci 4 mm. W razie braku bla-
chy tej gruboSci mozna znitowaé
dwie blachy grubosci 2 mm kazda.

Zbiornik paliwa (rys. 6) zlutuje-
my z blachy gruboéci 03 mm (bla-
cha ocynowana z puszek konserwo-
wych) i wlutujemy w niego rurki
miedziane lub mosiezne o ) wewn.
2 mm. Z przodu i z tylu zbiornika
przylutujemy dwa uchwyty sluigce
do przytwierdzenia go do podstawy.

Silnik samozaplonowy lub ze $wie-
cg zarowg firmy ,Jena” 2,5 cm? ze
smiglem z tworzywa sztucznego (o
¢ 180 mm) zamocujemy za pomocy
érub M-3. Po zmontowaniu modelu
musimy znalezé jego srodek ciei-
koSci i w tym miejscu przykrecié
zaczep.

Préby przeprowadzamy na torze
lub na piycie betonowej, asfaltowej
itp. o érednicy minimum 20 m.

Jerzy Olejnik
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