_ DO STOLARSKICH
POLACZEN WCZEPOWYCH

Podczas ohrébki drewna czgsto trzeba lgczyé
deski pod katem prostym, np. przy budowie pélek,
szuflad, skrzyneczek itp. Najmocniejsze polaczenia
wykonuje si¢ stosujac zlgcza wezepowe na tzw.
,»jaskélczy ogon”. Zlacza takie mozemy zobaczy¢
np., gdy obejrzymy szuflady w starych szafach.
Reczne wykonanie takiego zlacza jest bardzo zmud-
ne, a ponadto wymaga duzej wprawy, umiejgtnego
operowania dhutami i wielkiej precyzji. Jezeli za-

Frez obracajgcy sie w aluminiowej oprawce, umocowany
w uchwycie wiertarki

Prowadnica (szablon) stuzaca do zapewnienia dokladnych
odstepow gniazd | czopow




Frezowanie gniazd

Gotowe 2lgcze wezepowe

braknie cierpliwodci lub umiejgtnodei, wowczas nie
uda nam sig polaczy¢ obu desek w sposéb dokladny

Aby umozliwi¢ amatorom majsterkowania wyko-
nywanic takich polgczen | wiedzgce, ze brakuje im
najczgscic] niezbgdnej wprawy, rozne firmy na
$wiecie probujy konstruowad pomocnicze przyrzy-
dy ularwiajgce to zadanie. Przyjrzyjmy si¢ zamiesz-
czonym fotografiom takiego przyrzadu noszgeego
nazwg ,,Zinkfrise"”, produkowanego przez nie-
miecky firme¢ WOLFCRAFT.

Frezowanie czopow

Jest 10 przystawka, nadajgea sig do polgczenia
2 kazdy wiertarkg elektryczng. W uchwycie wiertar-
ki mocuje si¢ trzpien specjalnego frezu, kiory osa-
dzony jest réwnaczesnie w odpowiedniej aluminio-
wej oprawce | moze si¢ w nicj obracaé, Do oprawki
tej preymocowany jest uchwyt, kiérym prowadzi
sig calg przystawke. Do deski, w kiorej majg by
wykonane wezepy, mocuje si¢ aluminiowy prowad-
nice, ktora ma siedem wycieé, Wadluz wycigd
w prowadnicy noZna  przesuwaé  aluminiowy
oprawke frezu, co umodliwiajy odpowiednic wystg-
py i rowki w oprawce i prowadnicy. Czgs¢ robocza
frezu wystaje 2z aluminiowej oprawki i podczas
przesuwania calosei wzdluz wycigd, frezuje w obu
lgczonych deskach czopy i gniazda. Gérne rowki
prowadnicy stuzg do wykonywania gniazd, pionowe
rowki natomiast do wykonywania czopiw.

Konstrukcja aluminiowej prowadnicy zapewnia
wlealne rozstawienie wykonywanych przy jej zasto-
sowaniu gnigzd i czopdw. Dzigki temu czopy jedne)
z desek pasujg dokladnie do gniazd drugicj deski
1 zlgeze \,wychodzi bardzo czysto”. Pozostaje teraz
jedynie posmarowaé czopy i gniazda klejem, a na-
stgpnie fcisngé je razem pomagajge sobie w razie
potrzeby lekkimi uderzeniami mlotka, aby uzyskad¢
maocne i estetycze polgezenie obu desek pod kygtem
prostym. Tym sposobem zlgeza moze wykonywad
kazdy majsterkowicz, nawer malo zaawansowany
w technice obrobki drewna.

Inz. Ryszard Kreyser
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