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Butelki i inne wyroby szklane —
to wielce wdzieczny material kon-
strukcyiny dia miodych technikéw.
Mozna je bowiem przecinaé¢ w do-
wolnych miejscach i w rbéiny spo-
s6b, szlifowaé, matowaé, malowaé,
wiercié w nich otwory i laczyé z in-
nymi materialami, jak np. z dre-
wnem, metalem,
papierem, bakelitem itp. -

Jest to tworzywo tanie i atwo
dostepne, zaréwno w mieécie, jak
i na wsi. MoZna z niego wykony-
waé, przy niewielkim nakladzie
pracy i dodatkowych materialow,
wiele wartofciowych pomocy nau-
kowych, przyboréw szkelnych i in-
nych przedmiotéw codziennego
uzytku, jak np. naczynia z bocznym
odplywem, wodowskazy, naczynia
do wykazywania ciSnienia cieczy na
boki, lejki, wodotryski, naczynia do
galwanizacji, lampy elektryczne,
poidetka dla drobiu, flakony do
kwiatéw, cukiernice, solniczki i wie-
le innych.

Butelki i inne naczynia szklane,
jak sloiki, fiolki, tubki lub zaréw-
ki, przecina sie najczeSciej za po-
moca sznurka lub nitki przez tar-
cie {rys. 1) albo przez spalanie
(rys. 2).

Pierwszy spos6éb polega na oba—
saniu butelki sznurkiem i szybkim
przesuwaniu go po powierzchni
’ukla ruchem postepowym (w wy-
znaczonym miejscu), na wytworze-
nin dosé wysokiej temperatury i
raptownym ostudzeniu tego miejsca
7imng wodsa, co powoduje peknie-

szkla na calym obwodzie butel-

e
ﬁ i oddzielenie sie obu jej czesci

%:d siebie.

Sposob drugi polega na napeinie-
i butelki lub naczynia zimng wo-
i3 do wymaganej wysokosci, na
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gumsy, korkiem,

o.: mzy um]um ; G

obwigzaniu go na tym poziome
cienkim sznurkiem lub nitks nasy-
cong naftg lub terpentyna i zapale-
niu jej. Wytworzone w ten sposdb
cieplo raptownie rozgrzewa szklo
i powoduje réwne pekniecie naczy-
nia na poziomie zawartej w nim
wody.

Sposéb ten mozna stosowaé przy
obcinaniu naczyn cienkodciennych,
natomiast przy obcinaniu naczyn
(butelek) grubofciennych lepszy jest
spos6b pierwszy. Moina go jeszcze
udoskonalié stosujgc urzgdzenie
przedstawione na rys. 3.

Odmiennym nieco sposobem jest
przecinanie butelek =2za pomoca
przyrzadu wykonanego 2z drutu
grubosci 3—4 mm, uformowanego
na pélokraglo (rys. 4), rozzarzanego
w ogniu do czerwono$ci i przykla-
danego do butelki w oznaczonym
miejscu (na rysie zaznaczonej atra-
mentem lub nadcietej ostrg krawe-
dzia pilnika albo specjalnego noza
(rys. 5), Wysoka temperatura drutu
powoduje w tym miejscu czesSciowe
pekniecie szkla, ktére przez dalsze
przesuwanie przyrzgdu mozna prze-
dluzaf: az do calkowitego oddziele-
nia sie jednej eczefci bul:elkj od dru-
giej.

W celu przyspieszenia tej opera-
cji nacina sie szklo w jednym miej-
scu albo na calym obwodzie dia-
mentem lub stalowym kélkiem do
ciecia szkla. Przyrzad ten osadza
sie w specjalnym uchwycie przy-
mocowanym do wspornika potgczo-
nego z podstaws, na ktérej opiera
sie butelke (rys. 6). Nacinanie. rysy
na butelce nozem wykonuje sie¢ W
rekach,

Podobne wyniki moina réwniez
uzyska¢ za pomocy Zzarzgcego sie
wegielka sporzadzonego z mieszani-
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ny 50 gramoéw drobno sproszkowa-
nego wegla drzewnego z drewna li-
powego, 2 grambéw saletry, 1 grama
zywicy benzoesowej i 2 graméw
tragantu — dobrze sproszkowanych
{ razem zmieszanych i nastepnie za.
robionych na geste ciasto wodnym
roztworem gumy arabskiej w sto-
sunku 1:10 (na 1 g gumy — 10 g
wody). :

Sporzadzone z tej mieszaniny w
formie paleczek i dobrze wysuszone

wegielki rozzarza sie w plomieniu .

zapalki i przyklada, lekko dmucha-
jac do zaznaczonej na butelce rysy
(rys. 7. -

Po pierwszym peknieciu szkla za-
rzacy sie wegielek przesuwa sie po-
za pekniecie o 3—5 mm i uzyskuje
si¢ dalsze wydluzenie peknigcia, az
do rozdzielenia sie butelki na dwie
czesci.

Jeszcze lepsze wyniki w przeci-
naniu butelek mozna uzyska¢, i to
w znacznie krétszym czasie, za po-
moca plomyka gazowego (w miej-
scowosciach  posiadajacych  gaz)
otrzymanego z odpowiednio wycia-
gnigtej rurki szklanej, polgczonej
gumowym wezem z kurkiem gazo-
wym (rys. 8). Cienki plomyczek
gazowy, nagrzewajac szklo wzdiuz
zaznaczonej rysy, powoduje szyb-
kie i rowne pekanie szkla w wy-
znaczonym miejscu. Czas nagrzewa-
nia szkla w jednym punkcie nie
powinien by¢ zbyt dlugi, gdyz moze
to spowodowaé jego pekniecie w
niepozgdanym kierunku. Podobne
wyniki mozna otrzymaé obracajge
butelke nad piomykiem lampki spi-
rytusowej majacej odpowiednio
cienki knot.

Najlepsze jednak wyniki w obei-
naniu butelek uzyskuje sie za po-
mocg specjalnego urzadzenia zasi-
lanego prgdem elektrycznym (po-
mysiu Kol W. Kolakowskiego z
Ostroteki), nagrzewajgcege momen-
talnie $cianke butelki ze wszyst-
kich stron (dzieki opasaniu jej pla-
skim drutem chromonikielinowym)
i powodujgcego szybkie jej peknie-
cie na calym obwodzie bez potrzeby
nacinania na butelce rysy i pole-
wania jej woda. (rys. 8a).

Pociete w ten sposéb butelki lub
inne naczynia szklane wymagajg
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jeszcze dalszych zabiegéw, gdyz ich
krawgdzie sa ostre i nie zawsze
rowne. Zabiegi te beda polegﬂy na
oszlifowaniu krawedzi i wygladze-
niu nieréwnosci

Szlifowania krawedzi 'dokonuje]
sig na grubszej plycie szklanej albo
metalowej posypywanej sproszko-
wanym karborundem lub bardzo
drobnym piaskiem rzecznym (bia-i
lym) przesianym przez geste sito
i stale zwilzanym woda Obcietg
cze$¢ butelki opiera na plycie
krawedziag i porusza rul:hem kolo-
wym lekko ia nadskamc (rys. 9.
Ostre * bardzo ziarenks
karbonmdu (nr 18-0-—-200) Iub pia-
sku powoduja S£cieranie sie szkia
i wyréwnywanie krawedzi Woda
natomiast utatwia przesuwanie sie
ziarenek po szkle i nie dopuszeza
do powstawania wysokiej tempe-
ratury.

Scieranie takie moze trwaé dosé
dlugo, zwlaszcza jezeli krawedzie

szlifowane krawedzie majg wyzlad
matowy i nie kaleczg rgk oraz do-
brze przylegajg do ]
wierzchni materialéw dodatkowy
i moga byé z nimi w rézny sposok
igczone, Szlifowania ostrych kra-
wedzi moina réwniez dokonywaé
na gmbych plytach piaskowcowych

stale drobnymi porcjami wody.

Jezeli chodzi o wiercenie otwo
row w butelkach lub w ich czg-
Sciach, to niewiele si¢ ono rdézni od
wiercenia -ich w szkle ptaskim.

Réznica polega jedynie chyba na
tym, ze otwory fe wierci sie w bu-
telce tylko z jednej strony i bar-
dziej ostroznie, oraz na tym, ze bu-
telka lub jej cze$¢ powinna byé w
czasie wiercenia nalezycie unieru-
chomiona. Ponadio stosuje sig je-

cietym A Ce
wiertta, zwlaszcza rurkowe, przed
przesuwaniem sie na boki

Butelki i naczynia. szklane po .
ny byé przed poddaniem ich obrob-
ce czysto wymyte i wysuszone
Zwykle do mycia butelek uzywa si€
cieplej wody, mydia i szczotki. Cza



sami jednak Srodki te okazuja sie
niewystarczajace i trzeba czas
uciec sie do uzycia innych, bardziej
skutecznych, ktérych trafny dobér
jest uzalezniony od rodzaju zanie-
czyszczenia danego - naczynia. Na
- przyklad zéity osad tlenku zelaza —
tak czesto spotykany w naczyniach
szklanych, w ktérych przez diuz-
szy czas byla przechowywana wo-
da studzienna — wymywa sie do-
skonale kwasem solnym, w kitérym
‘tlenek zelaza calkowicie sig rozpu-
szeza.

Zanieczyszczenia spowodowane
innymi zwigzkami organicznymi
‘wymywa si¢ mieszaning stezonego
kwasu siarkowego 2z roztworem
dwuchromianu potasu lub sodu W
wodzie, w stosunku 1 do 2,5, czyli
tzw. mieszaning chromows. Miesza-
nine te sporzadza sie, bezpoSrednio
przed uzyciem, w nastepujgcy spo-
s6b: do 100 graméw wodnego roz—
tworu kwasnego dwuchromianu 'so-
du dolewa sie 220 gramdéw kwasu
siarkowego (bardzo cienkim stru-
mieniem). Goracy ten roztwoér do-
skonale utlenia prawie wszystkie
zwiazki organiczne, ktérych resztki
moga sie znajdowaé w butelkach.
Jezeli mieszanina chromowa nie da
od razu wynikéw, nalezy napeié
nia zanieczyszczone .naczynie i po-
zostawié na' kilkanaScie godzin W
spokoju.

Naczynia zanieczyszczone steary-
na, tluszczem lub olejami roslinny-
' mi moina doskonale wymyé lugiem
potasowym lub sodowym, ktérym
myije sie te naczynia na goraco. Fug
potasowy mozna przyrzadzié z po-
‘piotlu drzewnego — zalanego Wrzaca
i wystalego przez kilkanascie
albo kilkadziesigt godzin w naczy-
‘niu drewnianym lub glinianym.

~ Oprécz wyzej wymienionych
$rodkéw do mycia naczyn stosuje
‘gle jeszcze spirytus skazony, ben-
zyne i ocet, a takie skrawki pa-
pieru, owies, tluczone skorupki od
jajek, drobno pokrojone obierki od
kartofli, kawalki porcelany itp.,
‘kiére w stanie rozdrobnionym
‘wsypuje sie do brudnych naczyn,
zalewa woda mydlang i wielokrot-
nie wstrzasa.

Nie zaleca sie’' natomiast do mycia
butelek i innyeh naczyn szklanych,
zwlaszeza cienkofciennych —  pias-
ku, poniewaz rysuje on cd wewnatrz
$cianki, ktére pdZniej latwo pekaja.

Wymyte w ten lub inny sposdb
butelki i naeczynia szklane najle-
piej wysusza sie przy cieplym pie-
cu lub nad plyta kuchenny, zawie-
szajac je na drewnianych kolkach
whbitych w deske (rys. 10).

Przystepujac do obrébki butelek
lub innych naczyn szklanych, trze-
ba zdawaé sobie dokladnie sprawe,
co z nich chcemy zrobi¢ lub tez do
jakiego celu chcemy je przystoso-
waé. Z zalozenia tego wynikaja dal-
sze wymagania, a mianowicie:
koniecznosé narysowania danego
przedmiotu na papierze, obmysle-
nia planu pracy. i przygotowania
wszystkich materialéw pomocni-
czych, potrzebnych do jego wyko-
nania i estetycznego wykonczenia.

Podane na zalaczonych rysunkach.
przykiady prac ilustrujg zaledwie
drocbna czes¢ mozliwosci wykorzy-
stania butelek lub innych naczyn
szklanych do réinych potrzeb i ce-
16w. Nalezy jednak dazy¢ do opra-
cowywania innych, bardziej cieka-
wych od podanych wyzZej rozwigzan
kenstrukecyjnych i rozwijaé w ten
spos6b wilasng pomyslowos¢é oraz
my$l konstrukcyjna. Nie jest to ta-
kie trudne, je$li sie zacznie opraco-
wywanie projektéw od rzeczy naj-
prostszych i najbardziej potrzeb-
nych. Nie mamy np. naczynia na
wode potrzebng do malowania far-
bami wodnymi. Potrzebie tej latwo
zaradzimy obcinajac dolna czesé bu-
telki éwierélitrowej (jednym z wWy-
?ej podanych sposobdéw), szlifujac
jey krawedz i =zaopatrujac ja w
piericien gumowy z detki rowero-
wej z dwoma wycieciami na chwi-
lowe cdkladanie pedzelka (rys, 11).

Rozcinajge butelke litrowa w po-
przek na dwie czesci, mozemy wy-
konaé z jej gérnej czesci lejek lub
filtr do przesaczania plynbéw (rys.
12), a z dolnej — naczynie do prze-
chowywania proszku karborundowe-
go lub innych materialéw pomocni-

(Dokonczenie na str. 96)
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