Spelniajqc prosbe wielu Czytelni-
kéw zamieszczamy opis budowy wi-
bratora do gitary elektrycznej, o
ktéry tak czesto dopominali sie w
listach nadsylanych do Redakcji.

Urzgdzenie do wibracji diwieku
(wibrator)

Dla nadania dZwiekom gitary pie-
kniejszego brzmienia stosuje sie za-
sadniczo dwa rodzaje wibracji
diwieku: wibracje bezpoérednia na
strunach gitary za pomocsy dZwigni
recznej i wibracje déwieku genera-
torem elektironowym wbudowanym
do wzmacniacza gitarowego, kiory
oddzialuje na jego pierwszg lampe.

Na rys. 1 przedstawiony jest frag-
ment gitary z wibratorem recznym,
latwym do wykonania i bardzo prak-
tycznym, poniewaz daje doskonale
rezultaty na zwyklych wzmacnia-
czach akustycznych i odbiornikach
radiowych zwejéciem adapterowym.

Opisany wibrator przystosowany
do gitary z gryfem plaskim, spel-
nia jednoczeSnie role elastycznego
zaczepu i wspornika strun. Dzieki
swej elastycznoSci urzgdzenie zapo-
biega zrywaniu sie strun.

‘Wibrator (rys. 1) sklada sie zasad-
niczo z klamry (2) i dzwigni (6).
Klamra przytwierdzona jest za po-
mocg sprezyn (5) przegubowo do gi-
tary. Naprezone siruny sg zréwno-
wazone dzialaniem szeregu sprezy
na ramieniu o przektadni 4:1. thi
gnia (8) w czasie gry jest trzymana
w reku i poruszanie jej w plaszczyz-
nie strun nie powoduje zmian

padle do strun — skraca, wzglednie
wydluza dlugo$é strun, przez co
osigga sie zmiane tonu, a odpowie-
dnia czestotliwo$¢ zmian (do kilku
na sek.) wytwarza wibracje diwie-
ku.

Do wykonania wymiennych czesci
wibratora - potrzebny jest kawalek
blachy (ze stali péitwardej) gruboéci
1,5—2 mm, drut twardy (sprezyno-
wy) o @ 1,2 mm i diugosci ok. 2,5
m na spreiyny oraz rbéine drobne
materialy wg opisu.

- Na kawalku blachy rysujemy sta-
lowym kolcem siatike klamry (rys.
2a) (w rozwinieciu), po czym wyci-
namy jg przecinakiem i obrabiamy
krawedzie pilnikiem, a nast¢pnie
dokladnie prostujemy na plycie.
Obie powierzchnie blachy starannie
szlifujemy pléinem Sciernym az do
zaniku wszelkich $ladéw i rys. Cho-
dzi tu o przygotowanie blachy do
niklowania. Teraz zaopatrujemy sie
w pret metalowy o ¢ 9 mm, za po-
moca ktoérego dokonamy w imadle
ksztaltowania klamry wg wymiarow
podanych na rys. 2.

‘W szczgkach imadia zaciskamy
koniec blachy razem z pretem i for-
mujemy z niej lewg czeéé

prawg
o0g6lng jej dlugoéé 65 mm. Doklad-
nie w &rodku szerokofci klamry
wiercimy otwoér o ¢ 10 mm do osa-
dzenia w mim tulejki (rys. 2b), kté-
rg wykonamy z preta mosieinego,
brgzowego lub w ostatecznosci sta-
lowego. Otwér o @ 6 mm nalezy
wykona¢ w precie bardzo dokilad-
nie, najlepiej za pomocg wiercenia

‘na wiertarce i wykoficzenia rozwier-

takiem w celu otrzymania witasci-
wego ksztaltu i gladkoSci powierz-
chni jego wewnetrznych $cianek. W
odleglosci 2 mm od konca tulejki
wykonujemy pila do metalu wycieg-
cie (rowek) ma 1 mm poza
grubo§é Scianki w glab otworu. Na
wysokoéci 9 mm zwezamy tulejke
z zewngtrz, aby nie ocierala sie

o struny.
Wykonana tulejke wiutujemy do
klamry, uzywajgc do tego kwasu sol-
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nego. Jeéli klamra bedzie niklowa-
na, to resztki cyny 'z punktu ,K”
nalezy delikatnie usung¢.

Zaczep do sprezyn. (rys. 2¢) wyko-
namy z blachy stalowej grub. 1 mm
i przynitujemy go do klamry od
spodu nitami (2d) z miekkiej stali
lub miedzi. Po wywierceniu otwo-

\_Nawljanie sprezyn_/

réw o ¢ 3,2 mm 1 (9 2 mm (pod stru-
ny) klamre szlifujemy jeszcze raz.

Drugi zaczep do spreiyn (rys. 3)
wykonamy réwniez z blachy stalo-
wej grub. 1,5 mm. Po wycieciu i
opitowaniu krawedzi wiercimy w
nim otwory, a na.koncu zginamy w
imadle pod katem 75°.
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Zatrzask (rys. 4) dla zabezpiecze-
nia i recznej przed wysunie-
ciem z tulejki wykonamy z drutu
stalowego twardego o ) 1 mm wg
wymiaréw tulejki. Po zalozeniu go
w wycigcie tulejki powinien przy-
slaniaé otwér o @ 6 mm w tulej-
ce — o 1 mm. Niedotrzymanie tego
warunku moze byé powodem wypa-
dania dzwigni z tulejki.

Nastepnie z druty stalowego
(sprezynowego) o @ 1,2 mm w po-
dany ponizej spos6b wykonamy 6
spreiyn (rys. 5). Na trzpieniu sta-
lowym o 38 mm zamocowanym w
uchwycie wiertarki lub na precie
uformowanym w ksztalcie korby
(rys. 8 i rys. 8a) i Zamocowanym w
imadle nawiniemy 70 zwojow dru-
tu — zwéj przy zwoju — i nastep-

aie nawiniete uzwojenie potniemy
odeinkgw.

na 6 réwnych

IT sposéb. Koniee drutu wsuwamy
miedzy szczeki uchwytu lub w wy-
ciecie w korbie i nawijamy ciasno
kilka zwoj6w. Nastepnie wolny ko-
niec drutu przewlekamy przez
otwér w okladzinie albo zaciskamy
w imadle (poczatek sprezyny), po
czym krecac korbg nawijamy zgda-
ng ilo$¢ zwojéw. Po zwolnieniu kor-
by sprawdzamy, czy Srednica zew-
netrzna sprezyny rébwna sie 10 mm.
Jesli bedzie wigksza, to sprezyne
jeszcze raz wPrzekrecamy”, ale moc-
niej zaciSnieta w okladzinach, na-
ste¢pnie tniemy jg na odcinki liczg~
ce po 11 zwojéw kandy i z obu
stron formujemy w nich pélkoliste
zaczepy. Wykonaniu sprezyn  po-
swigciliémy troche wiec uwagi, po-
niewaz w wibratorze spelniajg one
bardzo waing role.

Diwignie (rys. 6) wykonamy
z preta stalowego o @ 6 mm. Diu-
gos¢ diwigni i uksztaltowanie jej
dobieramy do$wiadczalnie dla uzy-
skania maksymalnej wygody przy
wykonywaniu wibracji. Wygiety
haczykowato koniec dZwigni nalezy
dokladnie dopasowaé do otworu w
tulejce i zachowaé minimalny luz
oraz wysoka gladkoéé powierzchni.
W odlegloéci 22 mm od tego kofica
nalutujemy na dfwignie pierfcien
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-wego albo

stansowy (6a), np. uciety z obsa-
ddg potencjometru. Po wilutowaniu
‘pierscienia_dystansowego i oczysz-
czeniu résztek cyny, koficoéwke
diwigni wsuwamy do tulejki i za-
znaczamy na niej poloienie rowka
‘WB wyciecia na sprezynke (za-
trzask). Odpowiadajgcy mu na kofi-
coéwee rowek wykonujemy pilnikiem
iglakiem do glebokofci 1 mm.

Uchwyt déwigni (rys. 7), tzw. rg-
czke lub- galke, wytoczymy z two-
rzywa sztucznego lub drewna buko-
wykorzystamy do tego
celu gatke z wieszaka ubra;niowao.

Polozenie wibratora na gitarze
ustalamy wg uwag i wymiaréw za-
mieszczonych na' rys. 1. W korpusie
gitary nalezy wykonaé wyciecie na
sprezyny o wym. 20 X 70 mm. Jezeli
mamy juz wﬁonana gitare, to polo-
Zenie wibratora ustalimy Wg czyn-
nej dlugosci strun, wzglednie doda-
jemy podstawlke pod struny.

Wibrator przytwierdzamy do kor-
pusu gitary dwoma wkretami {8) o
wymiarach 3X20 mm, podkladajac
pod nie cienkie podictadki filcowe

Zaczep spreiyny (3) Wpuszeza-
my w korpus gitary i przytwierdza-
my go wkretami (10) 0 wym. 3X15
mm. Nastepnie zaczepiamy o niego
szeS¢ sprezyn (5)i dopiero zaklada-
my struny. Po dostrojeniu gitary
odlegloé¢ miedzy gitarg a wibrato-
rem powinna wynosi¢é 5 mm {patrz
rysunek 1 — zestawieniowy), Gdyby
odlegloé ta byla wigksza od 9 mm,
to nalezy woéwczas skrécié dlugosé
Sprezyn np. o 1 zwbj (wszystkie
sprezyny powinny by¢ jednakowej
dlugosci). W przypadku za matlej
od i naleZy wylaczyé z pracy
jedna lub dwie sprezyny.

Po przeprowadzeniu préb dziata-
nia wibratora, rozbieramy go i wy-
kaniczamy jego powierzchnie przez
poniklowanie lub w ostatecznofel
przez pomalowanie emaliy nitro z
proszkiem aluminiowym (kolor sre-
bra). \ :

Stanistaw Sabat



