


NA WARSITACIE

ELEKTRONARZEDZIA MAJSTERKOWICZA

W domowym majsterkowaniu, gdy uzywamy
drewna, metalu czy tworzyw sztucznych, mozna
zaxj{dniczu przy pewnych umiejetnosciach, wszyst-
ki prace wykonaé narzgdziami recznymi, jednak te
podstawowe narzgdzia powinny byé umiejetnie do-
brane i w dobrym stanie technicznym.

Oczywiscie nie jest sprawg obojetna, ile czasu
zabierze nam wykonanie danej czynnosci tymi na-
rzedziami. Dlatego tez uzasadnione jest dgZenie
majsterkowiczéw do posiadania narzedzi z nape-
dem elektrycznym.

Produkowane wspéiczesnie w szerokim zakresie
przenodne narzedzia z napedem elektrycznym lub
pneumatycznym stajg si¢ tak popularne, e warto
pofwigci¢ im wigcej miejsca i zapozna¢ z nimi
wszystkich Czytelnikow.

Elektronarzgdziami nazywa¢ bedziemy przyrzg-
dy do rgcznej obrébki materiatow, napedzane ener-
84 elekiryczng. Narzedzia te cechuje wysokie bez-
pieczefistwo pracy i duza uniwersalnosé stosowania
W praktyce warsztatowej, co ogromnie ultwia prace.

Elektronarzedzia produkowane sg niemal we
wszystkich uprzemyslowionvch krajach, 1akze
w Polsce. Chociaz te produkowane w kraju przezna-
zone sg giéwnie dla potrzeb przemyshu i warszta-
liw rzemie§lniczvch, to jednak majac odrobine
terpliwosci, potrzebnej w poszukiwaniach, mozna
i kupi¢ w sklepach narzedziowych, sklepach z 1001
drobiazgéw lub Skladnicach Harcerskich.

Zanim jednak przystapimy do om6wienia intere-
jacych nas poszczegélnych narzedzi, sporzadzi-
y ich krétkg klasyfikacje.

Wszystkie narzedzia, a takze i elektronarzedzia
asyfikujemy wedhig wykonywanej nimi pracy,

y wigc elektronarzedzia do wiercenia, do szli-
ania, do cigcia, do gwintowania, do wkrecania,
bskrobania i elektronarzedzia z gietkim watkiem.

Poniewaz uwazamy, ze majsterkowicz, kt6ry nie
ma dotychczas zadnego elektronarzedzia, a decydu-
je si¢ na taki zakup, powinien najpierw kupié¢
wiertarke, dlatego w artykule tym zajmiemy sig
tylko t3 grupa narzedzi.

Wiertarki wszelkiego rodzaju, ksztattu, wielkos-
ci I przeznaczenia stanowia podstawowa grupg elek-
tronarzedzi.

Elektronarzedzia do wiercenia rozrézniamy do-
datkowo wedhug ich zastosowania, beda to: wiertar-
ki proste jednobiegowe, wielobiegowe, wiertarki
obrotowo-udarowe i wiertarki katowe.

Wiertarki proste (najpopularniejsze) wykonywa-
ne s3 w bardzo szerokim zakresie maksymalnych
wymiaréw wierconych otworéw, praktycznie pro-
dukuje si¢ wiertarki w granicach do 6 mm, 10 mm,
13 mm, 16 mm i wigksze. O przydatno$ci wiertarki
decyduje w gléwnej mierze jej wyposazenie, tzw.
oprzyrzadowanie.,

Do wyposazenia wiertarki nalezg nastgpujace
przyrzady:

a) przyrzady do mocowania wiertarki

~ stojaki,

— podstawki,

- stolik,

b) przyrzady do mocowania narzedzi

- uchwyty wiertarskie,

— oprawki,

— nasadki do mocowania narzedzi,
¢) narzgdzia robocze

- wiertla,

- frezy,

— Sciernice trzpieniowe i tarczowe,

— $ciernice polerskie.

Produkcja i uzytkowanie elektronarzedzi w Pol-
sce odbywa sig zgodnie z PN-74/E - 06251.

Norma ta okredla charakterystyke techniczna,
nakazuje réwnocze$nie wyposazenie clektronarze-
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dzi w tabliczki znamionowe, zawierajgce miedzy
innymi nazwg lub znak wytwérni oraz oznaczenie
rodzaju narzedzia.

Stosujac podzial elektronarzgdzi pod wzgledem
zabezpieczenia uzytkownikéw przed porazeniem
pradem elektrycznym rozrézniamy narzedzia klasy
I, I M1

Ze wzgledu na stopieri zabezpieczenia przed
przenikaniem wody budowane sg narzedzia zwykle,
bryzgoszezelne oraz narzedzia wodoszczelne.

I na koniec ze wzgledu na przeznaczenie (narzg-
dzia oznaczone symbolem L sluzg do uzytku domo-
wego) na tabliczee znamionowej podany jest numer
fabryczny narzedzia.

Postugujac sie jakim$§ narzedziem musimy znaé
wszystkie dane z jego tabliczki znamionowej,
a wige:
znak PN,
napigcie znamionowe,
rodzaj pradu (staly, przemienny),
czestotliwosé,
pobdr mocy,
znamionowsg predko$é obrotowsy,
symbol klasy 1 (jesli ma zastosowanie) lub ozna-
czenie klasy,
symbol rodzaju pracy znamionowej,
symbol stopnia zabezpieczenia przed dostawa-
niem sig wody (jesli ma zastosowanie).
Narzgdzia klasy I wymagaja uziemienia ich
obudowy.

Narzedzia klasy I nie wymagajg uziemienia i sa
oznaczone symbolem (]

Narzedzia klasy Il przeznaczone sa do zasilania
pradem o napieciu 24 V Jub 42 V.

Rodzaj pracy znamionowej oznacza sig symbo-
lami:

— praca ciagla - §1 (pod normalnym obcigzeniem),

- praca dorywcza — S2 z podaniem w minutach
¢zasu pracy, np. SZ - 30 min,

— praca przerywana — 83 z podaniem stosunku
czasu pracy do czasu przerwy wyrazonego w pro-

centach, np. 83 - 25%.

Wiertarki elekiryczne proste, jednobiegowe przeznaczone do wiercenia otwordw w stali, w metalach lekkich, w drewnie | w sztuczn
tworzywach.

Stopien zabezpieczenia przed dostaniem si¢ wody
oznacza si¢ symbolami:

- bryzgoszczelnosé: kropla w tréjkacie,
—~ wodoszczelnosé: dwiema kroplami.

Informacje zawarte na tabliczce znamionowe]
powinny poméc w wyborze wiertarki, wskazujg one
jednoczesnie na spos6b jej uZytkowania. Na tablicz-
kach znamionowych narzedzi starszej produkcji
niekiére informacje podane s3 innymi symbolami,
nie bedziemy jednak o nich wspominaé, z tego
wzgledu, Ze obecnie nie sg juz uzywane.

Mozna sobie zadad pytanie, jaka wiertarka bedzie
najlepsza dla domowego majsterkowania? Naszym
zdaniem, powinna to by¢ wiertarka o mocy 300-500
W, w miare mozliwosci wielobiegowa, z samocen-
trujgcym uchwytem do wiertel, nie mniejszym niz
10 mm, najlepiej w II klasie ochronnosci.

Cena wicrtarki nie powinna decvdowaé o jej
zakupie.

W dalszej cze$ei tekstu zamieszezamy zestawie-
nia danych najpopularniejszych krajowych elektro-

Wicrtarka jest przystosowana do wspolpracy
7 nasadka udarowg PRXs 10B do wiercenia ruchem
udarowym w murze, z nasadks - pilarkq tarczowg
PRXu 35B do cigcia drewna, tworzyw sztucznych

Wiartarki elektryczne prosts, wielobiegowe przeznaczone do wierce-
nllulworéwwlhll,mmlnchlotideh‘d' , drewnie i sztucznych tworzy
wach.

PRCr - PRCr - PRCr -
6il 101 13
Kiasa wiertarki it it 1]
Srednica wiercenia
w stali na | biegu, 4-6 6-10 813
na Il hiegu do4 do6 do8
Obroty pod obcigzeniem
i{obr/min) na | biegu, 870 600 480
na | biegu 1620 1200 960
Zakofczenia wrzeciona
stozek Morse's B12 B16 B16
Znamionowe napiecie
zasilania V 220 220 20
Znamionowy pobdr mocy W 190 330 330
Rodzaj pracy < $2-30 s S1
Ciglar kG 24 37 40

ljl{!a—-& PRCa-10 PRCa-13 | PRCa-6llA | PRCa-6IIB | PRCa-101l | PRCa-13Il
Klasa wiertarki I I I ] I ]
Maks. o wisrcenia w stal) & 10 13 6 & 10
Obroty pod obeigteniem obr/min 1300 1200 700 1400 1400 1200
Zakonczenie wrzeciona stodek Morse'a Bi12 816 B16 Biz B12 B16
Znamipnowe napiecie zasilania V 220 220 220 220 220 220
Znamionowy pobdr mocy W 180 330 380 190 190 390
Rodzaj pracy S2-30 S$2-30 52-30 $2-30 $2-30 S2-30 S$2-30
Cigzar kG 20 38 4,0 23 22 4,0

58




Wiertarki elektryczne katowe, p one do wi ia otworow
w stali, metatach lakkich, drewnie i sztuczrych tworzywach, w mief-

seach trudno dostepaych.
PRCu ~ 6 PRCu ~ Bl

Kiasa wiertarki | I
Maksymalna o wiercenia w stali i H
Obroty pod obcigeniem obr/min 1300 1400
Zakofczenie wrzeciona stodek
Morse'a B2 Hi2
Znamionewe napiecie zasilania V 220 220
Znamionowy pobar mocy W 180 190
Rodeaj pracy 5230 $2-30
Cigzar kG 29 24

Wiertarki eloktryczne proste, z ruchem obrotowym | obratowo-ude-
rzeniowym. Wisrtarki te shuq do wi i v Hy broto
m-wmﬁ_mmlﬂmwmhimm

@ ruchem yim - w ioniu, betonie, cegle.
PHCz - 138 | PRCz - 161
Klasa wiertarki 1 I
Srednica wiercenia w stali
i | biagu, 8-13 1016
na Il biegu do @ de 10
Sradnica wiercenia w kamisniu
wiertlami krgtymi, o 24 do 30
wierttami koronowymi 40 - 80 do 90
Obroty wrzegions pod obcigzeniem
{obrfmin)  naf biegu, 480 400
na Il biegu 960 800
Nosé uderzen na obrot 12 17
Zokpficzenie wrzeciona - gwint M7 M20x 18
Znamicnowe napigeie zasitania V 220 220
Znainionowy pobor mocy W 230 480
Rodzaj pracy 51 s1
Cigzar kG 48 53

Wiertarka dwubiegowa PRCr - 10/6 #B produkowana w ZEM , CEL-
MA” na licencji firmy BOSCH shuzy do wiercenia otworéw w stali,
metalach lekkich, drewnie, sztucznych tworzywach itp.

Maksyrnalna o wietcenia stali 10/6 min
" o , W batonie z nasadky
udarows 10/8 rvm
" ' w drewnie 25/16 mm
Pradkoséé obrotowa przy obclgzeniu
Enamionawyrm 550/ 1850 abr/min
Napigeie 2asilania 220V
Moe pobierana |OW
Koncowka wrzeciona — gwint 12
Kiasa wiertarki 1]
Radzaj pracy s1
Clegar 1,65 kG

itp., z nasadka — szlifierka oscylacying PRXg92 B
do prac polerskich, usuwania farb, lakieréw, rdzy
itp., z nasadka pilarky katowg PRXz 50B do ciecia
ruchem posuwisto-zwrotnym drewna, metali lek-
kich itp. oraz z nasadka - szlifierka katowa PRXp
115B do prac szlifierskich, polerskich itp.

Bardzo wazne dla majsterkowiczow jest to, Ze
nasadki mozna kupowaé osobnb, choé nielatwo
spotkaé je w skiepach.

Wiertarks ta z odpowiednimi nasadkami (zalez-
e od zainteresowan) powinna spelniaé wszystkie

wymagania w domowym warsztacie, tym bardziej
¢ bedzie to komplet stosunkowo najbardziej odpo-
wiadajacy mozliwoéciom finansowym przecigtnego
majsterkowicza.

Zestaw  wicloczynnosciowy COMBI  EZ6II,
w ktorego sklad wchodzi:

_ wiertarka elektryczna prosta PRCa-6IIA lub
PRCa-611B,

- stojak do wiercenia PRXa-1 (maksymalna wyso-
ko§¢ przedmiotu wierconego 200 mm),

— stolik do nasadek do pilowania PRXb (plytw
stolika ma wymiary 320x 370 mm),

_ nasadka do szlifowania ruchem okrgznym PRXg,

~ nasadka katowa do wiercenia PRXh-6 (maksy-
malna érednica wiercenia 6 mm), koncowka
wrzeciona stozek Morse’a - B12,

— nasadka do wiercenia ruchem obrotowo-uderze-
niowym PRXs-6,

- podstawa do tokarki PRXt (maksymalna gredni-
ca toczenia — 80 mm, maks. dhugo$¢ toczenia -
200 mm}),

— nasadka do pifowania ruchem obrotowym PRXu
(§rednica pily — 125 mum, maksymalna glebokosé
pitowania — 25 mm),

— nasadka katowa do pilowania ruchem posuwisto-
zwromym PRXz (maksymalna grubost pitowa-
nia — 25 mm),

— nasadka do wkrecania elementéw gwintowych
PRXx-6 (zakres §rednic wkrecanych — M3 - M6),

- tarcze sdifierskie i polerskie,

- skrzynia drewniana, stanowigca opakowanie.

Zestaw wietoczynnosciowy COMBI EZ 1311 skiada
sie z nastepujgeych narzedz i przyrzadéw:

— wiertarka elekiryczna prosta PRCa-1011,

- stéjak do wiercenia PRXa-2 (maksymalna wyso-
koéé przedmiotu wierconego 300 mm),

- podstawa z osfong sciernicy i stolikiem PRXf-2
(ostona jest przystosowana do Sciernicy tarczowej
@ 125 mum),

— nasadka kgtowa do wiercenia PRXh-2 (maksy-
malna érednica wiercenia w stali 10 mm),

- nasadka - nozyce do blach PRXn-2 (maksymalna
grubosé przecinanej blachy 3 mm),

~ nasadka do pitowania drewna ruchem obroto-
wym PRXu-2 (§rednica pily tarczowej 160 mm,
maksymalna glebokos¢ pitowania 55 mm),

— nasadka do wkrgcania elementéw gwintowych
PRXx-2 (zakres §rednic wkrecanych M6 - M10),

— nasadka do pilowania ruchem posuwisto-zwrot-
nym PRXy-2 (maksymalna grubos¢ pifowanego
drewna 35 mm),



— nasadka kgtowa do pilowania ruchem posuwisto-
zwrotnym PRXz-2 (maksymalna grubo$é pilo-
wania 35 mm),

— $ciernica tarczowz @ 125%16%20 mm wraz
z obsada,

~ tarcza polerska NSMh-100,

— tarcza polerska gamowa NSMKk-160,

~ tarcza polerska futrzana,

~ tarcza polerska drewniana do naklejania plécien
lub papierow Sciernych NSMn-160,

- szezotka druciana czotowa RZAw,

- szczotka druciana obwodowa RZAx-100,

~ brzessczoty, toczniki, wiertla 1 oprawki stanowia-
ce wyposazenic poszezegolnych nasadek,

— szafka drewniana stanowigca opakowanie

zestawu,

Krotki przeglyd wiertarek i zestawdw wieloczyn-
no$clowych powinien pomdc przy podjeciu decyzii
o zakupie wiertarki. Decyzja taka winna by¢ grun-
wownie przemy$lana. Na pewno begdzie odgrywac
przy tvm glowng role cena, zwlaszeza zestawow
wieloczynno§ciowych, na kidre tylko niewielu maj-
sterkowiczOw bedzie moglo sobie pozwoli¢. Jednak
zestaw taki z powodzeniem mozna zakupic i uzytko-

Tab. I, Uchwyty i gniazda ze skréconym
stozkiem Morse’a (wg PN - 60/M-55016}
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waé w zorganizowanym warsztacie osiedlowym czy
podworkowym dla majsterkowiczéw. Jak juz-
wspomnielismy wczeéniej, wiele $wiatowych firm
produkuje elektronarzedzia, dla przykiadu wymie-
nimy tu kilka z nich. Sa to firmy:

A EG-RFN
BOSCH-RFN,

BLACK and DECKER - Anglia
EMCOSTAR - Austria,
EVIG - Wegry, _
PEUGEOT - Francja

1 wiele innych.

Wiele z tych firm produkuje swoje wyroby z prze-
znaczeniem specjalnie dla majsterkowiczéow. Na
przykladzic wyrobéw firmy PEUGEOT przesledzi-
my tendencje wystgpujace w nowych konstrukcjach
narzedzi dla majsterkowiczow.,

Narzedzia dla majsterkowiczow charakteryzuje
10, Ze gléwng funkcje spelnia tutaj wiertarka, naj-
czescie] wielobiegowa, do ktérej dolaczane sg dodat-
kowe urzgdzenia dajace si¢ szybko skiadaé w odpo-.
wiednie narzedzia specjalistyczne. Narzgdzia 1e
mozna kupowaé w calych zestawach lub rez kom-
pletowaé w miarg potrzeb i zainteresowan. Fotogra-
fie zamieszczone na str. 56 pomoga Czytelnikom
zorientowad si¢ w bogactwie wyposazenia, a takze
poznaé sposéb uzytkowania elektronarzedzi. Ilus-
tracje nie ukazuja wszystkich mozliwosci, zostaly
bowiem pokazane na nich tyiko niektére wybrane,
czgscie] uzywane narzedzia,

Zdajemy sobic sprawe, Zze powyZsze krétkic in-
formacje mogly rozbudzi¢ u Czytelnikéw cheé po-
siadania takich lub podobnych zestawéw. Jednak
narzedzia te sa trudno dostgpne i drogie, cho¢ cena
nie stanowi tu gléwne;j bariery, czego dowodem jest

Ozna- a sial
crenie o Dy d dy h max b ¢ Zbieinoss
B10 10084 | 103 94 88 14,5
35" | 38 10 1:20,047 = 0,04988
812 12,066 12,2 11 15 185
B16 15,733 16,0 145 15,0 24,0
50 40 15 1:20,020 ~ 0,04995
B18 17,780 18.0 16,2 16,8 32,0 )
B22 21,793 22,0 19.8 205 40,5
5.0 45 26 1:19,922 = 0,06020
B24 23825 241 2,3 22,0 50,5 |

Wartasci licehowa D | d sg zaokeagieniom wymiarow teoretycznych, wynikajacych ze érednicy D, ¢bieznosci oraz diugodeia il
j. we ktorej pod

'} ,.2" jest 10 najwigksze przesunigoie pk

yeny
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Tab. Il. tozyska kulkowe zwykle wg normy PN - 69/M - 86100
Seria 160 Seria 60 Seria 62 Saria 63
Nr Nr Nr Nr

d foryska D B r lilokyska D B r | lotyska D B r | tokyska D ‘B r

5 625* 16 5 05 635" 19 6 05

6 626" 19 6 05

7 607 19 6 05| 627 22 7 05

8 608" 2 7 0,5

9 609" 28 7 05 | 629 26 8 1
10 6000 2 8 0,5 | 6200 30 9 1 6300 35 m
12 6001 28 8 05 |6201 32 10 1 6301 37 12 156
15 16002 32 8 0,5 | 6002 32 9 05 |6202 35 i S | 6302 42 13 15
17 16003 35 8 05 |6003 35 10 05 6203 40 12 1 6303 47 14 15
20 16004 42 8 0,5 | 6004 42 12 1 6204 47 14 15 6304 52 5 2

* = Nrwedlug starego oznatzenia

Tab. lll. Zestawienie starych i nowych oznaczen lozysk

. W o)
oy
o 7N || N
B " ;t
d r - —ﬁ-r'“—
D
— e e
Nowe oznaczenia Oznaczenia stosowane
dotychczas
607 EL7
608 ELS
609 EL9
625 ELS
626 ELE
627 R7
629 RS
636 R &

bkie znikanie z pélek CSH wszelkich importo-
panych narzedzi.

Celowy i sluszny bedzie zakup najpierw samej
piertarki, a dopiero potem mozZna stara¢ sig naby¢
yyposzenie dodatkowe. Posiadaczom, jak i przy-
nabywcom wiertarek, w dalszych czesciach
kulu bedziemy chcieli wskazaé mozliwodci sa-
odziclnego wykonania prostych i funkcjonalnych
zadzen dodatkowych.

Zanim przysigpimy do opisu wspomnianych
rzadzen, bedziemy musieli wezesniej podac kilka
otrzebnych dla naszych celow informacji, zebra-

ch w tablicach I, II i III. Informacje te beda
rzu'zcbne przy projektowaniu urzadzenn dodatko-
rych.

Zamierzajge wykona¢ odpowiednic wybrane
rzgdzenie towarzyszace, musimy dokonaé wpierw

61




—5
/”'////””nu--wull”ﬂ”.w {51

doktadnych pomiar6w posiadanej wiertarki wg rys.
1. W tym celu nalezy sporzadzi¢ dokladny rysunck
wiertarki, potem wzorujac si¢ na podanym w tym
artykule rysunku (ksztalty moga si¢ dos¢ Znacziie
r6#ni¢), nanie§¢ na rysunck posiadanej wiertarki
odpowiednie wymiary. Ostrzegamy takze przy tym,
e przy wykonaniu wielu czgsci przystawek bedzie
trzeba koniecznie korzystaé z uslug warsztatu rze-
mieélniczego, zrobienic bowiem nicktérvch ele-
mentéw (cze$ci) bedzie mozliwe tylko za pomocg
odpowiednich obrabiarek przez do$wiadczonego
fachowca.

Na rys. 2 pokazana jest rekojes¢, ki6ra moze
odda¢ duze uslugi przy réznego rodzaju pracach,
a wykonanie jej jest bardzo proste. Brak na rysunku
wymiaréw tdumaczy sig tym, ze s3 one zalezne od
typu posiadanej wiertarnki.

W wywiercony otwdr w érubie rekojesci wsuwa-
my i zaciskamy $rubg (5) pret, przy wierceniu
otworéw na ustalona gleboko$¢. Wymiar I dobiera-
my tak, azeby pret przesuwal si¢ w otworze obok
obudowy wiertarki. Elementy rekojesci przedsta-
‘wiono na rysunkach (numeracja zgodna z rys. 2,
wymiary z rys. b.
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Wykaz czesci do rys. 2

e Wymiary [l

Lp. Nazwa czesc Materal R it
1. | Obejma stal 1
2. | Plytki stal 6 x 20 x 20 2
3. | Sruba stal M10 1
4. | Raczka od pilnika 1
5. | Sruba M6 x 10 1
6. | Podkiadka stal 1
7. | Sruba ME v 20 1

Po wykonaniu obejmy (Scianka obejmy powinng
mie¢ grubo$é okolo 4 mm), przyspawamy do nig
dwie plytki (2) i §rubg wykonana z preta 0 20 mm
(3). Po spawaniu oczyScimy obejme, wywiercim
i nagwintujemy otwory, po czym przetniemy obe}
me miedzy ptytkami (2). NaSrubg nakrgcimy drew
niana raczke od pilnika, dla mocnego osadzeni
rgczki na §rubie wywiercimy w rjczce otwor i
gwintujemy go pierwszym gwintownikiem. Gwi
§ruby pokryjemy zywica epoksydowg i nakrgcim
raczke do oporu. Ostatnig czynnoscig bedzie poms
lowanie obejmy.

Stefan Zbudniewel




