DREWNO W W PRAKTYCE MAJSTERKOWICZA

Wstepna obrébka drewna

W poprzednich artykutach zapoznaliSmy
sie z najwazniejszymi gatunkami drewna. Nie
obejmuje to wszystkich materialéw drzew-
nych z jakimi mozemy sie spotka¢ w naszej
pracy. Pominiete zostaly tworzywa drzewne
takie, jak plyty wiorowe, plyty pil$niowe,
sklejki itp. Z praktyki dnia codziennego wie-
my, ze w coraz wiekszym stopniu tworzywa te
zastepuja lite drewno i sg stosowane wszedzie.
tam, gdzie tylko jest to mozliwe. Proponujemy
na razie pozostawié ten temat, poniewaz
z tworzywami drzewnymi zapoznamy sie
w dalszych artykulach. Aby nie zanudzaé
Czytelnikéw sama teorig zajmijmy sie teraz
praktycznymi zagadnieniami obrébki.

Zabierajgc sie do jakiejkolwiek pracy,
w pierwszym rzedzie bedziemy musieli przy-
gotowaé sobie material. Trzeba bedzie ucigé
odpowiednie kawalki desek, wygladzi¢ ich
powierzchnie, polaczyé razem elementy, po-
malowaé lub polakierowac je i dopiero wtedy
otrzymamy koricowy efekt naszej pracy. Wy-
brana przez nas deska (kawalek drewna) musi
przej$é wiec kolejne etapy obrébki zanim po-
wstanie z niej konkretny przedmiot. Dlatego
tez zastanéwmy sie jak poprawnie wykonaé¢
poszczegdlne operacje.

Przed rozpoczeciem pracy musimy naj-
pierw wykonaé rysunki poszczegdlnych czesci
wykonywanego przedmiotu z naniesieniemna
nie dokladnych wymiaréw. Po wybraniu od-
powiedniego kawalka drewna zaznaczamy na
jego powierzchni ksztalt narysowanego po-
przednio elementu. Zwréémy przy tym uwage
na grubos$¢ drewna, ktéra co najmniej musi
odpowiadaé¢ grubosci elementu. Lepiej, gdy
przygotowany do obrébki material ma pewien
naddatek w stosunku do grubosci wykonywa-
nego elementu. Na drewnie nalezy zaznaczy¢
takze pewne naddatki w dtugosci i szerokosci
elementu, ktéry chcemy wycigé. Musimy pa-
mietaé, o czym bedzie mowa dalej, ze szero-
kosé szczeliny (rzazu) przy pilowaniu jest za-
lezna od szerokosci rozwarcia zebow pily.
Trzeba to oczywiscie uwzglednié przy ryso-
waniu konturéw przedmiotu na drewnie i za-
zhaczy¢ pewien nadmiar materiatu, ktory
w trakcie pilowania zostanie zamieniony na
trociny. Po pilowaniu musi ponadto pozostaé

jeszcze pewien naddatek przeznaczony na wy-
réwnanie struganiem i wygladzenie.

Aby zachowaé prostopadio$é linii i utatwié
sobie rysowanie, musimy zaopatrzyé¢ sie
w drewniany katownik stolarski (fot. 1). Ka-
townik umozliwi nam takze w pézZniejszej
pracy sprawdzenie, czy przy obrébee zacho-
wali$my prostopadlosé krawedzi i plaszezyzn.

Natomiast do wykreslania skosnych linii
bardzo przydatny jest katownik nastawny
(rys. 1), ktéry mozemy wykonaé¢ we wlasnym
zakresie. Zrobimy go z trzech jednakowych
listewek (dwie dtuzsze i jedna krotsza), ktore
polaczymy sruba obrotowo na jednym koricu,
a na drugim — za pomocg drewnianego klocka.
W miejscu polaczenia listew srubg (np. M6)
musimy miedzy nie wlozyé¢ podkladki, aby
zapewnié¢ wychylenie listwy srodkowej w sto-
sunku do zewnetrznej listwy. Drugi koniec
zewnetrznych listew polgczymy wklejajac
miedzy nie drewniany klocek.

Przy rysowaniu réwnoleglych linii, szcze-
golnie na dlugich i waskich plaszczyznach,
pomocny nam bedzie przyrzad zwany znacz-
nikiem (rys. 2).

Do przerzynania drewna uzywane sg prze-
waznie pily. W stolarstwie spotyka sie wiele
rodzajéw pil przeznaczonych do réznych ce-
low. Sg to pily: ramowa, platnica, otwornica,
grzbietnica i inne. W nasze]j praktyce bedzie-
my najczescie] postugiwali sie pilg platnicy
lub grzbietnica i otwornicg (fot. 2). Pity, w za-
leznosci od przeznaczenia majg rozne szero-
koéci brzeszezotéw oraz rézne rodzaje uze-
bien. Zeby pil mogg réznié¢ sie podziatks, pa-
rametrami katowymi i wysokos$cia (rys. 3).
Poza tym kazde uzebienie pily ma pewne stale,
charakterystyczne elementy, takie jak gléwna
i boczna krawedz skrawajgca, powierzchnia
przylozenia i powierzchnia natarcia (rys. 3a).

Przed rozpoczeciem pracy musimy wybraé
odpowiedni rodzaj pily. I tak pilg platnica
bedziemy przerzynali szerokie deski bgdz sze-
rokie plyty z tworzyw drzewnych; grzbietnica
postuzy nam do dokladnego przerzynania nie-
wielkich listew lub desek a takze do wykony-
wania czopow, bowiem elementy te muszg
mie¢ duza dokladnosé. Pilg otwornicg bedzie-
my wyrzynali natomiast wszelkiego rodzaju
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Fot. 1, Drewniany katownik stolarski

elementy krzywoliniowe a zwlaszeza duze
otwory.

Przy wykonywaniu skomplikowanych
ksztaltow krzywoliniowych w cienkich de-
skach lub w cienkiej sklejce postuzymy sie pila
wlosnicows. Podczas obrébki wspomnianymi
pilami wewnetrznych konturéw zamknietych
musimy w kilku miejscach (minimum-dwdéch)
wywierci¢ otwory o takiej srednicy, aby$my
mogli wprowadzié przez nie brzeszczot pily.

Fot. 2, Rozne rodzaje pil: a — platnica, b - grzbietnica, ¢ -
otwornica

62

Nim jednak zaczniemy prace musimy przy-
gotowaé¢ odpowiednio pile. Trzeba wiec
sprawdzi¢ stan rozwarcia jej zebow. Kazdy
zab pily powinien by¢ odchylony o odpowied-
ni kat w stosunku do plaszezyzny brzeszezotu
W przeciwng strone niz dwa sgsiednie zeby.
Taki zabieg stosuje sie po to, aby przecinanie
wlokien drewna przez pile bylo doktadne na
calej szerokosci rzazu a takze, aby brzeszezot
pily nie nagrzewat sie i nie zakleszczal w po-
wstajgcej w trakcie pilowania szczelinie. Od-
chylenie zebow od plaszezyny brzeszezotu
mozemy wykonac za pomocg plaskich szezy-
piec. Normalnie do tego celu stuzg specjalne
rozwieraki. Najpierw brzeszczot pily trzeba
uchwyci¢ w imadle w odleglosci 3-5 mm od
linii podstawy zebéw (rys. 4). Nastepnie
szezypcami  musimy odchylié kazdy zgb
z osobna w sposéb symetryczny w stosunku do .
plaszczyzny brzeszczotu. Rozwarcie jednak
nie moze by¢ wigksze niz dwie grubosci brze-
szezotu, a mniejsze niz jeden i dwie trzecie
jego grubosci (rys. 5).

Przy przerzynaniu desek w poprzek wié-
kien dobrze jest uzywaé¢ pily o mniejszym
rozwarciu niz normalnie. Wilgotne drewno
lepiej przerzyna sig pilg o zebach bardziej
rozwartych.

Jesli zachodzi potrzeba musimy takze pile
naostrzyc, oczywiscie po rozwarciu jej zebow.
Zrobimy to przy uzyciu pilnika do metalu
o trojkgtnym przekroju (rys. 6). Jak widzimy
pile bedziemy ostrzyli od strony plaszezyzny
natarcia, prowadzgc tak pilnik, aby sita naci-
sku podczas pilowania byta skierowana pros-
topadle do plaszczyzny natarcia ostrzonego
zeba (tak jak pokazuje strzatka). Wykonujac
ostatni ruch pilnikiem musimy site nacisku
skierowa¢ w kierunku plaszczyzny przylo-
Zenia.

Jezeli chodzi o lite drewno, to pilowanie
moze zachodzi¢ w dwéch kierunkach: albo
wzdluz widkien albo w poprzek wiékien.
Pierwszy przypadek nazywamy rozpilowywa-
niem (rozrzynaniem), drugi natomiast prze-
rzynaniem.

Przed pilowaniem deske musimy unieru-
chomié. Najlepiej jezeli mozemy to zrobié
w specjalnym imadle stolarskim. Jezeli nie
mamy takiego imadla to musimy wybraé za-
stgpczy sposéb mocowania deski, np. przy
uzyciu scisku stolarskiego. Pilujac drewno
musimy pamietac o odpowiednim ustawieniu
pily w trakcie pracy. Pile powinni§my prowa-
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Fot. 3. Strugi stolarskie: a — réwniak, b - strug do waskich

plaszczyzn: 1 - kadtub, 2 - n6z, 3 - klin, 4 - pigtka, 5 - rozek.
Strzatka wskazuje miejsce, w ktérym znajduje sig odboj

dzi¢ pod katem okolo 20° w stosunku do plasz-
czyzny elementu. Unikniemy wtedy odrywa-
nia wlékien w spodniej czesci deski i odhupy-
wania drewna na dolnej krawedzi szczeliny
rzazu (rys. 7).

Rozpoczynajac pilowanie wykonujemy naj-
pierw kilka krétkich ruchéw pila, aby brzesz-
czot zaglebil sie w wyznaczonym miejscu
w material. Dopiero wtedy ptynnymi ruchami
lekko dociskajac pile do materiatu przy ruchu
od siebie i cofajgc jg bez wywierania nacisku,
mozemy rozpoczaé wiasciwe pitowanie. Pilu-

jemy doktadnie wzdhuz uprzednio narysowa-

nej linii przedstawiajacej zarys przedmiotu,
po jej zewnetrzne] stronie. Podczas pracy re-
gularnie zmiatamy z deski gromadzgce sie
trociny, aby wspomniana linia byta widoczna
przez caly czas pilowania. Nie jest jednak
latwo przepilowaé deske lub listwe tak, jak
bysmy chcieli zachowujac doktadnie kgt pros-
ty miedzy poszczegélnymi jej krawedziami.
_Jeszcze trudniejsze jest pilowanie pod okre-
slonym katem, réznym od prostego. Bardzo
pomocny podczas wykonywania obu tych
czynnosci moze byé prosty przyrzad noszacy
nazwe skrzynki uciosowej. Mozemy jg wyko-
na¢ we wlasnym zakresie (rys. 8). W tym celu
nalezy poszukaé trzech kawatkow twardej de-
ski, np. bukowej; jedna z nich bedzie stanowi-
a dno skrzyni, a dwie pozostale jej boki. Dno
skrzynki uciosowej nie powinno by¢ zbyt wa-
skie, moze mieé np. 60-120 mm. Do dna przy-
mocujemy pod katem prostym boki skrzymki.
Skleimy je klejem do drewna, a polgczenie
dodatkowo wzmocnimy wkretami.

Teraz nalezy wykona¢ szczeliny w skrzynce
uciosowej. Jedna z nich powinna by¢ prosto-
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padla w stosunku do $cian skrzynki, co umoz-
liwi precyzyjne przerzynanie lub odcinanie
nieduzych kawaltkéw drewna pod katem 90°.

Czesto zachodzi potrzeba uciecia korica lis-
twy pod katem 45°. Aby zrobi¢ to dokladnie
musimy wykona¢ w skrzynce uciosowej szcze-
line, ktéra bytaby nachylona w stosunku do
brzegéw skrzynki wlasnie pod katem 45°
Szczeliny powinny byé o utamek milimetra
szersze niz wielkoéé rozwarcia zeb6w naszej
pily. Mozemy je jednak wykonaé pila, ktérg
potem bedziemy przerzynali elementy
w skrzynce uciosowej.

Szczeliny zrobimy tylko do powierzchni
dna. Jezeli wiec bedziemy chcieli przecigé
kawalek deski, na dno skrzynki musimy wlo-
zy¢ podkladke w postaci kawalka sklejki lub
cienkiej deseczki, o ktéra oprze sig przerzyna-
ny element, Dzigki temu, po odpitowaniu po-
trzebnego kawalka drewna zeby pity zaglebig
sie w podkladke a nie w dno skrzynki.

Kolejnym etapem obrébki wykonywanych
elementow jest struganie. Ma ono na celu
wygladzenie powierzchni i nadanie elemento-
wi ostatecznych wymiaréw. Istnieje wiele ro-
dzajéw strugéw, poczawszy od prostych, naj-
czesciej drewnianych lub metalowych, az po
skomplikowane strugi profilowe. W naszej
praktyce bedziemy sie postugiwali strugiem
rowniakiem, gdyz bedzie on dla nas najbar-
dziej uniwersalny. W przypadku, gdy bedzie-
my chcieli struga¢ waskie powierzchnie, np.
réznego rodzaju wregi i zalamania, potrzebny
nam bedzie specjalny strug. Oba narzedzia
pokazane sg na fot. 3.

Zanim rozpoczniemy obrébke powierzchni
za pomoca struga, musimy go, tak jak w przy-
padku pily, przygotowaé do pracy. Sprawdza-
my wiec stan noza struga, czy jest on ostry,czy
tez nie. Jezeli n6z okaze sie tepy, musimy go
naostrzyé. Mozemy to wykona¢ na plaskiej
osetce. Musimy tylko pamieta¢ o tym, aby
krawedz ostrza prostopadia byla do bocznych
krawedzi noza oraz aby zachowa¢ odpowiedni
kat ostrza (najczesciej wynosi on 25° —~rys. 9).
Naostrzony néz musimy teraz wtozy¢ do kor-
pusu struga i wyregulowa¢ wystawanie jego
krawedzi ponad spodnig plaszczyzne struga.
Regulacje noza przeprowadzimy podczas pro-
by strugania i ustawimy go tak, aby grubosé
skrawanego wiora odpowiadala naszym po-
trzebom w konkretnym przypadku. Strug po-
winien dawac jak najcieniszy wior. Wprawdzie
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przedtuza to prace, ale daje za to bardzo
gladkg powierzchnie.

Zwiekszenie wysuniecia noza uzyskujemy
przez lekkie uderzenie miotkiem w jego gérny
koniec, cofanie natomiast przez uderzenie
milotkiem w odbéj struga. Pamietajmy o tym,
Ze zawsze wysuniecie noza, a zwlaszcza jego
cofanie powoduje zluznienie klina mocujace-
go n6z. Dlatego po kazdej regulacji wysunig-
cia noza trzeba unieruchomié go przez pobicie
mlotkiem kling. Po tych wszystkich zabiegach
strug jest odpowiednio przygotowany i moze-
my rozpoczg¢ prace.

Jezeli chodzi o dtugie i duze plaszczyzny, to
najlepiej struga¢ je przed rozcieciem obrabia-
nej ptyty na poszezegdlne elementy. Duza po-
wierzchnia i dlugo$é umozliwiajg stosunkowo
latwe zamocowanie deski (unieruchomienie
jej) a co za tym idzie — dokladng obrébke
struganiem. Zanim jednak rozpoczniemy
struganie musimy okresli¢ kierunek przebie-
gu wiékien w drewnie na podstawie ukladu
stojéw. Deske strugamy zawsze z biegiem wié-
kiem, a nigdy ,,pod wlos”. Jezeli trudno jest
ustali¢ kierunek przebiegu wiékien to mozna
to zrobié¢ przez delikatng prébe strugania,
w ktéra strone strug nie wyrywa drewna
z podloza. Wiér wychodzacy ze struga powi-
nien byé cienki i gladki. Znakiem wlasciwej
pracy struga jest charakterystyczny syczacy
dzwiek wydawany przy struganiu. '

Jezeli strugamy stare deski, musimy zwré-
cié uwage czy nie majg one wbitych gwozdzi
lub innych elementéw, ktére mogtyby uszko-
dzié n6z lub powierzchnie struga. Przed roz-
poczeciem obrébki wszelkie metalowe ele-
menty nalezy z deski usuna¢.

Deska przy struganiu musi by¢ umocowana
tak, aby néz struga magl przesuwac sie swo-
bodnie od jednego jej konca do drugiego. Naj-
lepsze do tego sg imaki stolarskie. W praktyce
zmuszeni bedziemy jednak stosowaé zastep-
czy sposéb mocowania drewna, a wiec naj-
czedciej przy uzyciu Sciskow stolarskich badz
na klin (rys. 10).

Zasade pracy strugiem pokazuje rys. 11.
W pierwszym etapie przesuwajgc pomateriale
dociskamy strug tylko w jego przedniej czesci
do podloza, Nastepnie nacisk staje sie réwno-
mierny na calej dlugosci narzedzia. W konico-
wej fazie nacisk wywieramy tylko na tylng
czesé struga (rys. 11 a, b, ¢). Rys. 11 d pokazuje
w jaki sposéb cofamy strug do pierwotnego
polozenia. Odchylamy go nieco w prawo tak,
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aby stykal sie z materiatem jedynie boczng
krawedzig. Nalezy zwroéci¢é uwage, aby nie
wywieraé nacisku na przednia czesé struga
w momencie, gdy zblizamy sie do koncowej
krawedzi obrabianej przez nas plaszczyzny,
wtedy bowiem deska stanie sie w tym miejscu
ciensza i nie uzyskamy réwnej plaszczyzny.
Przy struganiu waskich plaszezyzn kierunek
obrébki powinien byé zgodny z kierunkiem
przebiegu wiékien drewna. Jedynie przy ob-
rabianiu duzych plaszczyzn strug prowadzi-
my pod pewnym kgtem do przebiegu stojéw.

Efekt pracy mozemy ocenié¢ w prosty, wizu-
alny spos6b, przykladajgc wzorcowg listwe do
obrabianej powierzchni (rys. 12).

O ile struganie plaszczyzn nie sprawia spe-
cjalnych trudnosci, o tyle struganie czol desek
nie jest juz takie proste. Strugajgc te czes¢
deski bardzo latwo mozna odtupaé fragmenty
drewna znajdujace sie przy krawedzi. Dlatego
tez w tym wypadku musimy zachowac¢ szcze-
golng ostrozno$é. Struganie wykonujemy
w ten sposob, ze do polowy szerokosci deski

.strug prowadzimy w jednym kierunku, a na-

stepnie struganie zaczynamy od przeciwleglej
krawedzi réwniez w kierunku do s$rodka.

Innym zabezpieczeniem przed wytupaniem
deski jest podlozenie drewnianego klocka tak,
by jego powierzchnia lezala w jednej ptasz-
czy#Znie z czolem deski (rys. 13). Jest to naj-
pewniejsze zabezpieczenie przed wytupaniem
drewna. Przy tego typu obrébcee strug nalezy
prowadzié nie wzdluz czola deski, lecz pod
pewnym katem do jej krawedzi. Rys. 14 poka-
zuje jeszcze inny spos6b obrébki czota deski.
Na rys. 14 b pokazanow jakisposéb zachowaé
prostopadtosé czota do krawedzi deski, nato-
miast rys. 14 ¢ pokazuje w jaki sposéb mozna
strugaé deske, ktorej czolo uciete zostalo pod
pewnym katem. W obu tych przypadkach nie
mocujemy obrabianej deski, opieramy ja tylko
o listwe, ktéra jednoczesnie zabezpiecza nam
obrobiony element przed wylupaniem z niego
drewna podczas strugania. (rys. 14a).

Obrabiajgc jakikolwiek element najpierw
musimy ustali¢ sobie dwie powierzchnie od-
niesienia, ktére beda stanowily podstawe do
wykonania trasowania elementéw na desce
i do ktérych bedziemy odnosili wszystkie
wymiary.

Piotr Kreyser

Rysunki wykonano na podstawie ksigiki Janusza Prozmo pt. , Te-
chnologia | materiatoznawstwo dla stolarzy” —cz. 1.



