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nych piintkami

Polega ona na spilowaniu z ob-
rabisnege odeinka waledwki nad-
miary metalu, w celu nedania te-
mu odeinkowi dokladoych wymis-

m.wmgm
Piterwanie, pndn;‘.mh jak przeci-

nanie | przecgynanie jest w ob-
rbee metali cxynnoicig podstawo-
wg, bez ktbrel niemotliwe byloby
dopssowywanie do sicbie rdinych
cegiel skladowych preedmiotu pray
Inczeniu ich w celofé albo ksztai-
towsnie w nich réinych otwordw,
wyeciet, walebden, lorywim | prze
krojéw, Pilowanie metali jsko czrn-
nodé technologiczna jest nieraz ble-
dnie utotsamiane z przerzynaniem,
chociat rbind sie od niego sposobem
wykonanja oray ufyeciem innych na-

reedzi,

Te zasadnicze réiniee wymagaja
od katdego technika- amatora wia-
fciwego mazywanla obu tyeh cryn-
nofei 1 nie mylenia ich z= soba.

W pracy amatorskie] mote nie-

plaskich lub krz.yw:'.rth wypilowa-
nin kntiny wewnetrenyeh | rewnetrs-
nych, proffldw, wpustdw | wypu-
stéw, olwordw ohkraglveh, wadra-
towych lub prostokginyeh ito. (oys.
1) Przy wymienlonych rodesjach pi-
towania nalety zwracal uwage na
stopienn dotladnodcl obrébki, Ktory
bedzie zalezal od wielliefel nacied
(zgbkdw) pilmika, od przeznaczenia

danego przedmiotu lub od speiniane}
preez nlego funkcll oraz od wyma-
gafi technicrnych stawdanych temu
przedmictowl. Inny stopieft doklad-
nofel  obrdbki  bedale wymagany
przy wykonywaniu kluczs lub zasu-
wy drzwiowej, a lnny prey wyko-
nywaniu balustrady ballbonowej al-
bo kraty okiennef,
W zwiazku z tym wyrdinia sie w
pihwmiu trzy stopniz dokladnose:
pilvwanie zgrubme, gdzis z=-
nhmh.t Jedynie potrzeba wyrdwnania
przeliroju  lub  zackraglenis osirej
krawedzl, a nie osiagniecia gladko-
fcl jepo powlerzchni; £ — pilowa=
normalne, gdrie chodzi o osia-
miecie okreslone] gladkodci po-
wierzehni w granicach od 0.5 do 0,1
mm, 3 — pilowanle wykoficzajace,
gdzie chodsd o wysoki siopiefi do-
khidneéel obrdbld (do 0,01 mm), np.
prry dopasowywanic przviegajacych
do siebie cxefol zamkdw | zamkniet,
elementdw maszyn | mechaniomdw
oraz o osiggniecie szczegdinie glad-
kh!i'ﬁu katdego mudzaju pilowania
u u-
iywe sie pinilcdw réinych odmian
I wiclleodel | stosuje gie rdine spo-
soby posiugiwania sie nimi. Narze-
drin skrawajace nazywane oiinika-
mi podobne s5 = wygigdu do plas-
kownikéw I[ub pretédw o rodinych
kzriatiach przekropdw (rys. 2. Sa
one w cxeicd chwytowe] oprawione
w trzonki drewnimpe lub papiers-
we. Powierzchnie ozedci roboezed
pilnikéw s5 naciete lub majg wry-
frerowane rdine] wislleodel { wroi-
nych uktadach zabki, czvli ostrza

rych skrawa gle z metalu odpowie-
dnig warstwe w postaci opitléne.
Wezystkie uiywane do obribki
metaluy pilniki mofna podzielié nu
dwie lcategorie, Do plerwsze] kate-




gorii zalicza sie pilniki normalne o
ukrﬁlm:}yuh wymiarach | ksztattach
preekrojow, Do drugie] kategorii
mlicza sic pilniki specialne. Pilni-
ki normalne pod dom ksxtattn
przekroju dziely sie ha: plaskie, pil-
olrggle, okrpgle, kwadratowe i tréj-
katne, & pilniki specjelne na noto-
we, rombowe, owalne i plaskis z o-
walnymi krawedsiami oraz ne tar-
nik] (zdderaki]) | iglaki (plaskie,
kwndratowe, okragle, notowe, owal-
ne, plaskie z ostrym koficem, pla-
skie z fepym koneem. pdlokrggle
i tréjkatne) (rys. 3).

Zeby pilnikéw powstaja przezna-
clecie powlerzehni  roboezej Doje-
dyncze (rvs. 4) lub padwéine, krzy-
tujace sie pod cdpowiednim katem
(rys. 4a), Naciecin te s wykonywa-
ne na specjalnych cbrablarkach za
pomocy nacinanis fresowarda i szhi-
fiomrania

Pilniki o nacigciu  pojedynczym
stosule sie przewasinis do pilowanla
metali micklkich (mied=, mosigdzu,
aluminfom, brgzu) oraz do obrébki

drewna, korks | skdry. Naciecle po-
jedwmcze tworzy @ krawedzis pilni-
ka kat T0—80". W nacieciu podwéj-
nym wyrdinia sie naciecie podsta-
mrowe  (glebese) | nacesde wibme
plytsze),

(

Zaleinie od wielkoicl zebdw noz-
riinia sig naclecla bardzo grube,
grube, specjalne, drobne, bardm
drobne (rys. 4bj Liczba tych na-
cigt na dlugoicl jednego centyme-
tra moze wynosit od 5 do 820,

Pilniki o bardzo grubym nacigciu
naxywdjs sie zdweralcaml | naj-
dujq zastosowanie przy sollowywa-
niu grubszej warstwy metalu, awis-
sEcEa 2 wiekszych lub grubszyveh od-
cloeliw  waledwikl

Pllnild o grubym necleciy nazy-
wrjg sie rdwniakemi | shutg do
walepne] (aurubned) obrébll metall

Pilniki o specjalnym neciechs w
postact lugnych zadgordw, nazywa-
ne tarnikami, stosuje sie do obréb-
ki drewnn, cynku, ofowiu, babitu
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Pilniki o drobnym nacieciu n
rvwnjy sie gladzikami i stuiy do nﬁ-
rfiiblel twardvch metali, do pasowa-
nia czgéci skladowych, do wykofi-
czania przedmiotdw | do wyglndis-
nia lch powierzchnd Natomiast pil-
niki o bardzo drobnym nacieciu na-
rywane g plinikami zegarmistrzow-
siiml, pilnikam| iglakami { pilnika-
md ...ﬂ:um!tnymi"' lub ,jedwabny-
mi”, Pilntkd te stosuje sic przevaz-
nie do bardeso dokladne] obrobki je-
dynie drobaych przedmiotéw lub do
wygladzania nlewielkich powierzch-
ni, w szezegdlnoécel do wypilowywea-
nia otwordw o rdinych profilach.

Zaleinie od ksrtaltu | rodzaju na-
ciecia  oraz wymiardw pilniks
rozridnlamy pliniki plaskie, zdzie-
radei | réwnisdkl o itepym koncu, diu-
gosel 250—500 mm, opilniki plaskie
gladeik]l o ostrym lodou, diugoécd
200—250 mm, pilniki l:wudrllnwn
rdrdereki i rowniaki diugogci 250—

400 mm. Esriahy | wielkodcl nak
cinanych lub frezowanyeh z2ghicbw
pilnikdw sg prredstswione na rys. 5.

HKaidy z pinikdéw wymieniooych
rodzaidor | odmian po pewnym cza-
sie i normalnym uwiywaniu ulega
stepieniu {wierzcholk] zabkdw zao-
kraglaja sie) | prrestaje speiniad
swoje funkcje, tj. przestaje skrawaé
metal npa skutel stenienia zebdwr,
Czesto zdarza sie, swlasgcza po-
czatkujgoym amatorom, #e prred-
wezesne zutycle pilnikéw spowodo-
wane jest albo nieumiejetng, albo
niedbely pracs, albo pitowanism po-
wierzchni nie oczyszemonej od cdzy,
albo pitowaniem twarde] stali lub
odlewdw zeliwnych
twardym naskdrkiem.

Stepione z wyke] wymlenionych
powoddw pilnlki mogg byt odno-
wione albo priez powidrne ich na-
clecie, albo przez wytuwiﬂﬂn w
Twasach albo przex

Aby pilnikli mogly ja nljdlm.i
speinia¢ gwoje zadanie, nalety przy

wivwaé nowych pﬂnikhir
od mizu do pilowania Z=liwa § twar-
dej stali, lecz najpierw do pilowa-

o4

nie migklele] stall, mosiadeu, mie-
de itp, a potem, jak sie zadziorkl
w nich nieco wyrobia — moina u-
tywat ich do pllowania twardej sta-
li lub feliwa.

2. Nie naleiy pliowsaé nowymi pil-
nikami przedmiotéw zardzewialveh,
fwieiych odkuwek lub nlewyiarzo-
nej, twardej stali

3. Nie naleiy Lt.mrwaﬁ do pliowa-
nia miekicich metali (otowdiu, cyny,
cynly, alvuminiom) pindkéw gladz-
kiw, ponjewat mickiie opitki zale-
plaja wyciecla miedzy zabkami, unie-
motliwiajge w ten spostb dalszg ob-
robke elameniu. Zanilecrysiczony W
ten mposdb pilnik bedzie sie Alizgal
po powierzchni metslu, ale nie be-
dzie go skrawal. i

4, Pliniki zanieczyszczone rdza lub
ralepjone opilkami nalezy bezzwino-
cziie oczyéicié za pomocs szeaotki
drucianej lub cienkiei blagzkd (rys.
). Plinild zanleczyszczone fywicy
| opitham] drzewnymi trzeba zmyi
terpentyng lub zwilivé wodg § cre-
kat, ai drewno specinieje, po czym
ocryicié ja szezotles druciang, lktdre)
druciki v byé wykonane z
miekliego drutu (aby nie teplly
preedwerednie zabkbw).

B. Nie wolno lkiaft jednego piini-
ka na drugim lub rrucat go na in-
ne narzedzia.

B, Ze wrgledu na moiliwait rdze-
wienia, nie wolno preechowsywad pil-
nikdw w wilgotnym pomiesoczenio
ani tek stykal ich r wods.

7. Malety chronié pillniki przed
priem szlifiersicim, ktbry podezas
ptowania metalu stepia szybko

eablc
& Nie nalety uiywad pilniodw,
preemaczonych do obirobld drewna,
do pitowanin metall, poniewad =5
one slabiej hartowsne i szybeoiel u-
Icglrhj steplenin,
. Pilnilki iglicomre (iglaki) nalesy
przechowywat w osobnym pudebou.
10 Pilniki stepione nalezy odda-
'mt do ponownego nacigeia makla-
dom pilnilarskim
11, Naleiy postugiwaé sie piini-
kami we winiciwy sposib | dobierat
je do kaidego rodziju pitowania e
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szczegblng uwagqg i wnikliwoscig. W
czasie lutowania, przy uzyciu kwa-
su, pilniki nalezy usunaé, aby nie
ulegly zardzewieniu.

Przy dobieraniu wladciwego ro-
dzaju pilnika do wykonania przewi-
dzianej operacji trzeba braé pod u-
wage wielkoéé obrabianej powierzceh-
ni, ktéra powinna by¢ mniejsza od
wybranego pilnika oraz jej profil
(prosty, lamany czy lukawy) latwo
lub trudno dostepny.

Dla ulatwienia wyboru wiasciwe-
go pilnika trzeba wiedzieé, do ja-
kich prac moze byé on uzyty.

Pilniki plaskie stosuje sie do pi-
lowania powierzchni plaskich lub
wypuktlych, ale latwo dostepnych, o-
raz do spilowywania (fazowania) o-
strych krawedzi lub do usuwania z
otwor6w ostrych zadzioréw (rys. 7).
Moizna réwniez posiugiwaé sie nimi
przy wypilowywaniu prostokatnych
rowkéw. Pilnikéw plaskich z owal-
nymi brzegami uzywa sie do pilo-
wania zaokrgglefi w prostokatnych
lub lukowych wycieciach i otworach
(rys. 7a). .

Pilnik6éw tréjkatnych uiywa sie
do pilowania katdow wewnetrznych
lub tréjkatnych otwordéw oraz do
ostrzenia zebéw pit do Y drewna
(rys. Tb).

Pilniki o przekroju kwadratowym
53 przeznaczone przede wszystkim
do pilowania otworéw kwadra-
towych i prostokatnych oraz wgle-
bieni i plaszczyzn trudno dostepnych
dla pilnikéw plaskich (rys. Tc).

Pilniki o przekroju p6lokraglym
stosuje si¢ do pilowania powierzchni
polokraglych wkilestych (strong poi-
okragls), ich strone plaskg do pilo-
wania powierzchni plaskich lub wy-
puklych (rys. 7d).

Pilniki okragle stosuje sie do pi-
lowania i powiekszania otworéw o-
krgglych i owalnych oraz powierzch-
ni wklestveh (rys. Te).

Pilnikéw nozowych uiywa sie do
pilowania katébw wewnetrznych (o-
strych), rowkéw klinowych, waskich
wypustéw oraz Scianek w otworach
tréjkatnych, kwadratowych j pro-
stokgtnych (rys. 7f).

Pilniki rombowe sa uzywane do
wypilowywania katéw mniejszych
od 60°, pilniki te sg nacinane bgdZ
z jednej szemokiej strony, badfZ =z
trzech stron (rys. 7g). '

Pilniki iglicowe ze wzgledu na
niewielkie wymiary i bardzo drobne
naciecia sg uiywane do bardzo pre-
cyzyinych robét (do wyrecbu réznych
przyrzadéw pomiarowych, do ma-
tych otworéw i szczelin, do robu
kluczy do zamkéw typu ,,Yale” itp.
(rys. Th).

Dobierajge pilniki do réinych no-
bét trzeba réwniez zwracaé uwa-
ge na grubo§é skrawanej warstwy
metalu i dost ¢ do niej
wielkoéé nacieé¢ pilnikéw, np. do pi-
towanja zgrubnego, kiedy chodzi o
spilowanie warstwy metalu grub.
0,5—1,2 mm, uzywa sie pilnikéw
réwniaczy, a do pilowania wykofi-
czajgecego i do 'wygladzania po~
wierzchni z doktadnoécia do 0,03 mm
uiywa sie pilnikéw gladziké6w i pil-
nikéw tzw. ,aksamitnych”,

Wszystkie pilniki z wyiatkiem
iglak6bw i niektébrych tarnikéw g
oprawione w trzonki drewniane lub
prasowane z papieru (te ostatnie sg
bardziej praktyczne, poniewaz nie
odgniataja palcow). Przy osadzaniu
kofica pilnika w trzonek chwytamy
pilnik w prawg reke i uderzamy na-
sadzonym na niego trzonkiem o ply-
te stolu (rys. 8), lub kowadelko. al-
bo pobijamy trzonek miotkiem (rys.
8a) tak diugo, az brzeg trzonka do-
gsiegnie nasady pilnika.

Aby zdjaé trzonek z pilnika, u-
derzamy tuZ przy pierScieniu w na-
sade pilnika miotkiem i ZluZniamy
trzonek do tego stopnia, ze daje sig
zdjgé lekko z pilnika (rys. 8b).
Trzonki powinny byé¢ wykonane z
twardego oraz suchego drewna i
mocno osadzane na koficu pilnika
(na cze$ci chwytowei) po uprzednim
wywierceniu w nich odpowiednie-
go otworu (rys. 8c). Jefli irzonek
przy osadzandu w nim pilnika pek-
nie, nalety go natychmiast zdjaé z
pilnika i zastgpié nowym.

Jerzy Niebojewski
95



