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PILY TARCZIOWE — STOSOWANIE | OSTRZENIE

Przy wykonywaniu réinych przed-
miotéw z drewna coraz czebciej
stosowane sg maszyny zamiast na-
rzedzi recznych. Wynika to z ko-
niecznos$ci ekonomiczniejszego wy-
korzystania czasu. Wiadomo prze-
ciez, ze na oderznigcie pitka reczng
listwy z deski 20 mm grubej i jeden
metr diugiej, poirzeba przynajmniej
dwie minuty czasu. a pita tarczowsy
te sama czynno§¢ moina wykonaé w
ciagu okoto 10 sekund, czyli ponad
dziesieciokrotnie szybciej.

Wiekszoéé prac nie wymagajgcych
wysilku mySlowego powinno sie
wykonywaé przy pomocy dostep-
nych maszyn, aby zaoszczedzié czas

na projektowanie i konstruowa-
nie.

Pita tarczowa nalezy do najpopu-
larniejszych maszyn przeznaczo-

nych do obrébki drewna. Jest ona
niezbedna w kazdej szkolnej pra-
cowni technicznej, gdyz przy odpo-
wiednich umiejetnosciach i przy uzy-
ciu stosownych urzadzen mozna za
pomocy niej dokonywaé wielu réz-

norodnych operacji w materiale
drzewnym.

W handlu spotyka sie dwa zasad-
nicze rodzaje tarcz pit mechanicz-
nych z réZznymi odmianami wykro-
ju i zaostrzenia zebéw.

Jeden rodzaj tarcz ma réwng gru-
bos¢ i wszystkie zeby rowne, jak
to wida¢ na rys. la, b, ¢, d. Zeby
tych tarcz powinny byé rozchylo-
ne na obie strony (rys. 2a) lub roz-
klepane na wierzcholkach (rys. 2b).
Tarcze drugiego rodzaju majg zréz-
nicowang gruboéé, jak to widaé na
rysunku 3, i dwa typy zebow
(rys. 4), ktoérych nie rozchyla sie
(nie rozwiera).

Tareze pit zwyklych z zebami do
rozchylania, dajg rzaz (szczeline) w
przerzynanym materiale drzewnym
dos¢ szeroki, bo prawie dwukrotnie
szerszy od grubosei tarczy (rys. 2a
i b — a wiec i wiekszg strate ma-
terialu, Na przyklad przy odrzyna-
niu listewek grubosci 4—5 mm od-
pad drewna w postaci trocin wy-
branych z rzazu bedzie wynosit oko-
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to 50% (na rys. 2a | b widat rzax
;!;;mkmhue szerszy nlé gruboié pi-

Turcz = zebami rozchylanymi lub
rozklepywanymi uivwa sie przewai-
nie do przerzynania materialo
drzewnego przed jego obrdbka. do
tzw. prrerzynania zgrobnego, nato-
miagt materisl drrewny strugany
powinlen byé prierrynany prey uiy-
ciu piiy gladkoinacej, ktdre] ze-
by nie 8§ rozchylane. Tarcza taka
pracuje ng zasadzie strugania | dia-
tego nazywamy ja strugajacs. Prey
zastosowaniu  tarer  sirogajacveh
gtraty materiahi drzewnego w po-
staci trocin-widrkdw 8§ “znacznie
mniefsze, bo rzaz rdwny jest grubo-
&ci tarczy na obwodzie (rys. 2e), 1
wynoszg o polowe mniej niz prey
pitach zwyklych {pordwnaj rys. 2a,
bi2e)

Aby plaszeryrny tarcz strugajg-
eych (z zebami nierozchylanymi) nie
tarly o geianki rzazu, sg one dcienione
{zbiein® ku frodkowi, jek to wi=
dat na rys. 3. Czeit frodkows tar-
cry stuiges do zamocowywanla na
osi, ma grubost normelng (jak przy
zebach na obwodzie), Zeby skrawa-
lgce tarcz strugajgcych ostrzone sg
ukosfnie, pod katem okolo 45° do
ptaszczyzny — na prrzemian: jeden
z lewej, a8 drugl z prawe] (rys. 4).
Dzieki takiomu zaostrzeniu zeby Le
nis przerywals witklen drewna, a
przecinajy je | tworzg giladkie po-
wierzehnle rzazu.

Ponlewns ukofnie zaostrzone ze-
by nie wygnrniajg dobrze trocin
(drobnych widrkdw), trzeba co kilka
zebdw strugajacyeh (4—5) formowaé
reby wiecksze — zaostrrone prosto-
padle do plaszczyzny tarcey (rys, 4,
ktorych zadaniem jest wygarnlanie
nastruganych trocin-widckdw = tza-
Zu.

Tarcee strugajgce (w sprredaiy
znajdujs sie tarcze produkeji kra-
jowej | ceechoslowackie) przerzyna-
iq material drzewny we wazystkich
lkierunkach zupelnie gladko, Do
przerzynania wzdiuinego uiywa sie
tarcz o =ebach nieco pochylonych




(jak na rys. 4), a do przerzynania
poprzecznego — o zebach prostych
(podobnie jak na rys. le).

W warunkach szkolnych pracow-
ni technicznych tarcza strugajaca z
zg¢bami nieco pochylonymi, jak na
rys. 4, stuzy do przerzynania drewna
we wszystkich kierunkach,.

Wzdluz widkien moina tymi pita-
mi odrzynaé listewki nawet bardzo
cienkie, bo grubosei 0,3 mm.

Plaszezyzny rzazu (powierzehnia
oderznietych elementéw) powinny
byé po tarczy strugajacej tak glad-
kie, aby juz nie wymagaty strugania
recznego, a tylko nieco wygladzenia
drobnoziarnistym papierem $cier-
nym,

Krotkie elementy drewna (poni-
zej 300 mm diugodei), ktére nie mo-
ga by¢é wprowadzone na strugarke
— wyrowniarke ze wzgledu na bez-
pieczefistwo pracujgcego, moga byt
wyréwnane zupelnie gladko ze
wszystkich siron pila mechaniczng,
przy uzyciu tarczy  strugajacej.
Mozna nig odeinaé nawet najdrob-
niejsze elementy,

Aby tarcza strugajgca pily me-
chanicznej pracowala dokladnie,
nalezy ja do tego celu odpowiednio
przygotowaé, Nowg tarcze z wykro-
jonymi, ale tepymi ‘gebami, przygo-
towujemy w nastepujgcy sposdb:

Zamocowuje sie ja na osi (wrze-
cionie) maszyny, uruchamia pelne
obroty i wyréwnuje zeby za pomoca
cegietki ze spiekéw ceramicznych,
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jak to widaé na rys. 5. Zamiast
spiekéw ceramicznych, w postaci
prostopadlo$cianu lub waleca, moz-
na réwniez uzyé kawalka $ciernicy
karborundowej, Po wyréwnaniu ze-
béw zatrzymujemy maszyne, zdej-
mujemy tarcze z osi i ostrzymy ze-
by strugajgce za pomocs ostrzalki
mechanicznej, ze $ciernicg karbo-
rundowg, o zhieinej ku krawedzi
grubodci, jak to widaé na rys. 6.

Przy ostrzemiu zebdw tarcze pily
trzymamy bez podpérki i po na-
ostrzeniu jednego zeba strugajace-
g0 (ukoénie) odwracamy jg o 90°
do ostrzenia nastepnego.

Zeby wigksze, sluzgce do wygar-
niania trocin 2z rzazu, ostrzymy

prostopadle do plaszczyzny réwniez
przy uizyciu tej samej Sciernicy.

Aby zebéw pily nie przegrzewaé
przy osirzeniu, nalezy uzywaé scier-
nic karborundowych o grubszym
ziarnie i nie dociskaé mocno pily
do Sciernicy.
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Tarcze pily z naostrzonymi w opi-
sany sposéb zebami ukladamy na
stole 1 tzw. ,,marmurkiem" (ostrzal-
kg o bardzo drobnym ziarnie), zwil-
zonym oliwg, pocieramy po zebach
aby zebraé tzw. drut (zadziory na
krawedziach zebéw tngcych, po-
wstale przy ostrzeniu). Po wygla-
dzeniu jednej strony obracamy tar-
cz¢ i robimy to samo z drugiej
strony, Obie strony tarczy wycie-
ramy miekka szmatks, nastepnie
zamoccwujemy tarcze na osi maszy-
ny za pomocg tzw. kolnierza i na-

kretki, ktérg zakreca sie w od-
wrotnym kierunku dg obrotéw tar-
czy.

Ostrzenie zebow pily pilnikiem
nig jest wskazane, gdyz byloby to
bardzo pracochlonne i trudno bylo-
by otrzymaé réwne katy zaostrze-
nia. Krawedzie tngce zebéw po o-
strzeniu pilnikiem sg mniej ostre
niz po Sciernicy napedzanej mecha-
nicznie.

Przygotowana starannie tarcza
strugajaca powinna przecinaé¢ drew-
no bardzo lekko, bez wickszego o-




poru przy posuwie i zupelnie glad-
ko.

Przy kaidej pile mechanicznej
powinny byt dwie réine przystaw-
ki (ograniczajace wielkos¢ przyci-
nanych elementow i utatwiajgce to
przycinanie). Jedna — do przerzy-
nania drewna wzdluz widkien (rys.
7), a druga do przerzynania w po-
przek i ukoénie (rys. 8).

Dokladnie wykonane i ustawione
przystawlki gwarantujg doskonalosé
przerzynania.

Przystawke do przerzynania
wzdluznego przymocowaé¢ trzeba do
stolu pily mechanicznej dwiema
érubami z nakretkami motylkowy-

mi (rys. 7).
Przystawka przesuwana — do
przerzynania poprzecznego — to

pas sklejki gruboSci 4—6 mm, sze-
rokoéci okolp 300 mm i dlugosci
nieco wiekszej niz szerokosé plyty
stolu, przymocowana (wkretkami)
do tej skleiki beleczka oporowa o-
raz dwie prowadnice boczne, przy-
mocowane dpo spodu wystajgeych
czesci sklejki, a przylegajgce do
Scianek krawedziowych stoiu. Pro-

wadnice te utrzymuja przystawke
d katem prostym do plaszezyzny
czy pily i umozliwiajg przesuwa-
nie jej wzdluz stolu (do tarczy pily
i od tarczy).

Przystawke do ciecia wzdluinego
ustawia sie w potrzebnej odlegloéci
od tarczy pilty i réwnolegle do niej
i do bocznych krawedzi stolu.

Przystawke do przerzynania po-
przecznego przesuwa sig wzdluz sto-
tu, JeSli mamy odcinaé wigkszg i-
loéé réwnych elementéw, to przybi-
jamy gwozdzikami drewniany klocek
(rys. 8) do beleczki oporowej, w od-
powiedniej (wedlug potrzeby) od-
leglosci od tarczy, i material, kto-
ry mamy przycinaé, dosuwamy
koficem do przybitego klocka,

Tarcza pily mechanicznej powin-
na byé w czasie pracy oslonieta od
gory odpowiednig odchylang osiong
_ze wzgledu na bezpieczenstwo. Oslo-
na taka chroni palce i reke pracu-
jacego przed zetknieciem z wirujgca
tarczg pily, a oczy przed odrzucany-
mi trocinami i odpryskami sekow.
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Osione mozZna przymocowal przy
krawedzi piyty stolu lub do tzw.
klina wmontowanege w plyte sto-
lu za tarczg pily na linii ciecia.
Klin ten ulatwia prowadzenie prze-
rzynanego bez przystawki materia-
in drzewnego 1 zabezpiecza przed
zaciskaniem sie rzazu, a wiec i przed
odbiciesn materialu w kierunku
pracujgcego.

W stolach pil mechanicznych, pro-
dukowanych w zakladach przemy-
stu maszynowego i w spoldzielczych,
wykonane s rowki trapezowe do
przesuwania prowadnic przystaw-
ki poprzecznej (zamiast prowadnic
boeznych).

Za pomocg pit z tarczami struga-
jacymi mozna wykonaé bardzo wie-
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operacji.

le doéé zrdéinicowanych
Niektore z nich w postaci wykona-
nych polfabrykatéow, pekazujemy na
rys. 9

Do odrzynania listew o przekroju

trojkatnym i trapezowym stosuje
si¢ specjalng przystawke o rucho-
mej czesSci pionowej (konstrukcje i
opis podamy w nastepnym artyku-
le).

Tarcze pily po kilku ostrzeniach
(w warunkach szkolnych mniej wie-
cej p6l roku) powinno sie ponow-
nie wyréwnat na obwodzie (wyrow-
naé¢ zeby) przy uzyciu spiekéw cera-
micznych lub S&ciernicy karborun-
dowej, jak to juz wyzZej opisa-

no.
Jézef Swiecik



