Grawerowanie napiséw na plyt-
kach metalowych za pomocg rylea
lub wytrawiania ich odpowiednimi
kwasami jest stosunkowo latwe i
mozliwe do przeprowadzenia nawet
w warunkach domowych, poniewa:

wystepujg tu nieskomplikowane
prace przygotowawcze, jak réwniez
niezbyt trudne prace grawerskie,
polegajace gléwnie na umiejetnym
postugiwaniu sie rylcem i odpo-
wiednim operowaniu plytkg meta-
lows.

Grawerstwo, zwane réwnie ry-
townictwem, jest jedna z najstar
szych . umiejetnoSci  rekodzielni
czych, wspblczeénie jako rzemio-
sto znajduje ono praktyczne zasto-
sowanie w roinych dziedzinach zy-
cia gospodarczego i kulturalnego.
Zwigzane jest ono ze sztukg zdob-
niczg i grafikg oraz z rdinorodny-
mi przemyslami, przede wszystkim
z przemyslem metalowym, nastep-
nie ceramicznym, tekstylnym, che-
micznym itd., a ponadto obejmuje
ono wykonawstwo m. in. mono-
grambéw, tabliczek informacyjnych,
matryc, klisz metalowych, numera-
toréw, a takie rytowanie walcow
do druku tkanin, ozdobnych wyro-
béw mniezlotniczych i ziotniczych,
przymiaréw itp.

Grawerstwo dzieli sie na trzy za-
sadnicze grupy: grawerstwo pla-
skie, grawerstwo stempli i grawer-
stwo wypukle (plastyczne).

W pierwszej grupie prace gra-
werskie sa wykonywane wylaczie
rylcem, w drugiej — diutem i ryl-
cem, w trzeciej za§ — dlutem, ryl-
cem i wybijakiem.

Ziobienie napiséw w plytce me-
talowej za pomocg rylca stanowi
waski odcinek grawerstwa pla-
skiego, ktérego glowna cechg jest
indywidualne wykonawstwo napi-
sé6w na pojedynczych wyrobach
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metalowych. Do wykonania napi-
séw na szyldzikach w produkeji
masowej stosowane sg specjalne
maszyny do grawerowania pisma.
Maszyny te zbudowane sa na zasa-
dzie pantografu dzialajacego w pla-

dwuwymiarowo, ktory

kiem prowadzacym umozliwia ko-
piowanie napiséw w naturalnej lub
w zmniejszonej wiellcodel.

Przebieg pracy

Przed przystapieniem do pracy
nalezy wykona¢ olowkiem (na pa-
pierze kratkowanym) bardzo sta-
rannie projekt szkicowy napisu,
okreflajgcy nie tylko ksztalt i for-
mat plytki, ale rbwniez budowe li-
ter i kompozycje napisdbw (rys. 1)

Rys. 1




Rys, 2
Po wykonaniu projektu moina
przystapié do nastepujacych prac
przygotowawczych:

1) wyciecie plytki z - blachy mie-
dzianej lub miekkiej, mosietnej,
ew. nawet aluminiowej (grubo-
ci ok. 2 mm) o e i for-
macie ustalonym w '  projekcie
szkicowym napisu,

zjwyrﬁwnmiebrzegéwp!ytklu_

- pomocy pilnika,

3) wywiercenie otworéw w miej-
scach wyznaczonych do zamoco-
wania

4) szlifowanie wierzchniej strony
plytki 2a pomocy kawalka pu-
meksu | wody. Przed szlifowa-
niem plytke nagrzewamy i przy-
klejamy specjalnym kitem 1lub
lakiem do kawatka deski,

%) polerowanie wierzchniej strony
piytki bardzo drobnym pl6tnem
§ciernym dla uzyskania polysku.
Plétno Scierne nawija sie na
klocek drewniany lub gladks
deseczke, :

6) przeniesienie projektu szkico-
-wego (przy uiyciu kalki oléw-
kowej) na powierzchnie plytki
po uprzednim pokryciu jej cien-
kg warstwg biatej farby plaka-
towej lub tempery, .

7) nakreélenie
bardzo cienkich poziomych li-
nii okreslajgcych wysokoéé liter.
Przystepujac do rytowania liter

nalezy zwrébcié szczegblng uwage

na poprawne trzymanie rylca w re-
ce (rys. 2a). Rylec powinien byé
ujety z obu stron kciukiem i pal-
cem wskazujacym i mocno oparty

o ‘wglebienie dioni (rys. 2b). Po-

zostale trzy palce pozostajg tak,

aby przy rytowsniu nie przeszka-

dzaly (rys. 2c). 3
Pierwsze préby rytowania ryl-

cem spiczastym (rys. 3) najlepiej

przeprowadzi¢é na odwrotnej stro-
nie plytki. W czasie rytowania
prowadzi sie ostrze rylca zupelnie
lekko i naciska mocno, lecz nie

kurczowo. Nalezy uwazaé, aby W

czasie prowadzenia rylec nie po-

chylal sie na boki. Kciuk i palec
wskazujgey powinny spoczywaé na

Rys. 3
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Rys. 5

Rys. &

bokach rylea (rys. 4). Najpierw cy-
tujemy linie proste (starajgc sie
utrzymaé jednakows glebokosé wy-
#lobienia linii), a nastepnie linie
wygiete. Krzywizne otrzymuje sig
nie tyle za pomoca lukéw rytych
prawg reka, lecz raczej przez obrét
plvtki lewa reksg. Plytka porusza
sie w kierunku rylca z réwnomier-
nym naciskiem, tak zZe zaleznie
od stopnia kolistodei ruchu otrzy-
muje sie piekng linie krzyws.
Najpopularniejszym wzorem pis-
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ma uzywanym do napiséw na piyt-
kach jest pisanka przypominajaca

swa formg liter pismo odreczne
kaligraficzne (rys. 5). Jest ono lek-
ko pochylone w prawg strone.
Cechg charakterystyczng tego pis«
ma jest lgczenie sie poszczegblnych
liter, wystepujace pogrubienia linii
elementéw pionowych (rys. 6) oraz
prostota 1 wyrazistos¢ formy.
Istnieje wiele odmian pisma kali-
graficznego, r6znigeych sie miedzy
sobg bogatszym zdobieniem (rys. 7)
1 uproszczeniem formy liter
(rys. 8).

Niezaleznie od pism kaligraficz-
nych w pracach grawerskich maja
zastosowanie pisma jednoelemen-
towe (rys. 9) i pisma dwuelemen-
towe typu antykwowego (rys. 10).

Na zakofczenie wspomnieé¢ nale-
zy, e Aw czasie rytowania liter
pisma kaligraficznego ogélnie przy-
jeto rytowaé cienkg linie za po-
mocg rylca spiczastego, natemiast
wystepujace w literach pogrubienia
wykonuje sie przez lekkie pochy-
lenie rylca w prawo, co powoduje
poszerzenie sie linii cienkiej.

Plynne i czyste linie uzyskuje sie
po osiggnieciu pewnej wprawy w
postugiwaniu sie rylcem (poprzez
wielokrotne ¢&wiczenia praktyczne).
Cwiczenia te moina wykonaé na
odpadkach blachy aluminiowej lub
cynkowej.

‘Po wygrawerowaniu na plytce
calego napisu oczyszczamy jej po-
wierzchnie 2z resztek farby plaka-
towej i polerujemy drobno spro-
szkowang kreda nasypang na ka-
walek sukna, fileu lub flaneli. Po
oczyszezeniu dla nadania wyrazi-
stoSci napisu na blyszczacej plylce
— zaczerniamy rowki czarnym la-
kiem albo tuszem.

Nastepnie, dla zabezpieczenia
powierzchni plytki i wyrytowane-
go na niej napisu przed wplywa-
mi atmosferycznymi, pokrywamy
ja cienka i réwnomierng war-
stewksg lakieru bezbarwnego — po
czym umocowujemy ja w przezna-

czonym miejscu.
Jan Wojenski
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