(Dokoficzenie)

W podobny sposéb, lecz znacznie
predzej edbywa sie tkanie piétna
brezentowego na maszynach wib-

kienniczych w wielkich zakladach

produkcyjnych.

Gotowe sztuki tkaniny po zdjeciu
* z warsztatu tkackiego, muszg byé
poddane obrébce wykonczajacej,
Jak bamenm, nasycaniu Srodkami
impregnacyjnymi, suszeniu, praso-
waniu itp. Nasycanie tkanin, czyli
ich impregnowanie réinymi oleja-
mi schngcymi, produktami smolo-
wymi, kauczukiem, Zywicami syn-
tetycznymi lub innymi substancja-
mi nierozpuszczalnymi w wodzie,
~ma mna celu nadanie im lepszych
wiladciwodci technicznych, a zwla-
szcza nieprzemakalnoei i nieprze-
nikliwoéci dla wody i powietrza
(plétno zaglowe, mnamiotowe, kaja-
kowe, plaszczowe itp). Tkaniny te
jednak nie przepuszczaja powietrza
i dlatego nie nadaja sie do wyrobu
odziezy, pleeakéw chlebakéw, cza-
pek itp, ktére to wyroby nie po-
winny przepuszezaé tylko wody.

W pierwszym przypdadku do im-
pregnowania tkanin uzywa sie sub-
stancji nierozpuszczalnych w wo-
dzie, w drugim za$ érodkéw che-
micznych, ktére po impregnacji u-
mozliwiajg przenikanie przez tka-
nine powietrza.

Tkaniny przeznaczone do im-
pregnacji nasyca sie przez kilka
godzin roztworem octanu glinu, po

czym suszy sie i prasuje, Osadzo-.

ny na wildknach octan glinu na-
daje tkaninie doskonale wladci-
wofci wodoodporne, ale jedno-
czesnie czyni ich powierzchnie do§é
szorstka.

Sposdb ten stosuje sie przewaz-
nie do impregnowania tkanin tech-
nicznych. Inne sposoby impregno-

wania tkanin (rys. 27) polegaja na
powlekaniu dch impregnatem lub
zanurzaniu w roztworach, w kit~
rych dany impregnat jest rozpu-
szezony, albo na natryskiwaniu ich
érodkami impregnacyjnymi (pod
do§é duzym ci$nieniem), albo na
pocieraniu rozgrzanej tkaniny wo-
skiem, parafing lub olejami mine-
ralnymi. Jedyna wada impregno-
wanych w ten ostatni spos6éb tka-
nin jest ich staba odporno§é na
pranie,

Najlepszym jednak sposobem im-
pregnacji tkanin jest tzw. welani-
zowanie ich, czyli nasycanie roz-
tworem do&é zloZzonego preparatu
chemicznego zwanego welanem, a
bedacege produktem  calkowicie
syntetycmym. Nasycong tyrn pre~
paratem tkanine suszy sie i na-
grzewa. Spos6b ten r6ini sie za-
sadniczo od innych sposobbw im-
pregnowania ftkanin tym, Ze pole-
ga na chemicznym 1aczeniu sie we-
lanu z wléknem, a nie na mecha-
nicznym przenikaniu.

‘Wykoriczone i zaimpregnowane w
ten sposéb tkaniny staja sie dopie-
ro wilafciwym materialem do wy-
robu réinych przedmiotéw uzytko-
wych (turystycanych i sportowych).

Obrébka tkanin jest o wiele pro-
stsza i latwiejsza od obrébki drew-
na lub metalu, gdyZz nie wymaga
ani tylu narzedzi i urzadzen po-
mocniczych, ani tylu zabiegéw i
czynno$ci techmologicznych (szlifo-
wania, polerowania, malowania lub
politurowania). Polega ona po pro-
stu ma wymierzeniu i pocieciu tka-
niny na ustalone cze$ci — do cze-
go potrzebna jest miara centyme-
trowa krawiecka, mydelko, noZycz-
ki itp. (rys. 28) — i polgczeniu ich
ze so0ba recznie lub maszynowo za
pomoca igiel i nici, zamkéw bly-
skawicznych, trokéw, nitéw lub



kleju. Dla zabezpieczenia brzegéw
tkaniny przed strzepieniem stosuje
sig obszywanie cienkimi skérzany-
mi paskami, zwane laminowaniem
(rys. 29), albo obszywanie ich niémi,
§ciegiem ma okretke (rys. 30). Z te-
go samego wzgledu szwy wykonu-
je sie nie ma samej krawedzi tka-
niny, lecz w pewnei od niej od-
legioSei  (kilkumilimetrowej), u-
wzglednianej od razu przy kroje-
niu tych czedei i nazywanej fastry-
gowang (rys. 30a) zakladka szwowa
(rys. 31).

Do szycla reczmego uZywa sie
mocnych nici Inianyeh albo ba-
welnianych o gruboéci dostosowa-
nej zawsze do grubo$ci zszywanych
tkanin, Tkaniny zszywa sie zwykle
Sciegiem 4gwustronnym (zwanym

rymarskim) dwiema iglami
(rys. 32). Tkaniny brezentowe,
zwlaszeza grubsze, mozna ted zszy-
waé na maszynach szewskich.

Wszelkie otwory lub wyciecia w
tkaninie zabezpiecza sie od strze-
pienia obdzierganiem brzegbw nié-
mi (rys. 33) lub okuwamiem ich
metalowymi kétkami (rys. 34).
EtT e e

ezpiecza sie ol ian: (rys. 35).
Przy szyciu zagli, plecakéw, zasion
itp. stosuje sie czesto tak zwane
zaszewki (rys. 36), ktére ulatwiajg
wzmacnianie. przedmiotéw w tych
miejscach sznurami lub Mstewka-
mi, W razie potrzeby polaczenia
tkaniny z drewnem, np. przy budo-
wie lezakéw, skiadanych stolkéw
lub toreb, uZywa sie gwozdzi z pra-
skimi lbami i podkladek w postaci
krazkéw Iub paskéw ' skérzanych
(rys. 37). Przybijane w ten spbséb
brzegi tkanin skiada sie podwéinie.

Tkaniny w przeciwiefistwie do
drewna lub metalu sg materialem
wiotkim, rozeiggliwym i latwo
miacym sie, nie mogg wiec byé u-

7 do wyrobu przedmiotéw o
sztywnej budowie, Nadaja si¢ mna-
tomiast do wyrobu takich przed-
miotéw, ktére ze wzgledu na swoje
przeznaczenie nie moga mieé sztyw-
nej budowy, np. namiotéw, pleca-
kbéw, chlebakéw, materacéw, pele-
ryn przeciwdeszczowych itp.



Tkanin uzywa sie réwniez do po-
krywania innych materialéw, jak
np. drewna, metalu, tektury, karto-
nu, tworzyw sztucznych itp., b

tow z tych materiatéw
wykonanych.

Tkaniny uzywame do .pokrycia
tych materialéw smaruje sie kle-
jem (rys. 38) (w calcfci lub cze-
§ciowo) i obciaga sie je albo doci-
ska do mich, az trwale sie z nimi
polacza. :

Do klejenia tkanin uzywa sie kle-
jobw zwierzecych lub roflinnych,
takich jak do klejenia papieru lub
drewna, oraz klejéw syntetycznych
(mocznikowych, butaprenowych itp).

Dla pogrubienia pewnych czeéci,
wykonywanych wylgcznie z tkanin,
zszywa sie je (Oub skleja z kilku
warstw (paski, podkladki, uchwyty,
zaczepy itp.) (rys. 39).

Dla wzmocnienia tkanin w miej-
scach naraZonych na szczegélne ob-
cigzenie lub rozdarcie uzywa sie
czesto skéry réinej grubosci i ja-
koSci (cielecej, baraniej, Swinskief
itp.), ktéra zazwyczaj przyszywa sie
do tkaniny d$ciegiem rymarskim,
rzadziej zas$ przykleja (rys. 40),

Nici uzywane do zszywania tka-
nin lub do ich umocowywania oraz

sznurki i linki marazone na dzia-

‘tanie wilgovl powinmy byé -réwniez
impregnowane (wos , parafing,
clejami mineraln “lub innymi
$redkami impregnacyjnymi),

Gwoddziki, kélka ochronne, nity,
zamki _blyskawiczne, zaczepy,
sprzgezki i tym podobne, przybijane
lub przyszywane do tkanin impreg-
nowanych powinny byé wykonane
z.metali nie rdzewiejgcych lub od-
powiednis  galwanizowane tymi
metalami nie tylko ze wzgledéw
estetycznych, ale i praktycznych,
aby nie rdzewialy i nie ostabialy
przez to wibkien tkaminy.

W zasadzie wszystkie tkaniny u-
zywane do wyrobu sprzetu sporto-
wego i turystycznego mie wymaga-
ja poza impregnowaniem innego
zabezpieczenia przed wplywami
atmosferycznymi, ale w pewnych
~wypadkach moina je dodatkowo

nastepnie w innym naczyn
pusci¢é réwmiez w trzech
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pokrywaé farbami olejnymi, emal-
fami lub lakierami.

Dotyczy to przede wszystkim
kajakéw skladakéw, tarcz luczni-
czych, paséw  ratunkowych, po-
kroweéw do, pitek itp.

Checgc zaimpregnowaé samemu
plétno surowe nie bielone lub hie-
lone, Iniane lub bawemiane, ale o
odpowiedniej gestoSci splotu |
grubo$ci nitek, trzeba w trzech
litrach wrzgcej wody, najle-
piej deszczowe]j, rozpuscié catkowi-.
cie 50 grambéw kleju stolarskiego,
fa rez-
litrach
wody deszczowej wrzgcej 100 gra-
méw alunu oraz osobno w 1,5 — 2
litrach tejze wody rozpuscié 40 gra-
méw bialego mydla. Otrzymane
roztwory nalezy przefiltrowaé.(kaz-
dy z osobna) i nastepnie zlaé do
jednego wiekszego naczynia { do-
kladnfe wymieszaé. ;

Plynem tym zwilza sie za pomo-

cq szczotki przeznaczone do zaim-.
pregnowania plétno az do catkowi-
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i{ego nasycenia, po ¢zym suszy sie
je w przewiewnym miejscu i pra-
suje gorgcym zelazkiem.

Checge zaimpregnowaé  wiekszg
iloé¢ tkaniny pléciennej, trzeba
przygotowaé  mieszanine dwoch §
roztworéw, a mianowicie — roz-
puSci¢ w 30 litrach czystej wody
deszezowej 1 Xkilogram alumu i w
drugim maczyniu réwniez w 30 li-
trach wody deszczowej 1 kilogram
octanu otowiu, Nastepnie oba te
roztwory zmiesza¢ razem i, po o~
padnieciu osadu na dno, zlaé kla-
rowny pilyn (z wierzchu) do inne-
go wiekszego naczynia, np. wanny
lub balii, W plynie {ym zanurza sie
plétno ma 4 godziny. Po uplywie
tego czasu wyjimuje sie plétno z
wanny, odsgcza sie je (nie wyiy-
ma) przez pewien czas i rozwiesza
ma sznurkach w cdieplym, przewie-
wnym pomieszezeniu, albo je$li |
jest fadna pogoda wprost na dwo- |
rze, 1 wysusza zupeie. ;

Po wyschnieciu zaimpregnowane
w ten sposdb plétno szczotkuje sie
i prasuje doé gorgcym zelazkiem.

Uwaga: Przeznaczone do zaim- |
pregnowania plétno powinno byé |
{przed zanurzemiem w roztworze)
czysto uprane i dobrze wysuszone, |
nie malezy go roéwniez rozcinaé
przed impregnacija mna mniejsze
czefed, gdyz brzegi jego postrzepi-
Iyby sie, co utrudniloby ich zszy-
wanie.

Przystepujac do impregnowania |
piétna po raz pierwszy, wskazane }
byloby przeprowadzenie odpowied- |
niej proby z malg ilo$cia plbtna i
w malej iloSci impregnatu — np. |
w jednej dziesigtej cze$eli poda-
nych wyzej ilofei sktadnikéw (za- |
miast 3 litrow wziaé tylko 300
~em? wody, zamiast 50 graméw |
kleju — 5 graméw kleju stolar- |
skiego, zamiast 100 grambéw — 10 |
graméw alunu i zamiast 40 gra- |
ﬁﬁrw1 tylko 4 gramy bialego my

2 .
!Dcpxea:o po uzyskaniu pewnego ||
do$wiadczenia moZna przystapié do ||
impregnowania wiekszych  ilo§ei
pléina wg podanych przepiséw. ]
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