Wykonanie elektrycznego oporo-~
wego pieca tyglowego do topienia
metali jest pracg trudna; wymaga-
jaca duzej cierpliwosci od majster-
kowicza,

Rys. 1 przedstawia piec w prze-
kroju pionewym i poziomym Oraz
wyjasnia jego konstrukcje.

Prace zaczniemy od wyszukania
w skladnicy zlomu kawalka rury
stalowej (najlepiej zarocdpornej) o
sredniey wewnetrznei 60 mm i diu-
goscis 100 mm (rys. 2a), Krawedzie
rury wyrownamy za pomoca pilni-
ka. Nastepnie przygotujiemy krazek
z blachy grubogfei 5 mim o §rednicy
odpowiadajgcei zewnetrznej Sredni-
ey rury {(rys. 2b). Krazek ten przy-
spawaruy elektrycznie do jednego
wonca rury (rvs, 2c).

Przed przystgpieniem do dalszej
pracy, przyvgotujemy kawalek plyvt-
ki azbestowej o wymiarach pozwa-
lajacyck na owiniecie nig rury po
zewnegtrznej stronie, Azbest zwilzy-
my woda, przez co stanie sie on ela-
styczny, i owiniemy nim rure,

Nastgpnie zakupimy w sklepie z
artvkulami grzejnvmi ksztaltki sza-
matowe (rys. 3a). Ilo&¢ ksztaltek
uzaleiniona jest od ich wymiarow.
Powinniémy kupi¢ -tyle ksztaltek,
aby wystarczyio ich ma szczelne
ablozenie catej cbudowy wewnetrz-
nej pieca. Zamocowanie ksztaltek
wykonamy za pomocg paskow ze sta-
lowej blachy grubesei 1,5 mm, diu-
gosei 110 mm (rys. 3b) i szerokoaéei
odpowiadajace] szerokoéci prosto-
katnej szezeliny w ksztaltce., Jeden
z konicow paska zagaiemy na dlu-
gosci 3—4 mim i na tak przygastowa-
ny pasek nalozymy ksztaltkj szamo-
towe. Calkowita wysokos¢ zalozo-

nych ksztaltek nie powinna prze-
kracza¢ 85 mm.

Nastepnie zaginamy pasek blachy
w odleginsci 100 mm od powprzednie-
g0 zagigeia (rys. 3c). Takich zesta-
wow ksztaltek powinnidémy wyko-
ng{-‘tyle, aby mJina bvlc oblozyvé
nimi szezelnie cala obudowe we-
wnetrzna pieca. Po przygotowaniu
zest:awdw ksztaltek wykonamy trzy
obejmy, ktérymi swobodnie bedzie-
my mogli opasaé rure wraz z naln-
zonym na nia azbestem. Obejmy
wykonamny z paskéw blachy grubos-
c¢i 1 ram i szerokoSci 8 mm, Konce
paskow naleiy odgigé na zewnatrz
zawinigtego pierScienia i w odgie-

tyeh  kofdcach wywiercié otwory
4 mm (rys. 3d).
Paski blachy wraz z zamocowa-

nymi na nich ksztaltkami ulozymy
na obwodzie rury (rys. 4a) i przy-
mocujemy za pomocs obejmy (rys.
4b). Pierwszg obejme zalciymy na
rure w gornej jej czeSei (otwartej).
Uchwycone w ten spocsob paski bla-
chy docisniemiy do rury skrecajgc
obejme érubg M-3 z nakretks. Dru-
g8 obeima przymocujemy paski
ksztaltck mniej wiecej w polowie
wysokosci rury. Trzecig obejme
zatozymy w dolnej czesci rury
(rys. 4c).

Ostone zewneirzng pieca wykona-
my z blachy stalowej grubofei 1—2
mm i o wymiarach 150 X 650 mm
(rys. 5a)., Przygotowany pasek bla-
chy wygniemy na wzarcu 2 sredni-
cy 200 mm. Sposéb wyginania obu-
dowy zostal przedstawiony na rys.
5h, Zamkniecia pierscienia dokona-
my za pemoca Srub z nakretkami
M-4 (wWg. rys. 6).

Ostalnig czynnodcig, ktora musi-
my wykonaé¢, jest osadzenie w obu-

79



N e o s . B AP T 7 G o A e

e ey

-wllimlihlrbbhl!qih. rry,
& N (RO e | i

FIRTHEEES BT P T EEFITLEE S 5 -

S e e

e ket L g

ksrtaltki szamotowe,

lzolacja azbestowa,
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dowle bolegw grzejnveh | styvku
uzrlemicoia. W tym celu os wysd-
koicl 50 mm od krawedzl doln=j
irys. T} wymlothujemy w oslonfe
plaszezyeng diugosel 45 mm § szern-
kofed 20 mm.

Po  wywierrenin odpowiednich
stwordw wmontujemy w obudowe
baolee grzeine. Kostke ceramiczg
nalety osadzié po zewnetrzoej siro-
nie obudowy, 5 koraliki po we-
wnetrznej (rys. 7. W olworze o fred-
nley § mm umietcimy &rube M-6
% nakreths 1 podikiadks spretysis,
Sruba ta bedzie sthugyla do dolgeze-
nia uziemienla obudowy.

W nastepnym etaple pracy wyko-
namy pokpywice gérna i dolng obu-
dowy. Obie pokrywkl wykonamy z
niachy grubogei 4 mm. Na odpo-
wiedniin kawalku blachy wyznacza-
my okregl o srednicy obudowy ze-
waetrzne] (rys. 8 Nasigpnie wy-
wiereimy szereg otwordw na linii
cieria, Odstzpy pomiedzy otwornmi
poprzecinamy za pomtcs przecing-
ka. Postrzeplone krawedze pokiy-
wek opilujemy pilnikiem.

W osi pokrywki gérne] narysuje-
my okrag o fredniey odpowiadajg-
ce] wewnetrznej sredniev rury, oA
kitre] ramocowalismy kezialitki sta-
motswe (rvs, 8), Otwor ten wytnie-
my W sposdb opisany powvie)

Po prezveotowaniu obu pokrywek
wyenacegymy cztery punkty roz-
mieszczaize je symelryeamle na jed-
nei z nich. W wyznaczonych punk-
tach wywlercimy otwory o dredni-
ey 10 mm. Otwery neleiy wiercid
w abu pokrywkach jednoczesnie.
Unikniemy w ten sposdh przesunig-
cia Ich, a tym samym trudnodci pray
montaky kedcowym. N

Wastepnie  wywiercimy w po-
krywkach otwary, w ktorych Jsa-
dzimy kolkl stalows, nity lub &Sru-
by (rys. 9. Bedy one painily role
prowadnie, uniemniliwiajaeych
przesuniecte sie ostony poza kra-
weds kota. W gdrme) pokrywee osa-
dzimy ted kolki. cgraniczaigce prae-
suwanie sie wewnetrmej obudowy
wizglodem wrycielego atwotu
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Konstrukele wigkqey pieca wyko-
pamy w postaci sapilek, ktore po-
zwoly na skrecenie calego pleca |
jednoczcinie beds pelnily role jepo
notel | uehwritw do przencaszcnis.

W tym eelu przygolujemy dwa
odeinkd preta stalowego o Sredoicy
10 mm i dlugodci przynajmniej 550
mm 7 pretow  tych  wyigniemy
kablyki o ksztalcie przypominaig-
cvm  litere U (rys, 100 Odleghosd
migdey ramionami wyYEinanego
kablaksn powinne odpowiadaé odleg-
{osgci miedzy dwoma otworaml wy.
wlerconymi w pokrywkach, Korice
ramion kablakiow naledy nagwinto.
waé norzvokg M-10 na dlugosel
20 mm, Piersclenie ogreniczejyee
motemy wykoned z nakretki M-10,
po rozwierconiu jej otworu wiertiem
o Strednicy 10 mm. Przy
pierdciele nalety nasuna® na ra-
miona kablaicow | przyspawad je
do nich w odleglosel 40 mm od pod-
atawy (rys: 10}

Do wykonania pokrywy prrvgotu-
jemy dwa kradki z blachy stalowej
grubosel przynajmnie] 5 mm i ©
Srednicach 80 | 55 mm (rya 11) W
krazhach tych wywlerclmy otwory
o srednicy 5§ mm.  Otwory naledy
wierrit jednocresnle w obu krgd-
kach, zestawiajac je iak, sby ich
osle pokrywaly sie Po przygotowa-
niu krgikdw wywicrcmy jeszeze w
ol wiehszego z nich otwor o dred-
nicy § mm. W otworze lym zanilu-
jemy wucho, ktore wykonamy
preta o gredoicy 6 mm., Nestepnie
preyeciujemy krgiel x plyvtk; azbe-
stowej, ktorego drednica powinns
odpowiadaé frednicy widkszego
kratka pokrywy. Montat pokrywy
polega na mnitowaniu obu pravgo-
towanych kraikow, miedzy ktbre
wiozony jest nrbesl.

W nastcpnym adeinko zamiesci-
my apis sposabu wykonania insta-
lacji =lektrvemnej | uziemieniowej
pieca oraz sposob wykanania lzala-
cii termiczned.

Piotr Gaslerowski




