‘Majsterkowanie przy uzyciu elektronarzedzi umozliwia samodzielne wykonywanie nawet bardzo skomplikowanych

‘mebll, réznorodnych sprzetéw domowych | wyposazenia na dziatkg. Niestety gorzej przedstawia sig sprawa z motli-

‘woscla zdobycia materiatow odpowiedniej jakoécl. Jednakze, jak wynika z listéw naszych Czytelnikow, nawet najwigk-
sze trudnosci nie zniechegcajg ich do pracy — majsterkowania
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RYLCE GRAFICZNE | GRAWERSKIE

Ci sposrod czytelnikéw ,,Mtodego Techni-
ka”, ktérzy interesujq sie grafikg warsztato-
w3a lub grawerstwem, poszukuja zapewne
ryleé6w. Te bardzo proste przyrzady sg jed-
nak niezwykle trudno dostepne. Pojawiaja
si¢ w handlu bardzo rzadko i nie zawsze
s3 najlepszej jakosci. Wady, Jakie wykazuyja
to szybkie tepienie ostrzy lub 'nadmierna
krucho$é. Jedynym Zrédiem dobrych rylcéw
pozostaje wiec import prywatny z krajéw
tzw. drugiego obszaru ptatniczego. Jest to
jednak przedsiewziecie kosztowne, a co za
tym idzie nierealne dla wigkszosci grafikéw
— amatoréw i majsterkowiczéw. Majac po-
wyzszy fakt na uwadze cheiatbym zapropo-
nowa¢ wszystkim zainteresowanym wlasno-
reczne wykonanie rylcow, niczym w prakty-
ce nie ustepujgcych wyrobom renomowa-
nych firm. Podstawowym warunkiem powo-

dzenia calego przedsiewziecia jest duza sta-
rannos$é podczas pracy i Sciste przestrzega-
nie technologii.

Na wstepie nalezy okreslié warunki, jakie
powinny spelniaé¢ rylce. Ot6z po pierwsze,
powinny sie dobrze i latwo ostrzy¢. Po dru-
gie, nie mogg ulegaé¢ szybkiemu tepieniu.
Ten ostatni warunek jest szczegélnie wazny,
poniewaz od niego zalezy komfort pracy
tymi narzedziami. Jezeli bedziemy rytowaé
na materiatlach w miare jednorodnych, ta-
kich jak miedz, aluminium, drewno czy na-
wet niezbyt twarda stal, to nie powinno by¢
nadmiernego problemu z szybkim tepie-
niem. Gorzej, jezeli obrabianymi materiata-
mi sg tworzywa sztuczne, np. plytki PCW do
wykladania podlég, a na tym materiale
wilasnie, pracuje wiekszosé grafikéw — ama-
toréw. Trudnosé polega na niejednorodnosci
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Rys.3

materiatu. W skiad plytek PCW opréez poli-
chlorku winylu wchodzg réZnego rodzaju
wypelniacze | plastyfikatory, ktére powodu-
ja bardzo szybkie dcieranie krawedzi ostrzy.
W zwigzku z tym stal, 2 ktérej majg byé
wykonane nasze narzedzia, musi byé odpor-
na na Scieranie oraz odznaczaé sie dobrg
ciagliwodicig, co zabezpleczy ostrza przed
wykruszaniem,

Materiatem najlepiej odpowiadajgcym
powyzszym wymaganiom jest stal szybko-
thgca o symbolu SW7M. Ma ona jeszcze
kilka innych zalet, bardzo waznych z nasze-
go punktu widzenia. Mianowicie jest stosun-
kowo tatwo dostepna, gdy2 2 tej stali wyko-
nuje sie brzeszczoty pit mechanieznych do
metalu. Poza tym ksztalt takiego brzeszezo-
tu w postaci tadmy griboded 1,5; 2 1ub 2,6 mm

sprawia, ze dysponujemy materialem czed-
clowo obrobionym. Trzecig zaletg stall
SWT7M jest jej duza odpornosé na korozjeg, co
nie jest bez znaczenia, ponlewaz podczas
pracy rylec trzymamy dlonig, a pot wydzie-
lany przez skére potrafi bardzo szybko sko-
rodowaé kazdy mniej odporny metal.

Wykonanie

Prace powinniémy rozpoczgé od zdobycia
brzeszezotéw z pit mechanicznych do meta-
lu. Mozna poszukaé kawatkéw takich brze-
szezotéw w skladnicy zlomu badz tez kupié
nowe w sklepie z narzedziami, choé bywajg
w handlu rzadko. Przy tym praktyczna rada:
jezell brzeszezot jest nowy lub zostal ztomo-
wany z powodu pegkniecla, to mozemy bez
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obawy go uzy. ['owinniSmy natomiast uni-
kaé takich, ktore wyrzucono ze wzgledu na
przegrzanie, poniewaz zostaly najprawdo-
podobniej rozhartowane.

Gdy mamy juz przygotowany materialna-
lezy go pocig¢ na paski wg rys. 1. Ciecia
dokonujemy zbrojong tarcza scierng, ktorg
zakladamy zamiast pily do stacjonarnej pi-
larki 'tarczowej. Jezeli nie dysponujemy ta-
kim urzgdzeniem mozemy w ostatecznosei
postuzyé sie, odpowiednio umocowana,
wiertarksg elektryczng z =zalozonym na
trzpieniu krgzkiem zbrojonej $ciernicy.
Krazki takie mozemy naby¢ czasem w skle-
pach BOMIS-u wpostaci resztek z zuzytych
duzych éciernic tarczowych. Samo ciecie jest
operacjg wazng technologicznie i jednoczes-
nie bardzo niebezpieczng, gdyz w jej trakcie

Rys.8

powstaje duzo iskier. Dlatego nalezy bez-
wzglednie zilozyé okulary ochronne i reka-
wice. W trakcie cigcia obrabiany materiat
powinien by¢ dobrze podparty i mocno trzy-
many. Po przecieciu kilku mm nalezy opera-
cje przerwadé, a przecinany brzeszczot ochlo-
dzié w naczyniu z woda. Dopiero po ochtlo-
dzeniu, czynno§é te mozna powtdrzyé,

W wyniku powyzszych operacji otrzymu-
jemy pétprodukt w postaci paskéw stali.
Nalezy przy tym pamigtaé, ze te miejsca,
obok ktérych przeszla éciernica, zostaly roz-
hartowane na szeroko$ci 2-3 mm. Dlatego
tez trasujgc ksztalt rylca na wycietym pasku
musimy powyzszy fakt wzigé pod uwage
i tak rozplanowaé¢, aby te rozhartowang
cze$¢ mozna bylo potem usungé (rys. 2).
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Po wytrasowaniu przystepujemy do dal-
sze] obrébki majgcej na celu uzyskanie osta-
tecznego ksztaltu rylcéw. Przeprowadzamy
ja na szlifierce do ostrzenia narzedzi. Najle-
plej do tego celu nadajg sie niskoobrotowe
szlifierki z napedem recznym, ktére majg
zainstalowany zbiornik na wode zwilzajgeq
kamien szlifierski. Urzgdzenia takie uzywa-
ne sg czesto na wsi do ostrzenia narzedzi
rolhiezych. Niewlelkie obroty pozwalajg
pracowaé¢ bardzo starannie i bezpiecznie.
Zabezpleczajg réwniez obrabiany materiat
przed przegrzaniem, co byloby réwnoznacz-
ne z rozhartowaniem, W przypadku dyspo-
nowania jedynie szybkoobrotows szlifierkg
elektryczng trzeba pamietaé o czestym chio-
dzeniu szlifowanych element6w w wodzie.

Rylce wykonujemy w oémiu warlantach
do drzeworytu i linorytu (rys. 4) oraz
w trzech do miedziorytu i stalorytu (rys. 5).
Kat zaostrzenia ryleéw powinien wynosié
okolo 45° (rys. 3) z tym, 2e dozwolone jest
pewne zréznicowanie w zaleznosci od szero-
kodci czola rylca - im szersze czolo tym
mniejszy kat zaostrzenia,

Ostatnig czynnodelg bedzie oprawienie
naszych narzedzi, Stosowane sg rézne ro-
dzaje opraw, ale autor cheiatby zapropono-
waé wykonanie ich w formie drewnianego
grzybka, ktéry uwaza za najwygodniejszy.
Element ten nalezy wytoczy¢, z dobrej jakod-
ci drewna liciastego, na tokarce wg rys. 8,
nalozyé mosiezng skuwke, wywlercié wstep-
ny otwor i osadzi¢ na trzpieniu rylea. Po
osadzeniu grzybek deinamy od dotu tak, aby
oprawiony rylec polozony na ptaskiej powie-
rzehni, np. stolu, przylegat brzucem do pod-
toza (rys. 7). ;

Uwagl oksﬁlostncyiﬁe

Ostrzenie gotowych ryleéw nalezy wyko-
nywaé recznie na oselce z drobnoziarnistego
weglika krzemu (karborundu) od strony czo-
la (rys. 8) i wygtadzaé na ,,marmurku’’. Do~
brze naostrzony rylec tnie lekko i réwno,
a wiér zwija sie w forme spirali (rys. 9). Jezeli
spirala nie tworzy sie, oznacza to, Ze ostrze-
nie nalezy powtérzyé.

Henryk Lenieej
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