Majgc do dyspozycji dwa male ka-
walki blachy, kawatek plaskownika sta-
lowego 1 kawalek stalowego preta,
z latwosciqa mozemy zrobi¢ ozdobny
$wiecznik nie ustepujacy wygladem ce-
peliowskim wyrobom.

Gotowy $wiecznik przedstawiony zo-
stal na rys. 1. Z latwoscig zauwazymy,
ze jest on prawie idenlyczny w gorngj
i dolnej czgsdci; oparty na miseczkowatej
podstawce, a zakoniczony w gorze znow
blaszany miseczka, w ktérej gromadzi
si¢ splywajaca z palacej si¢ Swiecy steary-
na.

Swiece osadza sie na metalowym
ostrzu zamocowanym w osi miseczki
gornej.

Przystgpujac do wykonania Swieczni-
ka, pracg rozpoczniemy od nadania
odpowiedniej faktury zewnetrznej po-
wierzchni plaskownika przeznaczonego
na korpus.

Aby nie marnowaé malteriatu, przy-
gotujemy pasek kartonu, ktéry wygnie-
my na ksztalt przysziego korpusu $wiecz-
nika, i w ten sposob okredlimy dokladng
dlugo$¢ potrzebnego plaskownika. Na-
stepnie utniemy odpowiedniej diugosci
pasek stalowego plaskownika szeroko-
$ci okofo 20 mm i grubosci 1-—2 mm.

Szerokg boczng powierzchnie pla-
skownika ozdobimy rownoleglymi na-
cigciami wykonanymi krawedzig miotka.
Przystgpujgc do wykonania nacig¢ pla-
skownik oprzemy na stalowym kowadle.
Natomiast nacinajgc przeciwna plasz-
czymg jako podkladki uzyjemy klocka
z twardego drewna, np. debowego, gdyz
w przeciwnym wypadku poprzednio wy-
konane nacigcia zostang zniszczone.

W podobny sposéb ozdobimy kra-
wedzie plaskownika (rys. 2).
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Gotowy plaskownik wygniemy nada-
jac mu ostateczny ksztalt (rys. I).

Przykladajac linie do korpusu swiecz-
nika w jego osi pionowej, wyznaczymy
punkty. w ktérych wywiercimy otwery.
Otwor przeznaczony do przynitowania
podstawki powinien mie¢ srednice 4 mm.
a otwdr do zamocowania gdérnej mi-
seczki okolo 3—3.2 mm.

Oba otwory wywiercimy zamocowu-
jac korpus $wiecznika w szczgkach
imadla, lecz nie bezposrednio, a poprzez
drewniane nakiadki.

Gorng miseczke (rys. 3) wytloczymy
z kawalka stalowej blachy grubosci
0,5 mm. Do tloczenia uzyjemy klocka
z twardego drewna i stalowego miotka.
W klocku trzeba wycigé otwor o ksztal-
cie i $rednicy miseczki.

W razie trudnosci ze zdobyciem od-
powiedniego klocka, mozemy wytlo-
czy¢ miseczki posfugujac si¢ kawatkami
stalowej rury o Srednicy 40 i 60 mm,

Podczas tloczenia blachy, nalezy uwa-
zac, aby uderzenia mlotka nic spowodo-
waly rozerwania materialu. Dolng mi-
seczke, stanowigcy podstawe swiecznika
(rys. 4) wykonamy identycznie jak gorna,
ale o Srednicy 60 mm. Posrodku obu
miseczek wywiercimy otwory, ktére po-
stuzg do montazu $wiecznika. Grot
(rys. 5), stuzacy do osadzenia Swiecy,
wypilujemy z kawalka stalowego prela
za pomocy pilnika zdzieraka, a nastep-
nie gladzika. Potem, w o0si grotu, wy-
wiercimy otwor o Srednicy 2,8 mm i na-
gwintujemy go gwintownikiem M3,

Przystgpujgc do montazu Swiccznika
przynitujemy podstawke do korpusu,
najlepiej miedzianym nitem o Srednicy
4 mm 1 dlugosci okoto 6 mm.
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Nastgpnie przez otwor o Srednicy
3 mm w korpusie $wiecznika przelozymy
§rube M3 dlugosci 10 mm, na Srubg
nalozymy gérng miseczk¢ i wkrgcimy
mocno grot lgczae korpus z miseczkg.

Gotowy s$wiecznik mozna polakiero-
waé, lecz lepiej zaoksydowaé jego po-
wierzchnie. W tym celu uchwycimy
$wiecznik dtugimi, metalowymi szczyp-
cami i nagrzejemy go w plomieniu (naj-
lepiej gazowym) do czerwonosci, a na-
stepnie szybko zanurzymy w naczyniu
z olejem. Odpowiedni olej mozna nabyc
w stacji benzynowej lub po prostu uzyc
spozywczego oleju rzepakowego.

Po wyijeciu $wiecznika z kapieli olejo-
wej musimy go dokladnie oczyicic, np.
w trocinach, a nastegpnie umyé¢ w cieplej
wodzie.

Teraz, czarng powierzchnig¢ metalu
lekko przetrzemy drobnoziarnistym pa-
pierem Sciernym, aby wydoby¢ metalicz-
nie I$nigce wypukle powierzchnie.

Na zakoriczenie caly $wiecznik poma-
luyjemy bezbarwnym lakierem nitro,
gdyz oksydowana powierzchnia jest
bardzo wrazliwa na zadrapania i wycie-

ranie si¢.
Mieczyslaw Kostrzewa
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