


SOKOWIROWKA , MALINA'® W ROLI SZLIFIERKI

Podezas pracy majsierkowicza czesto
zachodzi potrzeba zeselifowania ostrych
krawedzi metalu, naosirzema  wiertla,
dluta, nora itp. Czynnodoi te najlepic)
wykonupe sie przy whycin elektrycine
szlifierki. Mie kazdy jednak mapsterko-
wicz mode wyposaEvé swd domowy
warsztat w tak kosztowne . urzadzenie.
Proponujemy zatem wykorzystac do
tego celu coraz czgiciej spolykang w go-
spodarstwic  domowym  sokowirdwke
Malina™.

Preyvstosowanie sokowirdwki do prac
szlifierskich polega na dobudowania
dwoch elementow: podstawy 1 oshony,
oraz wypitowaniu szereliny w  bebnie
perforowanym.

Zamiast sciernicy (kamiernia szhfier-
skiepo) zastosujemy tasme z  pldtna
iciernege nalozons -nma obwdd bgbna
sokowirdowki. Mechanicrne szlifowame
przy uiyciu plétna Sciernego morliwe
Jest dzigki durym obrotom bebna soko-
wirdwki, Wypitowana szczelina w bebnie
nie preesekadza w onormalnym wiywa-
niu sokowirdwki

Wrykonanic szlifierki mie wymaga
duiego naldadu pracy i wigkszych umie-
jetnodcl. Szlifiecka moke bvd wykorzy-
stana do ostrzenia narzgdzi, w pracach
modelarskich do obrobki metali, drew-
na 1 tworsyw sziucenych, a ponadio po
zastosowaniu odpowiedniego materiabu
moze sturye jako polerka. Poslugujac

sig swlifierky r plotnem Sciermym unika-
my niehezpiecrenstwa, jakie grozi mam
prey wryciu kamienia selifierskiego,

Budowe szlifierki rozpoczniemy od
wykonania podstawy urzncdzenia (rys. 1).
Wikonamy ja z blachy stalowej o wymia-
rach 190 » 300 mm. gruboici | mm. Po
WYZNIACTENIU WYITHATOW podstawy na ma-
teniale mozemy preystapic do wycigoia
blachy najlepie) zZa pomocs Doive
diwipniowych, Po opitowaniu krawedzi
blachy wywiercimy w nigl 5 otworow
(@ 4 mm} wg rys. 1.

Do umocowania oslony (wraz z pod-
pirks) na podstawie | regulowania je
odleglodd od bebna wykonamy dwie
prowadnice podiuine otwory. Po
wywierceniu otwordw moemy preystg-
pi¢ do wygiccia wspornika podstawy
pod katem 90° wadhuz linn przerywane.

Masigpnie uformujemy zaczepy w spo-
sob pokazany na rys. 1.

Po ukonczeniv podsiawy zaczniemy
wykonanie osfony, W tym celu z arku-
szi cvnkowane] blachy stalowej o wymia-
rach’ 350 400 mm, grubodci 06 mm;
wytniemy ostone wg siatki preedstawio-
ng na rys. 3. W cegsel ,.C'" oshony wy-
wiercimy dwa otwory (&7 4 mm), po czym
preveotownjemy dwie (najlepiej mosigd-
ne) nakrethi M4, ktore przylutujemy
doktadnie w osi otworow.






Rys.5f

Tak przygoiowang blache uformuje-
my na ksztait oslony, jak to pokazano

na rvs. 4.

Elementy A, B. C, D polaczymy razem
za pomocy Iutowania cyng, Czesd D™
(stanowigeq podporke) wygniemy w spo-
30b pokazany na rys. 4.

Do umocowania tagmy z ploina &cier-
nego  wykonamy ing w bebnig
perforowanym (rys, 5) wadiuz linii pro-
stej réwnoleglej do osi bebna, o wymia-
rach 42 « .8 mm.

Taimg z pibina sciernego, o wymia-
rach 42 x 600 mm, nalozymy na obwdd
bebna, a kofiee jej przetozymy przez
szereling tak, aby malazly si¢ wewngtrz
bebna (rys. 6). Aby fasma dciema nie
oblufnita si¢ w czasie pracy, kofice ig
preycidniemy  drutem  stalowym  (lub

mnym sprgiystym materialem) o diu-
goéci odpowiadajacej wewnettznemn ob-
wodowi. bebna,

Do podstawy selifierki przvkrecimy
citery gumowe podkiadki stanowizee
waporniki (ndzki),

Silnik w obudowie sokowirdwki wraz
Z ZAMOCOWENYM na jepo osi bebnie
umieszezamy na podstawie w pozycji
pozriomej w en sposéh, aby wylacmik
majdowat si¢ u gory. Metalowy uchwyt
wlozymy w zaczepy, a tylng scianke-
-wspornik skrecimy jedng drubg = dnem
sokowirdwki. Teraz nalezy natozyé oslo-
ng i preykrecié jg frubami od spodu pod-
stawy,

Podstawe 1 oslone malujemy emaliy
do metali.
Romuald Gérny
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