Do prasowania bielizny i ubraf,

a zwlaszcza rekawbw uzywa sig
specjalnego prasownika, zwanego
rekawnikiem.

Budowa takiego prasownika jest
doéé pracochlonna. Konstrukcja je-
go jest stosunkowo staba, szczegbl-
nie w miejscach lgczenia elemen-
téw drzewnych klejem. Zamiesz-
czony rysunek (rys. la) ilustruje
wlanie jedng z popularniejszych
odmian rekawnika, w ktérej wia-
zanie obu czeSci poziomych, {t}
plyty wierzchniej (1) z podstawg (2)
jest wykonane na czopy za pomocs
elementu pionowego (3), a ponadto
wzmocnione podpérka (4) wbudo-
wang pomiedzy plyte wierzchnig,
podstawe i element pionowy.

Podpdérka (4) przy mocniejszym
nacisku Zelazka na plyte wierzch.
nig (1) moze wulec peknigciu w
najstabszym miejscu, tji. w wycies
ciu iln:;dkowym (wzdluz linii A-B
rys. 1a).

Rys. 1b przedstawia drugg roéw- -

niez popularng odmiane prasowni-
ka, wprawdzie® znacznie mocniej-
sza, ale i znacznie trudnipjszq do

wykonania ze wzgledu na podwoj-
ne wigzanie czopowe obu elemen.
tbw poziomych z elementami pio-
nowymi. Wykonanie tego typu re-
kawnika wymaga wickszego do-
Swiadczenia w obrdbce materialow
drzewnych, wiecej narzedzi i urzg-
dzefi pomocniczych.

, ‘Natomiast rys. 2. przedstawia
nows odmiane prasownika-rekaw-
nika, ktérego budowa jest znacznie
prostsza od wymienionych wyzej
odmian i latwiejsza do samodziel-
nego zrealizowania przez mniej za-
awansowanych w obrébce drewna
milodych technikéw.

Rekawnik wg powyiszego proje-
ktu sklada sie z dwéch zasadni-
czych czeSci — podstawy i plhyty
(rys. 2 b) wierzchniej, na ktérej sie
prasuje (rys. 2a), oraz czterech wal-
kéw (rys. 2¢) i dwich przetyczek
(rys. 3d).

Podstawe rekawnika (rys. 2b i
3b) o wymiarach 560 X 140 X 30
mm mozna wykonaé z deski sosno-
wej, struganej mechanicznie, moz-
liwie bezsecznej, o prostym i réw-
nym ustojeniu.

Natomiast pilyte wierzchnig o
wymiarach 660 X 120 X 22 mm (rys.
2a i 3a) nalezy wykona¢ z miekkie-
go drewna liSciastego (topoli, olchy,
lipy, osiki) r6éwniez mechanicznie
ostruganego.

Jefli takie drewno byloby trud-
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. no nabyé, moina zastapié je drew-
. nem  sositowym bielowym (bez
| twardzieli),
| Walki o ¢ 25 mm i dlugo$ci 138
| mm oraz przetyczki o ) 6 mm i
| dlugoSei 100 mm ze wzgledu na
wymagang wytrzymalo§é trzeba
wykonaé (wytoczyé na iokarce) z
 drewna twardego (brzozowego, bu-
| kowego lub grabowego) albo zaku-
pi¢ je gotowe w postaci kija do
szezotki i trzonkéw do pedzli.
Nastepnie na plycie wierzchniej
wyznacza sie osie otworéw na wal-
ki (wedlug rys. 2) i uklada sie ja
symetrycznie na podstawie réwno
krawedziami tylnymi (tak jak beda
usytuowane wzgledem siebie po
Zozeniu  calego rekawnika), po
czym Sciska sie je dwoma $ciska-
mi stolarskimi (klejcami Ssrubowy-
mi) i wierci otwory bad% recznie za
pomoca korby stolarskiej i &widra
wykrawacza, bgdZz mechanicznie
za pomocy stolowej wiertarki i
wiertla o ¢ 19,8 mm. Z braku ta-
kiego wiertla mozna zaloiyé do
. wiertarki §wider S$rodkowiec —
oprawiony w okragly trzonek (aby
g0 mozna bylo zamocowaé w wier—
tarce w uchwycie tr6jszczekowym).
Jednoczesne wywiercenie otwo-
16w w obu elementach zapewnia
~nam zachowanie dokladnych od-
stepébw miedzy otworami i ulatwia
pézniejsze skladanie calofci,
Przyciete wg podanych wymia-
robw waltki wygt? sie starannie
drobnoziarnistym Vpapierem Scier-

] rvs. 2) i wygladza ich stro-
-y wewnetrzne (lewa strona deski
w plycie wierzchniej i prawa - w
podstawie), ktére po trwalym zia-
czeniu obu tych czeSci nie beda do
lakiego szlifowania papierem do-
~ itepne. !

Walki wbija sie¢ najpierw w pod-
we (od strony prawej) i naste-
e w plyte wierzchnia po odwré-
teniu jej strong lewsa do gbéry. Aby

wglebianie walkéw w otwory od-
bywalo si¢ jednoczesnie, stosujemy
przy whijaniu odpowiednig pod-
kladke z grubszej deski i drewnia-
ny miotek. Miotkiem uderzamy w
podkiadke pofrodku miedzy o-
tworami, dotad az powierzchnia
przekrojow watkébw zréwna sie z
powierzchnig plyty i podstawy.

Po osadzeniu walkéw w otwo-
rach — sprawdzamy miarks réwno-
legloéé obu elementéw wzgledem -
siebie (odleglo$é pomiedzy nimi po-
winna wynosi¢ w kazdym miejscu
92 mm).

Celem zabezpieczenia walkéw
przed obluZnieniem nalezy zaklino-
waé je z obu stron, to jest naciaé
kofice walkéw z obu stron diutem
plaskim albo pila czopnica prosto-
padle do powierzchni poastawy i
plyty (rys. 2) i whié w naciecia kli-
niki (za pomocg mlotka pobijaka)
posmarowane na koficach klejem
stolarskim.

Kliniki dilugoSci 20 mm, szerok,
20 mm i gruboci 3 mm wyrzyna
si¢ z kawalka twardego drewna pi-
13 odsadnics.

"Oba przednie walki, na ktére
wywierany jest nacisk przy praso-
waniu, przewiercamy poziomo tuz
przy powierzchni podstawy i plyty
wierzchniej (od strony wewnetrz-
nej) wiertlem o ¢ 58 mm, po czym
w gotowe otwory wbijamy uprzed-
nio przygotowane przetyczki o ¢
6 mm i dlugo$ci 100 mm.

Kazda z przetyczek przechodzi
przez obg walki i zabezpiecza je w
ten spos6b przed wysuwaniem sie
z plyty wierzchniej i podstawy pod
naciskiem Zzelazka.

Po polgczeniu wszystkich ele-
mentébw prasownika wygladzamy z
obu stron zewnegtrzne plaszczyzny
podstawy i plyty wierzchniej (za
pomocg struga i papieru §ciernego)
oraz zackraglamy lekko ich ostre
krawedzie. :

Wierzchnig plyte nalezy - obcigg-
ngé trwale flanelg zlozong przy-

najmniej podwéjnie.

Jézef Swiecik
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